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前言

前言

感谢您购买我们的自动化产品。

为了人身和设备的安全，在安装和操作本产品前，要仔细阅读本手册及其他相关技术资

料。

为了尽量减少潜在的安全风险，要严格遵守适用的国家或地方规范和标准来安装和运行

本产品。

我们不保证本手册中介绍的产品适合您的特殊应用，也不承担特殊应用中产品设计、安

装或操作的任何责任。

本产品不可用于一些“高风险活动”中，例如核设备、飞机导航或通信系统、空中运行

交通管制、生命维持机器或武器系统等，这些场合需要有很高的防故障安全性能，一旦设备

出现故障，将直接导致死亡、人身伤害或严重的设备或环境毁坏。本公司明确声明不对任何

“高风险活动”的应用进行担保。

如果需要有关产品的其他保修和安全信息，请参阅我们产品目录中的相关条款。

在产品安装或操作中有任何疑问，请拨打 770-844-4200 致电我们。

我们在不断的改善产品和服务，因此保留在任何时候更改或更新产品或技术资料的权利，

恕不另行通知。

本手册介绍的功能可能无法应用在某些版本的产品中。

关于版权

版权 2015，Automationdirect.com® Incorporated 保留本手册的所有权利。未经

Automationdirect.com® Incorporated 的事先书面允许，本手册的任何部分不得被复制、

转载，或以其他方式传播。Automationdirect.com® Incorporated 保留本手册所有信息的

专有权。

注：PLC 模块为电子产品的一种，其报废后的处置请按照当地政府有关电子废弃物处理的法

律法规的要求进行！

手册修改履历

如果你有有关本手册的事情需要联系我们，请首先确定手册的名称和版本号。

手册名称：《CLICK PLC 硬件手册》。

资料编号 编制日期 内容说明

KEW-M3611A 2016 年 1 月 初稿，根据日文版翻译编辑。

JELWX-M3611B 2024 年 7 月 公司名称更改
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1

第 1章 开始

1.1 概述

1.1.1 手册编写目的

首先感谢您购买 AutomationDirect CLICK PLC 系列的产品。本手册介绍了 CLICK PLC

系统的安装、设置、编程、排错及维护，还包含了安装、使用、运行过程中人员和设备的重

要安全信息。

另外，本手册还介绍了有关 CLICK PLC 系统的供电、接线、安装及系统配置等方面的内

容。

一般情况下，如果您已经非常熟悉 PLC，根据本章介绍的使用方法和步骤，已可以正确

使用 CLICK PLC。如果您刚接触 PLC，对 PLC 不是很熟悉，就一定要通读本手册。

1.1.2 补充手册及其他帮助

CLICK 编程软件 C0-PGMSW 可以从 AutomationDirect 网站免费下载(下载网址：

http://www.automationdirect.com)。硬件用户手册 C0-USER-M 及软件安装指导也可以免费

下载。CLICK 编程软件中有可搜索的在线帮助，覆盖软件的各个方面及指令集。

1.1.3 技术支持

如果有疑问或不管任何原因需要技术帮助，请联系我们，联系电话：770-844-4200。我

们的技术支持组将为您回答问题。工作时间是从周一到周五，上午 9 点到下午 6 点（东部时

间）。我们也欢迎您访问我们的网站，网址为：http://www.automationdirect.com

本手册使用的提示标记：

左边的“记事本”是注意事项图标。

左边的“感叹号”是警告信息图标。

左边的“灯泡”图标是窍门信息图标。

http://www.automationdirect.com
http://www.automationdirect.com
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1.2 软硬件准备

使用设备前，用户要准备下面一些软件和硬件。

按照下面的步骤使用产品。
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1.3 步骤 1：安装编程软件

1）如果有编程软件的安装 CD，将 CD 装入电脑光驱并按照提示安装。如果没有安装 CD，

可以从我们的网站上免费下载 CLICK PLC 编程软件 C0-PGMSW，网址是：http://sup

通讯口.automationdirect.com/producs/clickplcs.html

2）解压缩下载的 ZIP 文件。

3）双击 Install.exe 文件，等待一会儿后，将出现安装画面。

4）点击“Install Software”按钮，并按照对话框的提示操作。

5）如果使用 USB 电缆 EA-MG-PGM-CBL 与 PLC 通讯，请点击“Install USB Drive”按

钮，按照对话框的提示操作。CLICK PLC 软件安装前后都可以安装 USB 驱动。

http://support.automationdirect.com/producs/clickplcs.html
http://support.automationdirect.com/producs/clickplcs.html
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1.4 步骤 2：启动编程软件

软件安装完成后，有几种方法启动软件：可以双击桌面的 CLICK 快捷方式，也可以从开

始菜单，用鼠标滑动(Start→All Programs→AutomationDirect→CLICK Ver2.00→CLICK

Programming Software)启动，或者点击快速启动条中的图标启动，见下图：

注意：运行 CLICK 编程软件时，推荐显示屏最小分辨率为 1024×786。
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软件启动后如下图所示：

软件主窗口分为：菜单、工具栏及各个窗口，创建工程比较简单。要了解更多细节，请

参见软件在线帮助。

点击“Startup”对话框中“Start a new project”按钮，将弹出“Select a CPU Module”

窗口。

选择要使用的 CLICK PLC 单元。
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1.5 步骤 3：创建工程

下图是创建的梯形图程序，其输入梯形图程序的顺序如下所示：

1.5.1 第一行程序

如下图所示，将光标放到第一行的第一个位置。在“Instruction

List”（指令列表）窗口中点击并拖动“Contact(NO)”（常开触点）到

光标处，弹出的“Contact Normally Open”（常开触点）对话框，在“Bit

Memory Address”（位存储器地址）中输入“C1”并点击“OK”，一个标

有 C1 的常开触点将放置到第一行程序的开始处。

空心方块光标将移动到下一个位置。
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利用画线工具，可以在 C1 触点的并行位置添加一个常开触点。点击编辑工具栏的“Line”

（线）工具图标，将会出现一条带箭头的蓝线，箭头指示新线的方向。线笔用于设定新线的

方向。

将鼠标移向新线的终点(箭头)，直到鼠标变成伸着食指的手形，点击线的箭头。

新出现的线显示为蓝色。再次移动鼠标到延伸到左边的新线箭头并点击。

现在 C1 触点有了一个并行回路。
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下一步，点击编辑栏的“Reset Line Mode”图标(Esc 键可以起同样作用)，光标移动

到新建的路径。如果没有，将光标移动到新路径，准备输入新的指令。

注意：编辑工具栏画线图标的旁边的“Line Erase”图标，可以用来将画线工具画的线擦除。

退出画线或线擦除功能，点击编辑工具栏的重置画线模式图标。画线的所有工具也可以在菜

单栏“Edit”下拉菜单找到。

注意：使用键盘上的 Ctrl 键加方向箭头键，也可以创建梯形图的并行回路。
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在“Instruction List”中点击并拖动“Contact(NO)”到光标处，在弹出的“Contact

Normally Open”对话框的“Bit Memory Address”输入“C2”并点击“OK”。一个标有 C2

的常开触点将被放置在并行于 C1 触点的位置。

下一步，将光标移动到第一行程序右侧的 NOP 线圈。NOP 代表无操作，在梯形图的线圈

部分作为占位符。从“Instruction List”点击并拖动“Timer”到光标处，弹出的“Timer”

对话框，在“Timer Number”文本框中输入 T1，在“Set Point”文本框中输入 5，在“Unit”

中选择 sec。在对话框中选择以时序图方式表示的延时接通定时器或延时关断定时器模式。

选择“ON Delay Timer”并在“Current Value Option”中选择第一项，点击 OK，则标有

T1 的定时器出现在第一行程序的右端。
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1.5.2 第二行程序

将光标放到第二行的第一个位置。在“Instruction List”中点击并拖动“Contact(NO)”

到光标处，弹出“Contact Normally Open”对话框，在“Bit Memory Address”中输入“T1”

并点击“OK”，一个标有 T1 的常开触点将被放置到回路#2 的开始处。

下一步，将光标移动到第二行程序右侧的 NOP 线圈。在“Instruction List”中点击并

拖动“OUT”到光标处，弹出“Out”对话框，在“Bit Memory Address”中输入“Y001”并

点击“OK”，标有 Y001 的输出线圈出现在第二回路的右端。

1.5.3 第三行程序

最后，将光标移动到第三行右侧的 NOP 线圈，在指令列表点击并拖动“END”到光标处。

END 指令是主程序的结束标志，到此为止，您已创建了首个工程。
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1.5.4 程序执行

下面介绍 CLICK PLC 如何执行刚输入的梯形图程序。

CLICK PLC 执行梯形图程序指令时，从第一行程序开始，从左到右，然后以同样方式执

行下一行程序，以这个顺序执行所有程序。上例中 6 个指令(a、b、c、d、e、f)以按以下顺

序执行。

1.5.5 程序执行介绍

NO(常开)触点：存储器地址 C1 和 C2 被分别分配给两个常开触点。C1 和 C2 是内部控制

位，是 1 位内存，保存 ON 或 OFF 的状态。当 C1 或 C2 为 ON 时，触点接通。

定时器：本指令用于接通后的动作延迟。CLICK PLC 一个工程中最多可使用 500 个定时器

(T1-T500)。本例中使用 T1 定时器，被设置为接通延时定时器，延时 5 秒。即定时器输入接

通 5 秒后，定时器状态位触点 T1 接通。

此常开触点为 T1，其状态由定时器 T1 控制。当定时器 T1 输出线圈接通 5 秒后，触点接

通。

输出：此输出线圈代表实际的输出接点 Y001，是 CLICK PLC 单元的第一个输出。当常开

触点 T1 接通时，输出有效。

结束：一次扫描结束，再从头开始扫描。
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1.6 步骤 4：工程的编译和保存

1.6.1 语法检查(编译)

下面需要编译梯形图程序。编译时进行

语法检查，试图找出问题以及梯形图程序不

能正确执行的原因。语法检查的结果显示在

输出窗口中。

在菜单栏“Program”下拉菜单中选

择“Syntax Check”或敲击键盘功

能键 F8，还可以点击编程工具栏

“Syntax Check”图标来激活语法检查。

如果程序检查无误，则输出窗口将显示 0error(s)，见下图。

如果有错误，错误信息也显示在输出窗口中，见下图。要快速解决问题，可双击输出窗

口中的任意错误，将直接转到可能引起问题的程序行或指令。

1.6.2 工程保存

工程编译完成后要保存。在菜单栏 File 的下拉菜单中选择“Save Project”

或点击文件工具栏的“Save Project”图标，在弹出的“Save As”对话框中输入

工程名。通过改变文件夹，可以将文件保

存到其他位置，最后点击“Save”按钮保存工程。
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1.7 步骤 5：供电
CLICK PLC 需要 24V 直流电源供电。在 CLICK PLC 单元的底部有一个小型电源接线端子

台。可以将 CLICK 或其他规格相似的电源模块（如 RHINO 系列 24V 直流电源）输出的 24V

直流输出连接到 PLC 单元底部的接线端子中(电源供电规格请参见第 2 章相关内容)。使用

使用 CLICK 电源模块供电

使用其他电源供电

电源连接好并上电后，要确认 CLICK PLC 单元上的

PWR 指示灯（电源指示灯）（绿色 LED）是否点亮。

如果 PWR 指示灯没有点亮，用万用表检查接线端子的

电压。如果接线端子 24V 直流电压正常，则 CLICK PLC 单

元可能有缺陷，换一个 PLC 模块试试或联系我公司换货。
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1.8 步骤 6：PLC 与编程软件的通讯

下一步，将电脑与 CLICK PLC 单元的通讯口 1或通讯口 2，用户可以使用任一通讯口进

行编程。

基本型、标准型、模拟量 PLC 以太网基本型、标准型 PLC

注意：用户可以设置通讯口 2(RS-232)。建议使用通讯口 1 进行编程。
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1.8.1 使用 RS-232 口编程

如果电脑有 USB口，请使用 USB转串口电缆 EA-MG-PGM-CBL 连接电脑与 PLC的通讯口 1。

如果电脑有 9 针 RS-232 串口，请使用编程电缆 D2-DSCBL 连接电脑与 PLC 的通讯口 1。

注意：CLICK PLC 单元的通讯口 1(RS-232)被设计为编程口，通讯参数固定，使用通讯口 1

连接编程软件时，不需更改任何配置。
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将电脑与 PLC 通过通讯电缆连接后，需

要选择连接到 PLC 的电脑串口。在菜单栏

“PLC”的下拉菜单中选择“Connect”或点

击 PLC 工 具 栏 的 Connect 图 标 ， 弹 出

“Connect to CLICK PLC”对话框。

在“COM Port No：”的下拉列表中选择

连接到 PLC 的电脑串口。

使用 PLC 的通讯口 1与电脑通讯，无需更改任何参数，

直接点击“Connect”按钮，软件将立刻连接到 CLICK PLC。

如果软件不能连接到 PLC，重复上面的操作并同时注

意 PLC 上 TX1 和 RX1 指示灯。

如果 RX1 没有闪烁，代表 PLC 没有收到任何来自编程

软件的数据，此时要确认电脑串口选择以及电缆连接是否

正确。

注意：如果使用 USB 转串口，不知道分配给 USB 口

的串口号，可以点击“COM Port No：”旁边的

“Detail…”按钮进行确认。右图的例子中，USB 口

对应 COM3，选中后点击“OK”。
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1.8.2 使用以太网口编程

可以通过以太网交换机/集线器或直接将电脑与 CLICK PLC 的以太网口相连接，见下图，

可以使用直连或交叉以太网电缆。

电脑与 PLC 连接好网线后，就可以将

编程软件连接到 PLC。在菜单栏“PLC”的

下拉菜单中选择“Connect”，见右图，或

点击 PLC 工具栏的 Connect 图标，弹出

“Connect to CLICK PLC”对话框。
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在“Port Type：”中选择“Ethernet”。如果电脑上不止一个网卡，在“Network Adapter：”

中选择要使用的网卡。编程软件自动扫描网卡连接的局域网寻找 CLICK PLC 单元，并将找到

的 PLC 显示到如下图所示列表中。

要将软件连接到 PLC，电脑与 PLC 必须处于同一个子网。本例中可以看到，电脑的 IP

地址为 10.11.0.48，子网掩码为 255.255.0.0。将 IP 地址与子网掩码进行与运算，确定自

己电脑归属的子网。

IP 地址= 10.11.0.48

与运算

子网掩码=255.255.0.0

得出结果

子网= 10.11.0.0
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要使 CLICK PLC 的子网匹配电脑的子网，在列表中选中 CLICK PLC 单元，点击“Edit”

按钮，打开“Edit”窗口。

输入新的 IP 地址时，要以 10.11 开头

以匹配电脑所在子网。剩余两个数字可以是任何值，只要不与局域网中其他设备地址重合即

可。本例中，输入新的 IP 地址为 10.11.0.24。点击“OK”按钮后，新的 IP 地址设置被传

送到 CLICK PLC 中，此时电脑和 PLC 处于同一个子网中。点击“Connect”按钮，使编程软

件与 CLICK PLC 连接。
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如果将软件与一块新的或被恢复出厂设置的 CLICK PLC 相连接，建立连接后，将看到以

下信息，显示当前 PLC 内没有用户工程。点击“OK”按钮关闭信息，然后进入下一步。

如果所连接的 PLC 中有用户工程，将显示以下对话框。

编程软件中打开的工程与 PLC 内工程经常会不同，在对话框中可以选择是否读取 PLC

中工程，读取 PLC 中工程的同时允许软件打开的工程保存。

此处，我们选择不读取 PLC 内工程，以便将前面编写的例子工程下载到 PLC 中。
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1.9 步骤 7：将工程写入 PLC

下一步，将创建好的工程传送到 CLICK

PLC。在菜单栏“PLC”的下拉菜单中选择

“Write Project into PLC”或点击 PLC 工

具栏的“Write Project into PLC”图标，

弹出“Write Project into PLC”对话框。

对话框左侧显示了当前软件打开工程的信息，如果 CLICK PLC 存有工程，则其信息在对

话框右侧显示。

点击“OK”将工程从电脑下载到 PLC 中。

程序下载时会出现显示工程下载进度的窗口，见下图，下载完成后显示“Transfer

Completed.”信息，点击“OK”关闭信息对话框。
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1.10 步骤 8：将 PLC 置于运行模式
将 PLC 置于运行模式后，梯形图程序开

始执行。

在菜单栏“PLC”的下拉菜单选择“PLC

Modes…”或点击 PLC 工具栏的“PLC Modes…”

图标，弹出“PLC Modes”（PLC 模式）对话框。

点击选择“RUN”，然后点击“OK”按钮，PLC 进入运行模式，用户梯形图程序开始执行。

注意：还可以通过点击工具栏的连接状态指示按钮(离线/运行/停止)进入“PLC Modes”（PLC

模式）对话框。
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1.11 步骤 9：利用数据视图进行工程测试

在数据视图中手动改变程序中内部控制位 C1 的状态，

可以测试梯形图程序。通过接通 C1 使定时器 T1 接通。在

“Navigation”窗口中打开“Program”选项卡，打开目录

“Monitor”下的“Data View”，双击“DataView1”，显示

“Data View”窗口。

点击“Edit”按钮，并在“Address”列下输入 C1。

双击“New Value”列下的 ON 按钮，则 C1 的当前状态由 OFF 变为 ON。
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1.12 步骤 10：验证输出

CLICK PLC 中程序是我们前面编写的例子工程，C1 变为 ON 5 秒后，输出 Y001(PLC 单元

模块上的标识为 Y1)也将变为 ON。

如果没有看到 Y001 状态指示灯由 OFF 变为 ON 的过程，可以在数据视图中先将 C1 置为

OFF，然后再次置 ON。

注意：也可以改变内部控制位 C2 的状态，结果是一样的，因为 C2 与 C1 是并行的。无论 C1

还是 C2 置 ON，定时器 T1 都接通。

到现在为止，已经介绍了如何创建、编译梯形图程序，如何将程序下载到 PLC，如何运

行并测试程序。CLICK PLC 支持许多指令，要了解这些指令的详细内容，请参见编程软件的

在线帮助。

再次感谢您使用 CLICK PLC 系统。
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1.13 更多培训资源

除了本章内容，我们还推荐其他的培训资源，可以通过多种渠道学习如何使用 CLICK PLC

系统。

1.13.1 AutomationDirect.com 在线培训网站-http://learn.automationdirect.com/

Learn.AutomationDirect.com 是在线媒体教程网站，提供用户需要的视频教程，介绍

各种工业产品，包括 CLICK PLC。

1.13.2 AutomationDirect.com 研讨会网站-http://www.automationtalk.com/

Automationtalk.com 有关于多种工业产品（包括 CLICK PLC）的直播及录制研讨视频。
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1.13.3 互联自动化在线培训课程-http://clickplctraining.com/

互联自动化提供便宜的、在线培训文字资料，包括 CLICK PLC 培训资料。

本网站也供应 CLICK PLC 培训器。
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第 2章 规格

2.1 概述

2.1.1 PLC 系统

CLICK 系列 PLC 具有外形紧凑、可扩展以及使用简单的特点。它本体带有 I/O 点，可做

为一个完整的 PLC 使用，并可扩展最多 8 个 I/O 模块。CLICK PLC 系统不需要安装基板，PLC

与 I/O 模块通过 PLC 外壳右侧的扩展插口连接。有多种 I/O 模块可被灵活的选用。CLICK PLC

支持的指令集简单有效，21 个简单易用的指令几乎涵盖了此类 PLC 的大部分应用。

CLICK PLC 单独使用

最多可扩展 8个模块

注意：CLICK 电源不是必须的，任意合适的 24VDC 电源都可以给 PLC 以及其扩展模块供电。

电源的选择在后面的电源预算章节中有详细介绍。
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2.1.2 PLC 单元

有 5 种 PLC 单元可被选择使用：

PLC 类型
开关量 I/O 模拟量 I/O 通讯端口 后备

电池

运行时

编辑输入 输出 输入 输出 端口 1 端口 2 端口 3

基本型

PLC 单元
8 6 — — RS-232 RS-232 — — —

标准型

PLC 单元
8 6 — — RS-232 RS-232 RS-485 支持 —

模拟量

PLC 单元
4 4 2 2 RS-232 RS-232 RS-485 支持 —

以太网基本

型 PLC 单元
8 6 — — 以太网 RS-232 — 支持 支持

以太网标准

型 PLC 单元
8 6 — — 以太网 RS-232 RS-485 支持 支持

所有 PLC 类型支持同一个指令集，并且支持所有的可选 I/O 模块。

2.1.3 基本型 PLC 单元

基本型 PLC 单元本体上自带的 I/O 有多种组合方式（比如 DC 输入/DC 输出，DC 输入/

继电器输出以及 AC 输入/继电器输出）。

2.1.4 本体 I/O（基本型 PLC 单元）

基本型 PLC 单元有 4 种 I/O 组合方式，也就是有 4 种型号的模块可供选择，见下表。

基本型 PLC 单元

型号 开关量输入 开关量输出 外部供电

C0-00DD1-D 8 DC

（汇点/源

点）

6 DC（汇点） 24VDC

（所有 CLICK

PLC 单元供电

都一样）

C0-00DD2-D 6 DC（源点）

C0-00DR-D
6 继电器

C0-00AR-D 8 AC
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2.1.5 标准型 PLC 单元

标准型 PLC 单元本体上自带的 I/O 有多种组合方式（比如 DC 输入/DC 输出，DC 输入/

继电器输出以及 AC 输入/继电器输出）。

标准型 PLC 单元本体上有一个 RS-485 端口，可用于 Modbus 和 ASCII 通讯；有后备电池

功能，可将 SRAM 中的数据保持 5 年。

2.1.6 本体 I/O（标准型 PLC 单元）

标准型 PLC 单元有 4 种 I/O 组合方式，也就有 4 种型号的模块可供选择，见下表。

标准型 PLC 单元

型号 开关量输入 开关量输出 外部供电

C0-01DD1-D 8 DC

（汇点/源

点）

6 DC（汇点） 24VDC

（所有 CLICK

PLC 单元供电

都一样）

C0-01DD2-D 6 DC（源点）

C0-01DR-D
6 继电器

C0-01AR-D 8 AC
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2.1.7 模拟量 PLC 单元

模拟量 PLC 单元本体上自带的 I/O 有多种组合方式（比如 DC 输入，DC 汇点、源点或继

电器输出，模拟量输入和输出）。

模拟量 PLC 单元本体上有一个 RS-485 端口，可用于 Modbus 和 ASCII 通讯；有后备电池

功能，可将 SRAM 中的数据保持 5 年。

2.1.8 本体 I/O（模拟量 PLC 单元）

模拟量 PLC 单元有 3 种 I/O 组合方式，也就是有 3 种型号的模块可供选择，见下表。

注意：电压和电流型 I/O 的端子台都是专用的，但是在 CLICK 编程软件中也必须设置是电压

类型还是电流类型，详见第 3章中“模拟量 I/O 配置”一节的内容。

模拟量 PLC 单元

型号 开关量输入 开关量输出 模拟量输入 模拟量输出 外部供电

C0-02DD1-D
4 DC

（汇点/源

点）

4 DC（汇点） 2 通 道 ；

0-5VDC/4-20mA；

每个通道可分别选

择，12 位精度

2通道；

0-5VDC/4-20mA；

每通道可分别选

择，12 位精度

24VDC

（所有 CLICK

PLC 单元供电

都一样）

C0-02DD2-D 4 DC（源点）

C0-02DR-D 4 继电器
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2.1.9 以太网基本型 PLC 单元

以太网基本型 PLC 单元本体上自带的 I/O 有多种组合方式（比如 DC 输入/DC 输出，DC

输入/继电器输出以及 AC 输入/继电器输出）。

2.1.10 本体 I/O（以太网基本型 PLC 单元）

以太网基本型 PLC 单元有 4 种 I/O 组合方式，也就是有 4 种型号的模块可供选择，见下

表。

以太网基本型 PLC 单元

型号 开关量输入 开关量输出 外部供电

C0-10DD1E-D 8 DC

（汇点/源

点）

6 DC（汇点） 24VDC

（所有 CLICK

PLC 单元供电

都一样）

C0-10DD2E-D 6 DC（源点）

C0-10DRE-D
6 继电器

C0-10ARE-D 8 AC
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2.1.11 以太网标准型 PLC 单元

以太网标准型 PLC 单元本体上自带的 I/O 有多种组合方式（比如 DC 输入/DC 输出，DC

输入/继电器输出以及 AC 输入/继电器输出）。

2.1.12 本体 I/O（以太网标准型 PLC 单元）

以太网标准型 PLC 单元有 4 种 I/O 组合方式，也就是有 4 种型号的模块可供选择，见下

表。

以太网标准型 PLC 单元

型号 开关量输入 开关量输出 外部供电

C0-11DD1E-D 8 DC

（汇点/源

点）

6 DC（汇点） 24VDC

（所有 CLICK

PLC 单元供电

都一样）

C0-11DD2E-D 6 DC（源点）

C0-11DRE-D
6 继电器

C0-11ARE-D 8 AC
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2.1.13 通讯端口

基本型 PLC 本体上有两个 RS-232 端口。标准型和模拟量 PLC 本体上除了两个 RS-232

端口，还有一个 RS-485 端口。所有以太网 PLC 本体上都有一个以太网端口和一个 RS-232

端口，以太网标准型 PLC 上还多了一个 RS-485 端口。

2.1.14 存储器

所有 CLICK PLC 都有一个非易失性 FLASH ROM 存储器，用于存放下载的程序和项目文件。

即使在掉电的情况下，FLASH ROM 也能保存程序。

CLICK PLC 利用数据寄存器来存取程序运行时的数据和条件。数据寄存器的数据存放在

SRAM 存储器中，它是易失性存储器，通过一个超级电容来保存数据。在掉电的情况下，它

能将数据保存几天。一旦超级电容放电完毕，下次上电时，SRAM 存储器中的数据将丢失。

2.1.15 后备电池（仅标准型、模拟量和以太网 PLC 本体）

标准型、模拟量和以太网 PLC 本体单元有后备电池功能，可将 SRAM 中的数据保持 5 年。

电池型号为 D2-BAT-1。

2.1.16 I/O 模块

有多种 I/O 模块可供选用。一个 CLICK PLC 本体最多可扩展 8 个 I/O 模块。下面列出了

目前 CLICK PLC 支持的所有 I/O 模块。

开关量输入模块

开关量输入模块

型号 输入类型 额定电压

C0-08ND3 8DC（汇点/源点） 12-24VDC

C0-08ND3-1 8DC（汇点/源点） 3.5-5VDC

C0-16ND3 16DC（汇点/源点） 24VDC

C0-08NE3 8AC/DC（汇点/源点） 24VAC/VDC

C0-16NE3 16AC/DC（汇点/源点） 24VAC/VDC

C0-08NA 8AC 100-120VAC
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开关量输出模块

开关量输出模块

型号 输出类型 额定电压/电流

C0-08TD1 8DC（汇点） 3.3-27VDC，0.3A

C0-08TD2 8DC（源点） 12-24VDC，0.3A

C0-16TD1 16DC（汇点） 5-27VDC，0.1A

C0-16TD2 16DC（源点） 12-24VDC，0.1A

C0-08TA 8AC 17-240VAC，0.3A

C0-04TRS 4 继电器
6-27VDC，7A

6-240VAC，7A

C0-08TR 8 继电器
6-27VDC，1A

6-240VAC，1A
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开关量 I/O 模块

开关量 I/O 模块

型号 输入类型
输入电压 输出类型 输出额定电压/电

流

C0-16CDD1 8DC（汇点/源点） 24VDC 8DC（汇点） 5-27VDC，0.1A

C0-16CDD2 8DC（汇点/源点） 24VDC 8DC（源点） 12-24VDC，0.1A

C0-08CDR 4DC（汇点/源点） 12-24VDC 4（继电器）
6.25-24VDC，1A

6-240VAC，1A
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模拟量输入模块

模拟量输入模块

型号 输入类型 外供电源

C0-04AD-1 4 通道，电流（0-20mA），13 位 24VDC

C0-04AD-2 4 通道，电压（0-10V），13 位 24VDC

C0-04RTD

4 通道 RTD 输入（0.1°C/°F 分辨率）或

电阻输入（0-3125Ω，0.1Ω或 0.01Ω分辨

率）

无

C0-04THM

4 通道热电偶输入（0.1°C/°F 分辨率）

或电压输入（-156.25mV~1.25V，16 位分辨

率）

无
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模拟量输出模块

模拟量输出模块

型号 输出类型 外供电源

C0-04DA-1 4 通道，电流源型（0-20mA），12 位 24VDC

C0-04DA-2 4 通道，电压（0-10V），12 位 24VDC

模拟量 I/O 模块

模拟量 I/O 模块

型号 输入类型 输出类型 外供电源

C0-4AD2DA-1
4 通道，电流（0-20mA），

13 位

2 通道，电流源型

（4-20mA），12 位
24VDC

C0-4AD2DA-2
4 通道，电压（0-10V），

13 位

4 通 道 ， 电 压

（0-10V），12 位
24VDC
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2.1.17 电源模块

有两种电源模块可用于 CLICK PLC 的供电，它们紧贴 CLICK PLC 的左侧安装。这两种模

块仅输出额定电流不一样。24VDC 供电电源从电源模块输出端子接往 PLC 单元底部的可拆卸

式电源端子台。

24VDC 电源额定电流

型号 输出电流

C0-00AC 0.5A

C0-01AC 1.3A

C0-00AC

C0-00AC 输出电流比较小，成本比较低，用于 I/O 少、功耗低的系统。

C0-01AC

C0-01AC 用于 I/O 模块多、功耗高的场合。关于功耗计算方法，后面有详细介绍。

注意：并不强制使用上述两种电源模块给 CLICK PLC 供电，任何额定输出电压为 24VDC、输

出电流合适的电源都可以给 CLICK PLC 系统供电。

PSP24-DC12-1

12VDC 电源通过这个直流电压转换器可以给 CLICK PLC 供电。选择 CLICK PLC 系统的供

电电源时，要考虑到系统总的功率消耗。关于功耗计算方法，后面有详细介绍。

12VDC 到 24VDC 转换器

型号 输入电压 输出电流

PSP24-DC12-1 9.5-18VDC 1.0A@24VDC
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2.1.18 编程软件

CLICK PLC 的编程软件可免费从 Automationdirect.com 网站上下载。这个编程软件提供

了简单快捷的梯形图编程方法：

 导航窗口允许组织项目中使用的梯形图程序，并可以查看项目中要用到的功能、设

置和配置内容。

 指令列表窗口显示所有可用的指令，并允许用户将指令拖放入程序中，然后在指令

中输入需要的值或参数。

 可独立于主程序来添加子程序和中断程序，这可以使用户在简单、结构化的编程环

境中管理梯形图程序，并有助于程序的纠错。

 数据监控窗口的配置同项目一起被保存，这样就可以快速监控同一组存储器数据，

在调试程序时非常有用。

 图形表示的系统配置对话框允许用户检查 PLC 系统配置，其中包含功率预算的计算

功能。

 地址选择器窗口可以快速选择程序中需要被替换的存储器地址。详细内容请查看编

程软件的在线帮助。

 PLC 模块固件可以通过编程软件在 2 分钟之内更新完毕。

2.1.19 安装编程软件的计算机系统要求

编程软件可安装在 Windows○R 2000 SP4，XP 家庭或专业版，Vsita（32 位），Windows 7

（32 位或 64 位）或 Windows 8（32 位或 64 位）的系统中。

注意：USB 转串口转换器不支持 Windows 7 的 XP 模式。

注意：截至本手册编制时，CLICK 编程软件尚未在 Windows 10 系统中测试过，用户可自行

测试。

2.1.20 安装编程软件的计算机硬件要求

计算机硬件的最低要求是：

 CPU 时钟速度的最低要求是：333MHz（2000 SP4/XP），800MHz（Vista），1GHz（Windows

7 和 Windows 8）；建议使用 Intel Pentium / Celeron 系列、AMD K6 / 速龙 / Duron

系列或其它兼容的处理器。

 SVGA 1024×768 像素的分辨率。（推荐 1280×1024 像素的分辨率）

 150MB 可用硬盘空间。

 内存：2000 SP4/ XP 系统为 128MB（推荐使用 512MB）；Vista 为 512MB（推荐 1GB）；

Windows 7 和 Windows 8 为 1 GB（64 位的系统为 2 GB）。

 CD-ROM 或 DVD 驱动器（仅使用 CD-ROM 安装软件时有需求）。

 9 针串口、USB 或以太网口，用于将程序下载到 PLC 中（如果是 USB 口还需要使用

USB 转串口转换器）。
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2.2 PLC 数字系统

本节介绍 CLICK PLC 的编号系统、内存寻址和 I/O 编号。

2.2.1 数据类型

CLICK PLC 支持下列数据类型，在其编程软件中，每个数据类型都对应一个小图标。

数据类型 软件中图标 数据范围

位 0，1

字 -32,768 ~ 32,767

双字
-2,147,483,648 ~

2,147,483,647

浮点数
-3.4028235E+38 ~

3.4028235E+38

Hex（十六进制数）

0000h ~ FFFFh

（十六进制数据类型需要在

值后加字符“h”。）

文本（单个字符）
单个 ASCII 字符

（ASCII 码：00h 到 FFh）

ASCII 码

ASCII 码$00 到$FF

（ASCII 码的数据类型需要

在值前加符号“$”。）

注意：CLICK PLC 不支持八进制和 BCD 数据类型。



规格

41

2.2.2 存储器类型

存储器

类型
符号

数据

类型
图标 描述

输入 X

位

开关量输入用“X”表示。

输出 Y 开关量输出用“Y”表示。

内部继电器 C

内部继电器用“C”表示。这些内部的位通常

用于梯形图程序的控制，不是真实的输入或

输出。

定时器 T
定时器用“T”表示，定时器的状态位用于表

示定时器的当前值是否等于其预置值。

计数器 CT
计数器用“CT”表示，计数器的状态位用于

表示计数器的当前值是否等于其预置值。

系统控制

继电器
SC

内部系统控制继电器，用“SC”表示，是预

先定义的、表示具体系统功能的状态位。

数据寄存器

DS 字 单字寄存器用“DS”表示。

DD 双字 双字寄存器用“DD”表示。

DH Hex 单字十六进制数据寄存器用“DH”表示。

DF 浮点数 32 位浮点数寄存器用“DF”表示。

输入寄存器 XD

Hex

输入寄存器用“XD”表示，包含 16 个连续的

开关量输入。

输出寄存器 YD
输出寄存器用“YD”表示，包含 16 个连续的

开关量输出。

定时器寄存器 TD 字
定时器寄存器，用“TD”表示，表示对应定

时器的时间累计值，是 16 位数据寄存器。

计数器寄存器 CTD 双字
计数器寄存器，用“CTD”表示，表示对应计

数器的计数累计值，是 32 位数据寄存器。

系统数据

寄存器
SD 字

内部系统数据寄存器，用“SD”表示，是预

先定义的、表示具体系统功能的状态字。

文本 TXT 文本
文本数据寄存器，用“TXT”表示，用于 ASCII

文本数据的存储和处理。
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指针寻址

为了编程的灵活性，CLICK PLC 允许使用指针寻址方式。在单一复制模式下，COPY 指令

支持指针寻址。只有 DS 存储器类型可用作指针，通过将其放在方括号中来指定，例如[DS1]。

指针寻址是使用指针的数据值指向一个存储器，这个存储器要在符合条件的存储器类型中，

这些存储器类型有 DS，DD，DF，DH，XD，YD，TD，CTD 和 TXT。

指针寻址也叫间接寻址。指针寻址的一个用法是在表格中完成查找，比如在一个容器中，

液位已知，要确定液体的加仑数。这个加仑数可以用一个相当复杂的数学算式来计算，也可

以用一个相对简单的方法：预先计算几个液位的加仑数，然后将这些数据写入一个数据寄存

器表格中，这个寄存器表格中的数据可以使用指针寻址方式进行查找。

指针寻址举例

DS1=100，表示数据寄存器 DS1 中的数据是 100。

DD[DS1]代表的是 DD100 寄存器。

当 DS1 中的数据发生变化时，DD[DS1]代表的将会是另一个寄存器。

本例中，DS1 就是一个指针，只有 DS 存储器可用作指针，通过将其放在[]中将其指定

为指针。
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2.2.3 I/O 编号系统

CLICK PLC 使用十进制数给输入“X”和输出“Y”编号。

模块安装位置

请参考下图来了解模块位置和 I/O 编号。

可以通过 CLICK 编程软件中的 System Configuration（系统配置）窗口进行地址检查。

可在 Setup（设置）下拉菜单中找到 System Configuration（系统配置）；也可以在 Navigation

（导航）窗口中选择 Function（功能）选项卡，在 PLC 配置中，可找到 System Configuration。
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2.3 PLC 操作

为了正确的使用设备，用户在使用前需要深入了解 CLICK PLC 控制系统是如何运行的。

在创建应用程序前，用户需要了解下面几个方面的内容：

 PLC 操作系统——PLC 管理系统操作的各个环节。

 PLC 操作模式——两个最主要模式：停止模式和运行模式。

 PLC 存储器——CLICK PLC 提供了多种存储器类型，比如定时器、计数器、输入

等。

2.3.1 PLC 操作系统

上电时，CLICK PLC 初始化内部电路硬件，存储器初

始化从检查停电保持区域开始。一般情况下，停电保持

区域的内容不变，非停电保持区域被初始化为零（除非

有特殊设定）。

第一次扫描后，PLC 开始进行周期性地扫描工作，见

右边的流程图。图中显示由于 PLC 模式及发生的错误而

导致扫描任务有所不同。“扫描时间”是完成一个循环的

平均时间。可以看到 PLC 不间断地读取输入点的状态，

甚至在停止模式时，这就使得用户可以使用编程工具在

任何时候监视输入点的状态。

输出点仅在运行模式下被更新，停止模式下，它们

是“OFF”状态。

错误检测分两种：非致命错误会被报出，CPU 仍然保

持当前模式；如果有致命错误发生，则 CPU 被强制进入

停止模式，输出变为“OFF”。
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2.3.2 PLC 操作模式

停止模式

停止模式下，CLICK PLC 不执行应用程序，也不更新输出。

停止模式最主要的用途是编程，也可以设置 PLC 参数，比如停

电保持区域等。

可以使用 CLICK 编程软件及 PLC 上的模式开关将 PLC 置

于停止模式，但是模式开关会改变软件里的模式条件。如果模

式开关在 STOP 的位置，编程软件将不能改变 PLC 模式；模式

开关在 RUN 位置时，编程软件可将模式由 RUN 转换为 STOP。

运行模式

运行模式下，PLC 执行应用程序，更新输入输出，用

户可以完成很多操作，包括：

 监视和改变输入输出状态

 改变定时器/计数器预置值

 改变各种存储器地址

运行模式可分为几个关键部分，对于绝大多数应用来

说，有些部分是比较重要的，比如用户需要了解 CPU 是如

何更新 I/O，处理强制操作，执行用户程序等。

可以使用CLICK编程软件及PLC上的模式开关来将PLC

置于运行模式。

警告：只有非常熟悉系统的、被授权的人员才可以更改程序。应确保操作人员非常清楚改变

程序所带来的影响，从而将人身伤害和设备损坏的风险降至最低。

RUN/STOP模式开关
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2.3.3 读输入

CLICK PLC 读取所有输入的状态并将其存放在输入映像寄存器中。输入映像寄存器地址

前有一个字母“X”。CPU 执行应用程序时，将使用映像寄存器的数据。

有时，可能 PLC 刚刚读取输入值，输入值就发生了改变。一般情况下，CPU 的扫描时间

很快，以 ms 为单位，但如果应用中不能等到下一次的输入读取，需要更快的输入响应的话，

可以使用直接指令。直接指令直接从 I/O 模块读取数据，而不使用输入映像寄存器中的输入

值。但是这样会延长扫描时间，因为 CPU 还要再次读取 I/O 点的数据。

2.3.4 与外围设备通讯和强制 I/O

PLC 从输入模块读取输入数据后，再读取所有连接的外围设备的数据，这主要是与外围

设备的数据通讯。例如，PLC 从编程设备读取数据，来查看是否有需要修改的输入、输出或

其它存储器。

CLICK PLC 通常有两个基本类型的强制操作：

 外围设备的强制——不是长期的，只能一次扫描有效；

 位替代（override）——将 I/O 点（或其它位）保持在当前状态。该功能可对

以下位有效：X，Y，C，T，CT。

在 Data View（数据视图）窗口中实现数据强制和位替代。

普通强制——这种类型的强制会临时改变一个开关量的状态。例如，可以强制一个开关

量输入为“ON”，其实它的真实状态为“OFF”。这其实是改变存放在映像寄存器里的数据状

态，这个被改变的状态将保持到下一次扫描。下一次扫描时，这个映像寄存器里的数据被改

写。调试程序时，当操作者想要通过强制一个位“ON”来触发另一事件时，这种操作会非常

有用。

位替代（override）——位替代功能更高级，当位替代被触发时，可将此位在映像寄存

器中的状态覆盖，替代值将保持不变直到被取消。

警告：只有非常熟悉系统的、被授权的人员才可以更改程序。应确保操作人员非常清楚改变

程序所带来的影响，从而将人身伤害和设备损坏的风险降至最低。
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2.3.5 更新系统控制（SC）继电器和系统数据（SD）寄存器

这部分保证 CLICK PLC 在每个扫描周期更新系统控制（SC）继电器和系统数据（SD）寄

存器。比如诊断继电器等，在这一阶段都要被更新。

2.3.6 执行应用程序

在循环扫描中，CLICK CPU 执行应用程序的每条指令，这些指令确定了输入条件和期望

输出之间的关系。PLC 将期望输出的数据存放于输出映像寄存器中，输出映像寄存器位地址

前有一个字母“Y”。在写输出阶段，实际物理输出将被更新。

内部继电器（C）和数据寄存器（DS，DD，DF 和 DH）也在这一阶段被更新。

上面讲到可以对系统中多种类型的存储器执行强制操作，如果任一 I/O 点或存储器数据

被执行了强制操作，输出映像寄存器也会包含这个强制信息。

2.3.7 写输出

一旦执行完了应用程序并重置了输出映像寄存器，CLICK PLC 就将输出映像存储器中的

数据写入相应的输出通道中。注意，PLC 也确保强制值被存放于输出映像存储器中，因此，

被强制的存储器状态值也在此时被更新成此前强制输出的值。

2.3.8 诊断

在这一部分的扫描中，PLC 完成所有系统诊断以及一些其它任务，比如计算扫描时间和

复位看门狗定时器。许多不同的错误会被自动检测并被报出。

这一部分的扫描中较重要的是扫描时间的计算和看门狗定时器的控制。CLICK PLC 有一

个看门狗定时器，用来存储 PLC 允许执行应用程序的最长时间。如果应用程序执行时间超过

了这个时间，PLC将进入停止模式并把所有输出转变为OFF。这个时间的出厂缺省值为200ms，

可更改范围是 5-10000ms。可参阅 CLICK 编程软件 C0-PGMSW 的在线帮助，查看更多关于看

门狗定时器的信息。
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2.4 电源预算

2.4.1 什么是电源预算？

在选用 CLICK PLC 系统的电源时，需要考虑以下两个方面：

第一个方面是 CLICK PLC 所需电源以及逻辑侧电源，逻辑侧电源指 PLC 供给其本体 I/O

及通过扩展接口连接的所有 I/O 模块的电源。另外，还要考虑通过 PLC 通讯口供电的外部设

备（比如一块 C-More 图形显示屏）所需的电源。

第二个方面是所有连接的外部 I/O 设备所需的电源，称为现场侧电源。现场侧电源取决

于接入 I/O 点设备的额定电压和负载。

我们强烈建议现场侧和逻辑侧使用不同的电源，以消除不必要的电干扰。

需要给 CLICK PLC 单元的汇点 DC 输出提供电源，这种 PLC 单元有 C0-00DD1-D、C0-08TD1

和 C0-16TD1。建议使用现场侧电源给这些输出点供电。

CLICK PLC 需要 24VDC 的供电。电源可以是 CLICK 电源模块 C0-00AC 或 C0-01AC，也可

以是符合标准的工业级 24VDC 电源。

I/O 设备的电源取决于设备的额定电压以及使用的 CLICK I/O 模块的类型。

电源预算需要计算 CLICK PLC 逻辑侧总的消耗电流，以及现场侧总的消耗电流。

CLICK 24VDC 电源

C0-00AC 或 C0-01AC
可替代的 24VDC 电源

例如：PSP24-60S
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2.4.2 计算电源预算

下面的表格列出了各种 PLC 本体及 I/O 模块的电流消耗。

PLC 电流消耗（mA）

PLC

型号

电源预算

24VDC

(逻辑侧）

外加

24VDC

(现场侧)

基本型 PLC 单元

C0-00DD1-D 120 60

C0-00DD2-D 120 0

C0-00DR-D 120 0

C0-00AR-D 120 0

标准型 PLC 单元

C0-01DD1-D 140 60

C0-01DD2-D 140 0

C0-01DR-D 140 0

C0-01AR-D 140 0

模拟量 PLC 单元

C0-02DD1-D 140 60

C0-02DD2-D 140 0

C0-02DR-D 140 0

以太网基本型 PLC 单元

C0-10DD1E-D 120 60

C0-10DD2E-D 120 0

C0-10DRE-D 120 0

C0-10ARE-D 120 0

以太网标准型 PLC 单元

C0-11DD1E-D 140 60

C0-11DD2E-D 140 0

C0-11DRE-D 140 0

C0-11ARE-D 140 0

I/O模块电流消耗（mA）

模块

型号

电源预算

24VDC

(逻辑侧）

外加

24VDC

(现场侧)

开关量输入模块

C0-08ND3 30 0
C0-08ND3-1 30 0
C0-16ND3 40 0
C0-08NE3 30 0
C0-16NE3 40 0
C0-08NA 30 0

开关量输出模块

C0-08TD1 50 15
C0-08TD2 50 0
C0-16TD1 80 100
C0-16TD2 80 0
C0-08TA 80 0
C0-04TRS 100 0
C0-08TR 100 0

开关量 I/O 模块

C0-16CDD1 80 50
C0-16CDD2 80 0
C0-08CDR 80 0

模拟量输入模块

C0-04AD-1 20 65
C0-04AD-2 23 65
C0-04RTD 25 0
C0-04THM 25 0

模拟量输出模块

C0-04DA-1 20 145
C0-04DA-2 20 85

模拟量 I/O 模块

C0-4AD2DA-1 25 75
C0-4AD2DA-2 20 65
C-More图形显示屏（仅适用于黑白屏）

所有型号 90 0
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2.4.3 电源预算举例

将系统中每个模块的电流消耗加起来，见下表。

电流消耗（mA）

型号

电源预算

24VDC

(逻辑侧）

外加

24VDC

(现场侧)

基本型 PLC 单元

C0-00DD1-D 120 60

C0-16ND3 40 0

C0-16TD1 80 100

C-more 90 0

总和： 330 160
*

*还要加上所连接设备的负载
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2.4.4 使用 CLICK 编程软件进行电源预算

下面的例子演示了如何使用 CLICK 编程软件进行逻辑侧电源预算。在软件中的 System

Configuration Setup（系统配置设置）窗口中计算逻辑侧电流消耗。第一列是所选电源模

块提供的额定电流，将额定电流减去所有模块的电流消耗。如果超出了最大允许功耗，电源

预算这一行的颜色将变成红色。

如果超出了最大允

许功耗，此行将变

为红色。
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2.5 一般规格（所有 CLICK PLC 单元）

下表中的规格适用于所有 CLICK PLC 本体单元、可选 I/O 模块和可选电源模块。

一般规格

电源电压 20-28 VDC

最大功耗 5W（通讯口没有使用 5V 电压）

最大浪涌电流 30A（小于 1ms）

允许瞬时停电时间 最大 10ms

工作温度

模拟量本体单元、模拟量I/O模块：32~140°F (0~60℃)；

其他模块：32~131°F(0~55℃),IEC 60068-2-14（测试Nb，

热冲击）

存放温度

–4~158°F（–20~70°C）

IEC 60068-2-1（测试Ab，冷）

IEC 60068-2-2（测试Bb，干热）

IEC 60068-2-14（测试 Na，热冲击）

空气湿度 相对湿度 30%~95%（无凝露）

环境空气
无腐蚀性气体

环境污染等级 2（UL840）

耐振动

MIL STD 810C, Method 514.2

IEC60068-2-6

JIS C60068-2-6（正弦波振动试验）

耐冲击

MIL STD 810C, Method 516.2

IEC60068-2-27

JIS C60068-2-27

抗干扰

符合NEMA ICS3-304

脉冲噪声1μs，1000V

EN61000-4-2（ESD）

EN61000-4-3（RFI)

EN61000-4-4（FTB）

EN61000-4-5（浪涌)

EN61000-4-6（传导）

EN61000-4-8（工频磁场抗扰度）

RFI：没有测量在 150MHz 和 450MHz（5w/15cm）时的干扰

排放 EN55011：1998 A 级

机构认证 UL508（文件号 E157382，E316037)；CE（EN61131-2）

其他 符合 RoHS
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2.6 PLC 本体规格

基本型、标准型和模拟量 PLC 本体单元规格

基本型 PLC 标准型 PLC 模拟量 PLC

控制方法
存储程序/

循环执行

存储程序/

循环执行

存储程序/

循环执行

I/O 编号系统 十进制 十进制 十进制

程序容量（步） 8000 8000 8000

总的数据容量（字） 8000 8000 8000

触点执行时间（开关量） <0.6us <0.6us <0.6us

扫描时间（1k 开关量） 1-2ms 1-2ms 1-2ms

梯形图编程 支持 支持 支持

运行时编辑 不支持 不支持 不支持

扫描 可变/固定 可变/固定 可变/固定

编程软件是否适用于

Windows
是 是 是

通讯口 2个 RS-232 口
2 个 RS-232 口和

1个 RS-485 口

2 个 RS-232 口和

1个 RS-485 口

Flash 存储器 标准品 标准品 标准品

本体开关量 I/O 8 输入，6 输出 8输入，6 输出 4输入，4 输出

本体模拟量 I/O 无 无 2输入，2 输出

指令数量 21 21 21

控制继电器 2000 2000 2000

系统控制继电器 1000 1000 1000

定时器 500 500 500

计数器 250 250 250

中断
外部中断：8

定时中断：4

外部中断：8

定时中断：4

外部中断：4

定时中断：4

子程序 支持 支持 支持

For/Next 回路 支持 支持 支持

算术运算（整型和 Hex） 支持 支持 支持

凸轮控制指令 支持 支持 支持

内部诊断 支持 支持 支持

加密功能 支持 支持 支持

系统错误日志 支持 支持 支持

用户错误日志 不支持 不支持 不支持

停电保持 超级电容 超级电容+后备电池 超级电容+后备电池

后备电池 不支持
支持（电池型号：

D2-BAT-1）

支持（电池型号：

D2-BAT-1）

日历/时钟 不支持 支持 支持

I/O 端子台更换 ADC 型号 C0-16TB ADC 型号 C0-16TB ADC 型号 C0-16TB

通讯口端子台更换 — ADC 型号 C0-3TB ADC 型号 C0-3TB

24VDC 电源端子台更换 ADC 型号 C0-4TB ADC 型号 C0-4TB ADC 型号 C0-4TB
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基本型和以太网标准型 PLC 本体单元规格

以太网基本型 PLC 以太网标准型 PLC

控制方法 存储程序/循环执行 存储程序/循环执行

I/O 编号系统 十进制 十进制

程序容量（步） 8000 8000

总的数据容量（字） 8000 8000

触点执行时间（开关量） <0.2us <0.2us

扫描时间（1k 开关量） <1ms <1ms

梯形图编程 支持 支持

运行时编辑 支持 支持

扫描 可变/固定 可变/固定

编程软件是否适用于

Windows
是 是

通讯口
1 个 Ethernet 口和

1 个 RS-232 口

1 个 Ethernet 口、

1个 RS-232 口和

1个 RS-485 口

Flash 存储器 标准品 标准品

本体开关量 I/O 8 输入，6 输出 8输入，6输出

本体模拟量 I/O 无 无

可用的指令数量 21 21

控制继电器 2000 2000

系统控制继电器 1000 1000

定时器 500 500

计数器 250 250

中断
外部中断：8

定时中断：4

外部中断：8

定时中断：4

子程序 支持 支持

For/Next 回路 支持 支持

算术运算（整型和 Hex） 支持 支持

凸轮控制指令 支持 支持

内部诊断 支持 支持

加密功能 支持 支持

系统错误日志 支持 支持

用户错误日志 不支持 不支持

停电保持 超级电容+后备电池 超级电容+后备电池

后备电池
支 持 （ 电 池 型 号 ：

D2-BAT-1）

支持（电池型号：

D2-BAT-1）

日历/时钟 支持 支持

I/O 端子台更换 ADC 型号 C0-16TB ADC 型号 C0-16TB

通讯口端子台更换 — ADC 型号 C0-3TB

24VDC 电源端子台更换 ADC 型号 C0-4TB ADC 型号 C0-4TB
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2.7 PLC LED 状态指示灯

基本型 PLC

标准型 PLC

电源指示灯（绿色）

ON 电源正常

OFF 电源故障

运行指示灯（绿色）

ON RUN模式

闪烁 初始化系统

OFF 编程模式

错误指示灯（红色）

ON 自检出错

闪烁 自检报警

OFF 无错误

输入指示灯（绿色）

ON 输入 ON
OFF 输入 OFF

输出指示灯（红色）

ON 输出 ON
OFF 输出 OFFTX和RX指示灯（绿色）

ON 通讯口通讯中

OFF 不在通讯中

电源指示灯（绿色）

ON 电源正常

OFF 电源故障

运行指示灯（绿色）

ON RUN模式

闪烁 初始化系统

OFF 编程模式

错误指示灯（红色）

ON 自检出错

闪烁 自检报警

OFF 无错误

输入指示灯（绿色）

ON 输入 ON
OFF 输入 OFF

输出指示灯（红色）

ON 输出 ON
OFF 输出 OFFTX和RX指示灯（绿色）

ON 通讯口通讯中

OFF 不在通讯中
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模拟量 PLC

电源指示灯（绿色）

ON 电源正常

OFF 电源故障

运行指示灯（绿色）

ON RUN模式

闪烁 初始化系统

OFF 编程模式

错误指示灯（红色）

ON 自检出错

闪烁 自检报警

OFF 无错误

输入指示灯（绿色）

ON 输入 ON
OFF 输入 OFF

输出指示灯（红色）

ON 输出 ON
OFF 输出 OFF

TX和RX指示灯（绿色）

ON 通讯口通讯中

OFF 不在通讯中
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以太网基本型 PLC

以太网标准型 PLC

LNK/ACT指示灯（绿色）

ON 连接到网络

闪烁 通讯中

OFF 没有连接到网络

电源指示灯（绿色）

ON 电源正常

OFF 电源故障

运行指示灯（绿色）

ON RUN模式

闪烁 初始化系统

OFF 编程模式

错误指示灯（红色）

ON 自检出错

闪烁 自检报警

OFF 无错误

输入指示灯（绿色）

ON 输入 ON
OFF 输入 OFF

输出指示灯（红色）

ON 输出 ON
OFF 输出 OFF

TX和RX指示灯（绿色）

ON 通讯口通讯中

OFF 不在通讯中

100MBIT指示灯（橙色）

ON 100Mbps通讯中

OFF
10Mbps通讯中或

没有连接到网络

LNK/ACT指示灯（绿色）

ON 连接到网络

闪烁 通讯中

OFF 没有连接到网络

电源指示灯（绿色）

ON 电源正常

OFF 电源故障

运行指示灯（绿色）

ON RUN模式

闪烁 初始化系统

OFF 编程模式

错误指示灯（红色）

ON 自检出错

闪烁 自检报警

OFF 无错误

输入指示灯（绿色）

ON 输入 ON
OFF 输入 OFF

输出指示灯（红色）

ON 输出 ON
OFF 输出 OFF

TX和RX指示灯（绿色）

ON 通讯口通讯中

OFF 不在通讯中

100MBIT指示灯（橙色）

ON 100Mbps通讯中

OFF
10Mbps通讯中或

没有连接到网络
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2.8 存储器地址

所有 CLICK PLC 支持的存储器映像相同。CLICK PLC 使用十进制系统对存储器进行寻址。

存储器类型 符号 数据类型 软件图标 范围

输入 X

位

X001-X816

输出 Y Y001-Y816

内部控制继电器 C C1-C2000

定时器 T T1-T500

计数器 CT CT1-CT250

系统控制位 SC SC1-SC1000

数据寄存器

DS 字 DS1-DS4500

DD 双字 DD1-DD1000

DH Hex DH1-DH500

DF 浮点数 DF1-DF500

输入寄存器 XD
Hex

XD0-XD8

输出寄存器 YD YD0-YD8

定时器寄存器 TD 字 TD1-TD500

计数器寄存器 CTD 双字 CTD1-CTD250

系统数据寄存器 SD 字 SD1-SD1000

文本 TXT 文本 TXT1-TXT1000
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2.9 基本型 PLC 单元规格

2.9.1 C0-00DD1-D：8DC 输入 / 6 汇点 DC 输出

C0-00DD1-D 本体 I/O 规格-输入

输入点数量 8（汇点/源点）

工作电压 24VDC

输入电压范围 21.6-26.4VDC

输入电流
X1-2：5mA@24VDC
X3-8：4mA@24VDC

最大输入电流
X1-2：6.0mA@26.4VDC
X3-8：5.0mA@26.4VDC

输入阻抗
X1-2：4.7kΩ@24VDC
X3-8：6.8kΩ@24VDC

ON 电压等级
X1-2：>19VDC
X3-8：>19VDC

OFF 电压等级
X1-2：<4VDC
X3-8：<7VDC

最小 ON 电流
X1-2：4.5mA
X3-8：3.5mA

最大 OFF 电流
X1-2：0.1mA
X3-8：0.5mA

OFF→ON 响应
X1-2：5μs 最大20μs
X3-8：2ms 最大 10ms

ON→OFF 响应
X1-2：5μs 最大20μs
X3-8：3ms 最大 10ms

状态指示灯
逻辑侧（8输入，绿色
LED）

公共点
2（4 输入/公共端），隔
离

一般规格

24VDC 时消耗电流 120mA

可拆卸端子台型号 C0-16TB

重量 140g
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C0-00DD1-D 本体 I/O 规格-输出

输出点数量 6（汇点）

工作电压 5-27VDC

输出电压范围 4-30VDC

最大输出电流
0.1A/输出；C3：0.4A/
公共点，C4：0.2A/公
共点

最小输出电流 0.2mA

最大漏电流 0.1mA@30.0VDC

ON 电压降 0.5VDC@0.1A

最大浪涌电流 10ms 150mA

OFF→ON 响应
Y1：5μs；最大 20μs
Y2-6：<0.5ms

ON→OFF 响应
Y1：5μs；最大20μs

Y2-6: < 0.5ms

状态指示灯
逻辑侧（6输出，红色
LED）

公共点
2（4输出/公共点，2输
出/公共点）

外供电源
20-28VDC@60mA( 所 有
点为 ON)

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.9.2 C0-00DD2-D：8DC 输入 / 6 源点 DC 输出

C0-00DD2-D 本体 I/O 规格-输入

输入点数量 8（汇点/源点）

工作电压 24VDC

输入电压范围 21.6-26.4VDC

输入电流
X1-2：5mA@24VDC
X3-8：4mA@24VDC

最大输入电流
X1-2：6.0mA @ 26.4VDC
X3-8：5.0mA @ 26.4VDC

输入阻抗
X1-2：4.7kΩ@24VDC
X3-8：6.8kΩ@24VDC

ON 电压等级
X1-2：>19VDC
X3-8：>19VDC

OFF 电压等级
X1-2：<4VDC
X3-8：<7VDC

最小 ON 电流
X1-2：4.5mA
X3-8：3.5mA

最大 OFF 电流
X1-2：0.1mA
X3-8：0.5mA

OFF→ON 响应
X1-2：5μs 最大20μs
X3-8：2ms 最大 10ms

ON→OFF 响应
X1-2：5μs 最大20μs
X3-8：3ms 最大 10ms

状态指示灯
逻辑侧（8输入，绿色
LED）

公共点
2（4 输入/公共端），隔
离

一般规格

24VDC 时消耗电流 120mA

可拆卸端子台型号 C0-16TB

重量 140g
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C0-00DD2-D 本体 I/O 规格-输出

输出点数量 6（源点）

工作电压 24VDC

输出电压范围 19.2-30VDC

最大输出电流
0.1A/输出；0.6A/公共
点

最小输出电流 0.2mA

最大漏电流 0.1mA@30.0VDC

ON 电压降
Y1：1.0VDC@0.1A
Y2-6：0.5VDC@0.1A

最大浪涌电流 10ms 150mA

OFF→ON 响应
Y1：5μs；最大 20μs
Y2-6：<0.5ms

ON→OFF 响应
Y1：5μs；最大20μs

Y2-6：<0.5ms

状态指示灯
逻辑侧（6输出，红色
LED）

公共点 1（6输出/公共点）

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.9.3 C0-00DR-D：8DC 输入 / 6 继电器输出

C0-00DR-D 本体 I/O 规格-输入

输入点数量 8（汇点/源点）

工作电压 24VDC

输入电压范围 21.6-26.4VDC

输入电流
X1-2：5mA@24VDC
X3-8：4mA@24VDC

最大输入电流
X1-2：6.0mA@26.4VDC
X3-8：5.0mA@26.4VDC

输入阻抗
X1-2：4.7kΩ@24VDC
X3-8：6.8kΩ@24VDC

ON 电压等级
X1-2：>19VDC
X3-8：>19VDC

OFF 电压等级
X1-2：<4VDC
X3-8：<7VDC

最小 ON 电流
X1-2：4.5mA
X3-8：3.5mA

最大 OFF 电流
X1-2：0.1mA
X3-8：0.5mA

OFF→ON 响应
X1-2：5μs 最大20μs
X3-8：2ms 最大 10ms

ON→OFF 响应
X1-2：5μs 最大20μs
X3-8：3ms 最大 10ms

状态指示灯
逻辑侧（8输入，绿色
LED）

公共点
2（4 输入/公共端），隔
离

一般规格

24VDC 时消耗电流 120mA

可拆卸端子台型号 C0-16TB

重量 160g
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C0-00DR-D 本体 I/O 规格-输出

输出点数量 6

工作电压
6-240VAC（47-63Hz），
6-27VDC

输出电压范围
5-264VAC（47-63Hz），
5-30VDC

输出类型 继电器，A型(SPST)

最大电流
1A/输出；C3：4A/公共
点；C4：2A/公共点

最小负载电流 5mA@5VDC

最大浪涌电流 10ms 3A

OFF→ON 响应 <15ms

ON→OFF 响应 <15ms

状态指示灯
逻辑侧（6输出，红色
LED）

公共点
2（4输出/公共点，2输
出/公共点），隔离

室温下继电器寿命（运行状态）

电压和负载类型 继电器寿命

30VDC，1A 电阻型 300,000 次

30VDC，1A 电磁型 50,000 次

250VDC，1A 电阻型 500,000 次

250VDC，1A 电磁型 200,000 次

ON→OFF=1 次

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.9.4 C0-00AR-D：8AC 输入 / 6 继电器输出

C0-00AR-D 本体 I/O 规格-输入

输入点数量 8

工作电压 100-120VAC

输入电压范围 80-144VAC

交流频率 47-63Hz

输入电流
8.5mA@100VAC，50Hz
10mA@100VAC，60Hz

最大输入电流 16mA@144VAC，55℃

输入阻抗
15kΩ@50Hz
12kΩ@60Hz

ON 电压等级 >60VAC

OFF 电压等级 <20VAC

最小 ON 电流 5mA

最大 OFF 电流 2mA

OFF→ON 响应 <40ms

ON→OFF 响应 <40ms

状态指示灯
逻辑侧（8输入，绿色
LED）

公共点
2（4 输入/公共端），隔
离

一般规格

24VDC 时消耗电流 120mA

可拆卸端子台型号 C0-16TB

重量 160g
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C0-00AR-D 本体 I/O 规格-输出

输出点数量 6

工作电压
6-240VAC（47-63Hz），
6-27VDC

输出电压范围
5-264VAC（47-63Hz），
5-30VDC

输出类型 继电器，A型(SPST)

最大电流
1A/输出；C3：4A/公共
点；C4：2A/公共点

最小负载电流 5mA@5VDC

最大浪涌电流 10ms 3A

OFF→ON 响应 <15ms

ON→OFF 响应 <15ms

状态指示灯
逻辑侧（6输出，红色
LED）

公共点
2（4输出/公共点，2输
出/公共点），隔离

室温下继电器寿命（运行状态）

电压和负载类型 继电器寿命

30VDC，1A 电阻型 300,000 次

30VDC，1A 电磁型 50,000 次

250VDC，1A 电阻型 500,000 次

250VDC，1A 电磁型 200,000 次

ON→OFF=1 次

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.10 标准型 PLC 单元规格

2.10.1 C0-01DD1-D：8DC 输入 / 6 汇点 DC 输出

注意：当使用标准型 PLC 时，编程软件的版本

需要 V1.20 及以上。

C0-01DD1-D 本体 I/O 规格-输入

输入点数量 8（汇点/源点）

工作电压 24VDC

输入电压范围 21.6-26.4VDC

输入电流
X1-2：5mA@24VDC
X3-8：4mA@24VDC

最大输入电流
X1-2：6.0mA@26.4VDC
X3-8：5.0mA@26.4VDC

输入阻抗
X1-2：4.7kΩ@24VDC
X3-8：6.8kΩ@24VDC

ON 电压等级
X1-2：>19VDC
X3-8：>19VDC

OFF 电压等级
X1-2：<4VDC
X3-8：<7VDC

最小 ON 电流
X1-2：4.5mA
X3-8：3.5mA

最大 OFF 电流
X1-2：0.1mA
X3-8：0.5mA

OFF→ON 响应
X1-2：5μs 最大20μs
X3-8：2ms 最大 10ms

ON→OFF 响应
X1-2：5μs 最大20μs
X3-8：3ms 最大 10ms

状态指示灯
逻辑侧（8输入，绿色
LED）

公共点
2（4 输入/公共端），隔
离

一般规格

24VDC 时消耗电流 140mA

可拆卸端子台型号 C0-16TB

重量 140g
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C0-01DD1-D 本体 I/O 规格-输出

输出点数量 6（汇点）

工作电压 5-27VDC

输出电压范围 4-30VDC

最大输出电流
0.1A/输出；C3：0.4A/
公共点，C4：0.2A/公
共点

最小输出电流 0.2mA

最大漏电流 0.1mA@30.0VDC

ON 电压降 0.5VDC@0.1A

最大浪涌电流 10ms 150mA

OFF→ON 响应
Y1：5μs；最大 20μs
Y2-6：<0.5ms

ON→OFF 响应
Y1：5μs；最大20μs

Y2-6：<0.5ms

状态指示灯
逻辑侧（6输出，红色
LED）

公共点
2（4输出/公共点，2输
出/公共点）

外供电源
20-28VDC@60mA( 所 有
点为 ON)

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.10.2 C0-01DD2-D：8DC 输入 / 6 源点 DC 输出

注意：当使用标准型 PLC 时，编程软件的版本

需要 V1.20 及以上。

C0-01DD2-D 本体 I/O 规格-输入

输入点数量 8（汇点/源点）

工作电压 24VDC

输入电压范围 21.6-26.4VDC

输入电流
X1-2：5mA@24VDC
X3-8：4mA@24VDC

最大输入电流
X1-2：6.0mA@26.4VDC
X3-8：5.0mA@26.4VDC

输入阻抗
X1-2：4.7kΩ@24VDC
X3-8：6.8kΩ@24VDC

ON 电压等级
X1-2：>19VDC
X3-8：>19VDC

OFF 电压等级
X1-2：<4VDC
X3-8：<7VDC

最小 ON 电流
X1-2：4.5mA
X3-8：3.5mA

最大 OFF 电流
X1-2：0.1mA
X3-8：0.5mA

OFF→ON 响应
X1-2：5μs 最大20μs
X3-8：2ms 最大 10ms

ON→OFF 响应
X1-2：5μs 最大20μs
X3-8：3ms 最大 10ms

状态指示灯
逻辑侧（8输入，绿色
LED）

公共点
2（4 输入/公共端），隔
离

一般规格

24VDC 时消耗电流 140mA

可拆卸端子台型号 C0-16TB

重量 140g
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C0-01DD2-D 本体 I/O 规格-输出

输出点数量 6（源点）

工作电压 24VDC

输出电压范围 19.2-30VDC

最大输出电流
0.1A/输出；0.6A/公共
点

最小输出电流 0.2mA

最大漏电流 0.1mA@30VDC

ON 电压降
Y1：1.0VDC@0.1A
Y2-6：0.5VDC@0.1A

最大浪涌电流 10ms 150mA

OFF→ON 响应
Y1：5μs；最大 20μs
Y2-6：<0.5ms

ON→OFF 响应
Y1：5μs；最大20μs

Y2-6：<0.5ms

状态指示灯
逻辑侧（6输出，红色
LED）

公共点 1（6输出/公共点）

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.10.3 C0-01DR-D：8DC 输入 / 6 继电器输出

注意：当使用标准型 PLC 时，编程软件的版本

需要 V1.20 及以上。

C0-01DR-D 本体 I/O 规格-输入

输入点数量 8（汇点/源点）

工作电压 24VDC

输入电压范围 21.6-26.4VDC

输入电流
X1-2：5mA@24VDC
X3-8：4mA@24VDC

最大输入电流
X1-2：6.0mA@26.4VDC
X3-8：5.0mA@26.4VDC

输入阻抗
X1-2：4.7kΩ@24VDC
X3-8：6.8kΩ@24VDC

ON 电压等级
X1-2：>19VDC
X3-8：>19VDC

OFF 电压等级
X1-2：<4VDC
X3-8：<7VDC

最小 ON 电流
X1-2：4.5mA
X3-8：3.5mA

最大 OFF 电流
X1-2：0.1mA
X3-8：0.5mA

OFF→ON 响应
X1-2：5μs 最大20μs
X3-8：2ms 最大 10ms

ON→OFF 响应
X1-2：5μs 最大20μs
X3-8：3ms 最大 10ms

状态指示灯
逻辑侧（8输入，绿色
LED）

公共点
2（4 输入/公共端），隔
离

一般规格

24VDC 时消耗电流 140mA

可拆卸端子台型号 C0-16TB

重量 160g
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C0-01DR-D 本体 I/O 规格-输出

输出点数量 6

工作电压
6-240VAC（47-63Hz），
6-27VDC

输出电压范围
5-264VAC（47-63Hz），
5-30VDC

输出类型 继电器，A型(SPST)

最大电流
1A/输出；C3：4A/公共
点；C4：2A/公共点

最小负载电流 5mA@5VDC

最大浪涌电流 10ms 3A

OFF→ON 响应 <15ms

ON→OFF 响应 <15ms

状态指示灯
逻辑侧（6输出，红色
LED）

公共点
2（4输出/公共点，2输
出/公共点），隔离

室温下继电器寿命（运行状态）

电压和负载类型 继电器寿命

30VDC，1A 电阻型 300,000 次

30VDC，1A 电磁型 50,000 次

250VDC，1A 电阻型 500,000 次

250VDC，1A 电磁型 200,000 次

ON→OFF=1 次

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.10.4 C0-01AR-D：8AC 输入 / 6 继电器输出

注意：当使用标准型 PLC 时，编程软件的版本

需要 V1.20 及以上。

C0-01AR-D 本体 I/O 规格-输入

输入点数量 8

工作电压 100-120VAC

输入电压范围 80-144VAC

交流频率 47-63Hz

输入电流
8.5mA@100VAC，50Hz
10mA@100VAC，60Hz

最大输入电流 16mA@144VAC

输入阻抗
15kΩ@50Hz
12kΩ@60Hz

ON 电压等级 >60VAC

OFF 电压等级 <20VAC

最小 ON 电流 5mA

最大 OFF 电流 2mA

OFF→ON 响应 <40ms

ON→OFF 响应 <40ms

状态指示灯
逻辑侧（8输入，绿色
LED）

公共点
2（4 输入/公共端），隔
离

一般规格

24VDC 时消耗电流 140mA

可拆卸端子台型号 C0-16TB

重量 160g
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C0-01AR-D 本体 I/O 规格-输出

输出点数量 6

工作电压
6-240VAC（47-63Hz），
6-27VDC

输出电压范围
5-264VAC（47-63Hz），
5-30VDC

输出类型 继电器，A型(SPST)

最大电流
1A/输出；C3：4A/公共
点；C4：2A/公共点

最小负载电流 5mA@5VDC

最大浪涌电流 10ms 3A

OFF→ON 响应 <15ms

ON→OFF 响应 <15ms

状态指示灯
逻辑侧（6输出，红色
LED）

公共点
2（4输出/公共点，2输
出/公共点），隔离

室温下继电器寿命（运行状态）

电压和负载类型 继电器寿命

30VDC，1A 电阻型 300,000 次

30VDC，1A 电磁型 50,000 次

250VDC，1A 电阻型 500,000 次

250VDC，1A 电磁型 200,000 次

ON→OFF=1 次

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.11 模拟量 PLC 单元规格

2.11.1 C0-02DD1-D：4DC 输入 / 4 汇点 DC 输出；2 模拟量输入/2 模拟量输出

注意：有关模拟量的配置信息请查阅第三章。

注意：当使用模拟量 PLC 时，编程软件的版本需要 V1.12 及以上。

注意：没有用于模拟量 PLC 的 ZIPLink 电缆和模块（ZIPLink 电缆不支持开关量信号和模拟
量信号混合使用）。

一般规格

24VDC 时消耗电流 140mA

可拆卸端子台型号 C0-16TB

重量 150g
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* 门限电平是 70％的幅度。

C0-02DD1-D 本体 I/O 规格-开关量输入

输入点数量 4（汇点/源点）

工作电压 24VDC

输入电压范围 21.6-26.4VDC

输入电流
X1-2：5mA@24VDC
X3-4：4mA@24VDC

最大输入电流
X1-2：6.0mA@26.4VDC
X3-4：5.0mA@26.4VDC

输入阻抗
X1-2：4.7kΩ@24VDC
X3-4：6.8kΩ@24VDC

ON 电压等级
X1-2：>19VDC
X3-4：>19VDC

OFF 电压等级
X1-2：<4VDC
X3-4：<7VDC

最小 ON 电流
X1-2：4.5mA
X3-4：3.5mA

最大 OFF 电流
X1-2：0.1mA
X3-4：0.5mA

OFF→ON 响应
X1-2：5μs 最大20μs*
X3-4：2ms 最大 10ms

ON→OFF 响应
X1-2：5μs 最大20μs*
X3-4：3ms 最大 10ms

状态指示灯
逻辑侧（4 输入，绿色
LED）

公共点 1（4输入/公共端）

C0-02DD1-D 本体 I/O 规格-开关量输出

输出点数量 4（汇点）

工作电压 5-27VDC

输出电压范围 4-30VDC

最大输出电流
0.1A/输出；0.4A/公共
点

最小输出电流 0.2mA

最大漏电流 0.1mA@30.0VDC

ON 电压降 0.5VDC@0.1A

最大浪涌电流 10ms 150mA

OFF→ON 响应
Y1：5us；最大 20μs
Y2-4：<0.5ms

ON→OFF 响应
Y1：5μs；最大20μs

Y2-4：<0.5ms

状态指示灯
逻辑侧（4输出，红色
LED）

公共点 1（4输出/公共点）

外供电源
20-28VDC@60mA( 所 有
点为 ON)
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C0-02DD1-D 模拟量规格-电流输入

输入点数量 2（电压/电流可选）

输入范围 4-20mA（汇点）

分辨率 12 位

转换时间 50ms

输入阻抗 200Ω

输入稳定性 ±2LSB

满量程校准误差 最大±1%

偏移校准误差 最大±0.1mA

温度造成的精度

误差
最大±100ppm/℃

C0-02DD1-D 模拟量规格-电压输入

输入点数量 2（电压/电流可选）

输入范围 0-5VDC（最大 6VDC）

分辨率 12 位

转换时间 50ms

输入阻抗 150kΩ

输入稳定性 最大±2LSB

满量程校准误差 最大±1.2%

偏移校准误差 最大±5mV

温度造成的精度

误差
最大±100ppm/℃

C0-02DD1-D 模拟量规格-电压输出

输出点数量 2（电压/电流可选）

输出范围 0-5VDC

分辨率 12 位

转换时间 1ms

负载阻抗
最小 2kΩ（最大输出
电流 2.5mA）

满量程校准误差 最大±0.8%

偏移校准误差 最大±5mV

温度造成的精度

误差
最大±100ppm/℃

C0-02DD1-D 模拟量规格-电流输出

输出点数量 2（电压/电流可选）

输出范围 4-20mA(汇点)

分辨率 12 位

转换时间 1ms

回路电源电压 DC18-30V

负载阻抗

250Ω
负载电源：
DC18V：最大 600Ω
DC24V：最大 900Ω
DC30V：最大 1200Ω

满量程校准误差 最大±1%

偏移校准误差 最大±0.1mA

温度造成的精度

误差
最大±100ppm/℃
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2.11.2 C0-02DD2-D：4DC 输入 / 4 源点 DC 输出；2 模拟量输入/2 模拟量输出

注意：有关模拟量的配置信息请查阅第三章。

注意：当使用模拟量 PLC 时，编程软件的版本需要 V1.12 及以上。

注意：没有用于模拟量 PLC 的 ZIPlink 电缆和模块（ZIPLink 电缆不支持开关量信号和模拟
量信号混合使用）。

一般规格

24VDC 时消耗电流 140mA

可拆卸端子台型号 C0-16TB

重量 150g
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* 门限电平是 70％的幅度。

C0-02DD2-D 本体 I/O 规格-开关量输入

输入点数量 4（汇点/源点）

工作电压 24VDC

输入电压范围 21.6-26.4VDC

输入电流
X1-2：5mA@24VDC
X3-4：4mA@24VDC

最大输入电流
X1-2：6.0mA@26.4VDC
X3-4：5.0mA@26.4VDC

输入阻抗
X1-2：4.7kΩ@24VDC
X3-4：6.8kΩ@24VDC

ON 电压等级
X1-2：>19VDC
X3-4：>19VDC

OFF 电压等级
X1-2：<4VDC
X3-4：<7VDC

最小 ON 电流
X1-2：4.5mA
X3-4：3.5mA

最大 OFF 电流
X1-2：0.1mA
X3-4：0.5mA

OFF→ON 响应
X1-2：5μs 最大20μs*
X3-4：2ms 最大 10ms

ON→OFF 响应
X1-2：5μs 最大20μs*
X3-4：3ms 最大 10ms

状态指示灯
逻辑侧（4 输入，绿色
LED）

公共点 1（4输入/公共端）

C0-02DD2-D 本体 I/O 规格-开关量输出

输出点数量 4（源点）

工作电压 24VDC

输出电压范围 19.2-30VDC

最大输出电流
0.1A/输出；0.4A/公共
点

最小输出电流 0.2mA

最大漏电流 0.1mA@30VDC

ON 电压降
Y1：1VDC@0.1A
Y2-4：0.5VDC@0.1mA

最大浪涌电流 10ms 150mA

OFF→ON 响应
Y1：5μs；最大 20μs
Y2-4：<0.5ms

ON→OFF 响应
Y1：5μs；最大20μs

Y2-4：<0.5ms

状态指示灯
逻辑侧（4输出，红色
LED）

公共点 1（4输出/公共点）



规格

80

C0-02DD2-D 模拟量规格-电流输入

输入点数量 2（电压/电流可选）

输入范围 4-20mA（汇点）

分辨率 12 位

转换时间 50ms

输入阻抗 200Ω

输入稳定性 ±2LSB

满量程校准误差 最大±1%

偏移校准误差 最大±0.1mA

温度造成的精度

误差
最大±100ppm/℃

C0-02DD2-D 模拟量规格-电压输入

输入点数量 2（电压/电流可选）

输入范围 0-5VDC（最大 6VDC）

分辨率 12 位

转换时间 50ms

输入阻抗 150kΩ

输入稳定性 最大±2LSB

满量程校准误差 最大±1.2%

偏移校准误差 最大±5mV

温度造成的精度

误差
最大±100ppm/℃

C0-02DD2-D 模拟量规格-电压输出

输出点数量 2（电压/电流可选）

输出范围 0-5VDC

分辨率 12 位

转换时间 1ms

负载阻抗
最小 2kΩ（最大输出
电流 2.5mA）

满量程校准误差 最大±0.8%

偏移校准误差 最大±5mV

温度造成的精度

误差
最大±100ppm/℃

C0-02DD2-D 模拟量规格-电流输出

输出点数量 2（电压/电流可选）

输出范围 4-20mA(汇点)

分辨率 12 位

转换时间 1ms

回路电源电压 DC18-30V

负载阻抗

250Ω
负载电源：
DC18V：最大 600Ω
DC24V：最大 900Ω
DC30V：最大 1200Ω

满量程校准误差 最大±1%

偏移校准误差 最大±0.1mA

温度造成的精度

误差
最大±100ppm/℃
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2.11.3 C0-02DR-D：4DC 输入 / 4 继电器输出；2 模拟量输入/2 模拟量输出

注意：有关模拟量的配置信息请查阅第三章。

注意：当使用模拟量 PLC 时，编程软件的版本需要 V1.12 及以上。

注意：没有用于模拟量 PLC 的 ZIPlink 模块和电缆（ZIPLink 电缆不支持开关量信号和模拟
量信号混合使用）。

一般规格

24VDC 时消耗电流 140mA

可拆卸端子台型号 C0-16TB

重量 160g

室温下继电器寿命（运行状态）

电压和负载类型 继电器寿命

30VDC，1A 电阻型 300,000 次

30VDC，1A 电磁型 50,000 次

250VDC，1A 电阻型 500,000 次

250VDC，1A 电磁型 200,000 次

ON→OFF=1 次
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* 门限电平是 70％的幅度。

C0-02DR-D 本体 I/O 规格-开关量输入

输入点数量 4（汇点/源点）

工作电压 24VDC

输入电压范围 21.6-26.4VDC

输入电流
X1-2：5mA@24VDC
X3-4：4mA@24VDC

输入阻抗
X1-2：4.7kΩ@24VDC
X3-4：6.8kΩ@24VDC

ON 电压等级
X1-2：>19VDC
X3-4：>19VDC

OFF 电压等级
X1-2：<4VDC
X3-4：<7VDC

最小 ON 电流
X1-2：4.5mA
X3-4：3.5mA

最大 OFF 电流
X1-2：0.1mA
X3-4：0.5mA

OFF→ON 响应
X1-2：5μs 最大20μs*
X3-4：2ms 最大 10ms

ON→OFF 响应
X1-2：5μs 最大20μs*
X3-4：3ms 最大 10ms

状态指示灯
逻辑侧（4 输入，绿色
LED）

公共点 1（4输入/公共端）

C0-02DR-D 本体 I/O 规格-开关量输出

输出点数量 4

工作电压
6-27VDC(-15%/+10%)/
6-240VAC(-10%/+10%)

输出类型 继电器，A型（SPST）

AC 变频 47-63Hz

最大电流 1A/输出（电阻）

最小负载电流 5mA@5VDC

最大浪涌电流 10ms 3A

OFF→ON 响应 <15ms

ON→OFF 响应 <15ms

状态指示灯
逻辑侧（4输出，红色
LED）

公共点 1（4输出/公共点）

保险丝 无
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C0-02DR-D 模拟量规格-电流输入

输入点数量 2（电压/电流可选）

输入范围 4-20mA（汇点）

分辨率 12 位

转换时间 50ms

输入阻抗 200Ω

输入稳定性 ±2LSB

满量程校准误差 最大±1%

偏移校准误差 最大±0.1mA

温度造成的精度

误差
最大±100ppm/℃

C0-02DR-D 模拟量规格-电压输入

输入点数量 2（电压/电流可选）

输入范围 0-5VDC（最大 6VDC）

分辨率 12 位

转换时间 50ms

输入阻抗 150kΩ

输入稳定性 最大±2LSB

满量程校准误差 最大±1.2%

偏移校准误差 最大±5mV

温度造成的精度

误差
最大±100ppm/℃

C0-02DR-D 模拟量规格-电压输出

输出点数量 2（电压/电流可选）

输出范围 0-5VDC

分辨率 12 位

转换时间 1ms

负载阻抗
最小 2kΩ（最大输出
电流 2.5mA）

满量程校准误差 最大±0.8%

偏移校准误差 最大±5mV

温度造成的精度

误差
最大±100ppm/℃

C0-02DR-D 模拟量规格-电流输出

输出点数量 2（电压/电流可选）

输出范围 4-20mA(汇点)

分辨率 12 位

转换时间 1ms

回路电源电压 DC18-30V

负载阻抗

250Ω
负载电源：
DC18V：最大 600Ω
DC24V：最大 900Ω
DC30V：最大 1200Ω

满量程校准误差 最大±1%

偏移校准误差 最大±0.1mA

温度造成的精度

误差
最大±100ppm/℃
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2.12 Ethernet 基本型 PLC 单元规格

2.12.1 C0-10DD1E-D：8DC 输入 / 6 汇点 DC 输出

注意：当使用以太网基本型 PLC 时，编程软件

的版本需要 V2.00 及以上。

C0-10DD1E-D 本体 I/O 规格-输入

输入点数量 8（汇点/源点）

工作电压 24VDC

输入电压范围 21.6-26.4VDC

输入电流
X1-4：6.5mA@24VDC
X5-8：4mA@24VDC

最大输入电流
X1-4：7.0mA@26.4VDC
X5-8：5.0mA@26.4VDC

输入阻抗
X1-4：3.9kΩ@24VDC
X5-8：6.8kΩ@24VDC

ON 电压等级 >19VDC

OFF 电压等级
X1-4：<2VDC
X5-8：<7VDC

最小 ON 电流
X1-4：4.5mA
X5-8：3.5mA

最大 OFF 电流
X1-4：0.5mA
X5-8：1.5mA

OFF→ON 响应
X1-4：5μs 最大20μs
X5-8：2ms 最大 10ms

ON→OFF 响应
X1-4：5μs 最大20μs
X5-8：3ms 最大 10ms

状态指示灯
逻辑侧（8输入，绿色
LED）

公共点
2（4 输入/公共端），隔
离

一般规格

24VDC 时消耗电流 120mA

可拆卸端子台型号 C0-16TB

重量 140g



规格

85

C0-10DD1E-D 本体 I/O 规格-输出

输出点数量 6（汇点）

工作电压 5-27VDC

输出电压范围 4-30VDC

最大输出电流
0.1A/输出；C3：0.4A/
公共点，C4：0.2A/公
共点

最小输出电流 0.2mA

最大漏电流 0.5mA@30.0VDC

ON 电压降 0.5VDC@0.1A

最大浪涌电流 10ms 150mA

OFF→ON 响应 最大 0.5ms

ON→OFF 响应 最大0.5ms

状态指示灯
逻辑侧（6输出，红色
LED）

公共点
2（4输出/公共点，2输
出/公共点）

外供电源
20-28VDC@60mA( 所 有
点为 ON)

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.12.2 C0-10DD2E-D：8DC 输入 / 6 源点 DC 输出

注意：当使用以太网基本型 PLC 时，编程软件

的版本需要 V2.00 及以上。

C0-10DD2E-D 本体 I/O 规格-输入

输入点数量 8（汇点/源点）

工作电压 24VDC

输入电压范围 21.6-26.4VDC

输入电流
X1-4：6.5mA@24VDC
X5-8：4mA@24VDC

最大输入电流
X1-4：7.0mA@26.4VDC
X5-8：5.0mA@26.4VDC

输入阻抗
X1-4：3.9kΩ@24VDC
X5-8：6.8kΩ@24VDC

ON 电压等级 >19VDC

OFF 电压等级
X1-4：<2VDC
X5-8：<7VDC

最小 ON 电流
X1-4：4.5mA
X5-8：3.5mA

最大 OFF 电流
X1-4：0.5mA
X5-8：1.5mA

OFF→ON 响应
X1-4：5μs 最大20μs
X5-8：2ms 最大 10ms

ON→OFF 响应
X1-4：5μs 最大20μs
X5-8：3ms 最大 10ms

状态指示灯
逻辑侧（8输入，绿色
LED）

公共点
2（4 输入/公共端），隔
离

一般规格

24VDC 时消耗电流 120mA

可拆卸端子台型号 C0-16TB

重量 140g
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C0-10DD2E-D 本体 I/O 规格-输出

输出点数量 6（源点）

工作电压 24VDC

输出电压范围 19.2-30VDC

最大输出电流
0.1A/输出；0.6A/公共
点

最小输出电流 0.2mA

最大漏电流 0.1mA@30VDC

ON 电压降 0.5VDC@0.1A

最大浪涌电流 10ms 150mA

OFF→ON 响应 最大 0.5ms

ON→OFF 响应 最大0.5ms

状态指示灯
逻辑侧（6输出，红色
LED）

公共点 1（6输出/公共点）

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.12.3 C0-10DRE-D：8DC 输入 / 6 继电器输出

注意：当使用标准型 PLC 时，编程软件的版本

需要 V2.00 及以上。

C0-10DRE-D 本体 I/O 规格-输入

输入点数量 8（汇点/源点）

工作电压 24VDC

输入电压范围 21.6-26.4VDC

输入电流
X1-4：6.5mA@24VDC
X5-8：4mA@24VDC

最大输入电流
X1-4：7.0mA@26.4VDC
X5-8：5.0mA@26.4VDC

输入阻抗
X1-4：3.9kΩ@24VDC
X5-8：6.8kΩ@24VDC

ON 电压等级 >19VDC

OFF 电压等级
X1-4：<2VDC
X5-8：<7VDC

最小 ON 电流
X1-4：4.5mA
X5-8：3.5mA

最大 OFF 电流
X1-4：0.5mA
X5-8：1.5mA

OFF→ON 响应
X1-4：5μs 最大20μs
X5-8：2ms 最大 10ms

ON→OFF 响应
X1-4：5μs 最大20μs
X5-8：3ms 最大 10ms

状态指示灯
逻辑侧（8输入，绿色
LED）

公共点
2（4 输入/公共端），隔
离

一般规格

24VDC 时消耗电流 120mA

可拆卸端子台型号 C0-16TB

重量 160g
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C0-10DRE-D 本体 I/O 规格-输出

输出点数量 6

工作电压
6-240VAC（47-63Hz），
6-27VDC

输出电压范围
5-264VAC（47-63Hz），
5-30VDC

输出类型 继电器，A型(SPST)

最大电流
1A/输出；C3：4A/公共
点；C4：2A/公共点

最小负载电流 5mA@5VDC

最大浪涌电流 10ms 3A

OFF→ON 响应 <15ms

ON→OFF 响应 <15ms

状态指示灯
逻辑侧（6输出，红色
LED）

公共点
2（4输出/公共点，2输
出/公共点），隔离

室温下继电器寿命（运行状态）

电压和负载类型 继电器寿命

30VDC，1A 电阻型 300,000 次

30VDC，1A 电磁型 50,000 次

250VDC，1A 电阻型 500,000 次

250VDC，1A 电磁型 200,000 次

ON→OFF=1 次

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.12.4 C0-10ARE-D：8AC 输入 / 6 继电器输出

注意：当使用标准型 PLC 时，编程软件的版本

需要 V2.00 及以上。

C0-10ARE-D 本体 I/O 规格-输入

输入点数量 8

工作电压 100-120VAC

输入电压范围 80-144VAC

交流变频 47-63Hz

输入电流
8.5mA@100VAC，50Hz
10mA@100VAC，60Hz

最大输入电流 16mA@144VAC，55℃

输入阻抗
15kΩ@50Hz
12kΩ@60Hz

ON 电压等级 >60VAC

OFF 电压等级 <20VAC

最小 ON 电流 5mA

最大 OFF 电流 2mA

OFF→ON 响应 <40ms

ON→OFF 响应 <40ms

状态指示灯
逻辑侧（8输入，绿色
LED）

公共点
2（4 输入/公共端），隔
离

一般规格

24VDC 时消耗电流 120mA

可拆卸端子台型号 C0-16TB

重量 160g
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C0-10ARE-D 本体 I/O 规格-输出

输出点数量 6

工作电压
6-240VAC（47-63Hz），
6-27VDC

输出电压范围
5-264VAC（47-63Hz），
5-30VDC

输出类型 继电器，A型(SPST)

最大电流
1A/输出；C3：4A/公共
点；C4：2A/公共点

最小负载电流 5mA@5VDC

最大浪涌电流 10ms 3A

OFF→ON 响应 <15ms

ON→OFF 响应 <15ms

状态指示灯
逻辑侧（6输出，红色
LED）

公共点
2（4输出/公共点，2输
出/公共点），隔离

室温下继电器寿命（运行状态）

电压和负载类型 继电器寿命

30VDC，1A 电阻型 300,000 次

30VDC，1A 电磁型 50,000 次

250VDC，1A 电阻型 500,000 次

250VDC，1A 电磁型 200,000 次

ON→OFF=1 次

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块



规格

92

2.13 Ethernet 标准型 PLC 单元规格

2.13.1 C0-11DD1E-D：8DC 输入 / 6 汇点 DC 输出

注意：当使用以太网基本型 PLC 时，编程软件

的版本需要 V2.00 及以上。

C0-11DD1E-D 本体 I/O 规格-输入

输入点数量 8（汇点/源点）

工作电压 24VDC

输入电压范围 21.6-26.4VDC

输入电流 6.5mA@24VDC

最大输入电流 7.0mA@26.4VDC

输入阻抗 3.9kΩ@24VDC

ON 电压等级 >19VDC

OFF 电压等级 <2VDC

最小 ON 电流 4.5mA

最大 OFF 电流 0.5mA

OFF→ON 响应 5μs 最大20μs

ON→OFF 响应 5μs 最大20μs

状态指示灯
逻辑侧（8输入，绿色
LED）

公共点
2（4 输入/公共端），隔
离

一般规格

24VDC 时消耗电流 140mA

可拆卸端子台型号 C0-16TB

重量 140g
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C0-11DD1E-D 本体 I/O 规格-输出

输出点数量 6（汇点）

工作电压 5-27VDC

输出电压范围 4-30VDC

最大输出电流
0.1A/输出；C3：0.4A/
公共点，C4：0.2A/公
共点

最小输出电流 0.2mA

最大漏电流 0.1mA@30.0VDC

ON 电压降 0.5VDC@0.1A

最大浪涌电流 10ms 150mA

OFF→ON 响应 最大 0.5ms

ON→OFF 响应 最大0.5ms

状态指示灯
逻辑侧（6输出，红色
LED）

公共点
2（4输出/公共点，2输
出/公共点）

外供电源
20-28VDC@60mA( 所 有
点为 ON)

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.13.2 C0-11DD2E-D：8DC 输入 / 6 源点 DC 输出

注意：当使用以太网标准型 PLC 时，编程软件

的版本需要 V2.00 及以上。

C0-11DD2E-D 本体 I/O 规格-输入

输入点数量 8（汇点/源点）

工作电压 24VDC

输入电压范围 21.6-26.4VDC

输入电流 6.5mA@24VDC

最大输入电流 7.0mA@26.4VDC

输入阻抗 3.9kΩ@24VDC

ON 电压等级 >19VDC

OFF 电压等级 <2VDC

最小 ON 电流 4.5mA

最大 OFF 电流 0.5mA

OFF→ON 响应 5μs 最大20μs

ON→OFF 响应 5μs 最大20μs

状态指示灯
逻辑侧（8输入，绿色
LED）

公共点
2（4 输入/公共端），隔
离

一般规格

24VDC 时消耗电流 140mA

可拆卸端子台型号 C0-16TB

重量 140g
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C0-11DD2E-D 本体 I/O 规格-输出

输出点数量 6（源点）

工作电压 24VDC

输出电压范围 19.2-30VDC

最大输出电流
0.1A/输出；0.6A/公共
点

最小输出电流 0.2mA

最大漏电流 0.1mA@30VDC

ON 电压降 0.5VDC@0.1A

最大浪涌电流 10ms 150mA

OFF→ON 响应 最大 0.5ms

ON→OFF 响应 最大0.5ms

状态指示灯
逻辑侧（6输出，红色
LED）

公共点 1（6输出/公共点）

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.13.3 C0-11DRE-D：8DC 输入 / 6 继电器输出

注意：当使用以太网标准型 PLC 时，编程软件

的版本需要 V2.00 及以上。

C0-11DRE-D 本体 I/O 规格-输入

输入点数量 8（汇点/源点）

工作电压 24VDC

输入电压范围 21.6-26.4VDC

输入电流 6.5mA@24VDC

最大输入电流 7.0mA@26.4VDC

输入阻抗 3.9kΩ@24VDC

ON 电压等级 >19VDC

OFF 电压等级 <2VDC

最小 ON 电流 4.5mA

最大 OFF 电流 0.5mA

OFF→ON 响应 5μs 最大20μs

ON→OFF 响应 5μs 最大20μs

状态指示灯
逻辑侧（8输入，绿色
LED）

公共点
2（4 输入/公共端），隔
离

一般规格

24VDC 时消耗电流 140mA

可拆卸端子台型号 C0-16TB

重量 160g
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C0-11DRE-D 本体 I/O 规格-输出

输出点数量 6

工作电压
6-240VAC（47-63Hz），
6-27VDC

输出电压范围
5-264VAC（47-63Hz），
5-30VDC

输出类型 继电器，A型(SPST)

最大电流
1A/输出；C3：4A/公共
点；C4：2A/公共点

最小负载电流 5mA@5VDC

最大浪涌电流 10ms 3A

OFF→ON 响应 <15ms

ON→OFF 响应 <15ms

状态指示灯
逻辑侧（6输出，红色
LED）

公共点
2（4输出/公共点，2输
出/公共点），隔离

室温下继电器寿命（运行状态）

电压和负载类型 继电器寿命

30VDC，1A 电阻型 300,000 次

30VDC，1A 电磁型 50,000 次

250VDC，1A 电阻型 500,000 次

250VDC，1A 电磁型 200,000 次

ON→OFF=1 次

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.13.4 C0-11ARE-D：8AC 输入 / 6 继电器输出

注意：当使用以太网标准型 PLC 时，编程软件

的版本需要 V2.00 及以上。

C0-11ARE-D 本体 I/O 规格-输入

输入点数量 8

工作电压 100-120VAC

输入电压范围 80-144VAC

交流频率 47-63Hz

输入电流
8.5mA@100VAC，50Hz
10mA@100VAC，60Hz

最大输入电流 16mA@144VAC，55℃

输入阻抗
15kΩ@50Hz
12kΩ@60Hz

ON 电压等级 >60VAC

OFF 电压等级 <20VAC

最小 ON 电流 5mA

最大 OFF 电流 2mA

OFF→ON 响应 <40ms

ON→OFF 响应 <40ms

状态指示灯
逻辑侧（8输入，绿色
LED）

公共点
2（4 输入/公共端），隔
离

一般规格

24VDC 时消耗电流 140mA

可拆卸端子台型号 C0-16TB

重量 160g
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C0-11ARE-D 本体 I/O 规格-输出

输出点数量 6

工作电压
6-240VAC（47-63Hz），
6-27VDC

输出电压范围
5-264VAC（47-63Hz），
5-30VDC

输出类型 继电器，A型(SPST)

最大电流
1A/输出；C3：4A/公共
点；C4：2A/公共点

最小负载电流 5mA@5VDC

最大浪涌电流 10ms 3A

OFF→ON 响应 <15ms

ON→OFF 响应 <15ms

状态指示灯
逻辑侧（6输出，红色
LED）

公共点
2（4输出/公共点，2输
出/公共点），隔离

室温下继电器寿命（运行状态）

电压和负载类型 继电器寿命

30VDC，1A 电阻型 300,000 次

30VDC，1A 电磁型 50,000 次

250VDC，1A 电阻型 500,000 次

250VDC，1A 电磁型 200,000 次

ON→OFF=1 次

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.14 I/O 模块规格

2.14.1 CPU 以及 I/O 模块的 I/O 端子台规格

2.14.2 LED 指示灯

所有 CLICK I/O 模块都有一个

LED 电源指示灯。该灯 ON，说明

给模块供电的 24VDC 电源正常。输入模块是绿

色的 LED 指示灯；输出模块是红

色的 LED 指示灯。当 LED 指示灯

为 ON 时，说明对应的 I/O 点为 ON。

电源指示灯（绿色）

ON 电源正常

OFF 电源故障

输入指示灯（绿色）

ON 输入 ON
OFF 输入 OFF

输出指示灯（红色）

ON 输出 ON
OFF 输出 OFF

11-孔端子台功能

连接器类型 可拆卸式接线端子台

孔数 11

间距 3.50mm

线径 28-16AWG

剥线长度 7mm

螺丝尺寸 M2.0

螺丝扭矩 2.0-2.2磅/英寸

ADC 型号 C0-8TB

20-孔端子台功能

连接器类型 可拆卸式接线端子

孔数 20

间距 3.50mm

线径 28-16AWG

剥线长度 7mm

螺丝尺寸 M2.0

螺丝扭矩 2.0-2.2磅/英寸

ADC 型号 C0-16TB
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2.14.3 C0-08ND3：8 点汇点/源点 DC 输入模块

C0-08ND3 输入规格

输入点数量 8（汇点/源点）

工作电压 12-24VDC

输入电压范围 10.8-26.4VDC

输入电流 5mA@24VDC

最大输入电流 7.0mA@26.4VDC

输入阻抗 4.7kΩ@24VDC

ON 电压等级 >8.0VDC

OFF 电压等级 <3.0VDC

最小 ON 电流 1.4mA

最大 OFF 电流 0.5mA

OFF→ON 响应 2ms 最大3.5ms

ON→OFF 响应 2.5ms 最大4ms

状态指示灯
逻辑侧（8 输入，绿色 LED）；
电源指示灯（绿色 LED）

公共点 2（4 输入/公共点），隔离

总线功率需求

（24VDC）
最大 30mA（所有点为 ON）

接线端子型号 ADC 型号 C0-8TB，可拆卸

重量 80g

11 针连接头电缆
ZL-C0-CBL11（长0.5米）
ZL-C0-CBL11-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL11-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.14.4 C0-08ND3-1：8 点汇点/源点 DC 输入模块

C0-08ND3-1 输入规格

输入点数量 8（汇点/源点）

工作电压 3.3-5VDC

输入电压范围 2.8-5.5VDC

输入电流 5.5mA@5VDC

最大输入电流 7.5mA@5.5VDC

输入阻抗 680Ω

ON 电压等级 >2.2VDC

OFF 电压等级 <0.8VDC

最小 ON 电流 1.4mA

最大 OFF 电流 0.2mA

OFF→ON 响应 1.6ms 最大3ms

ON→OFF 响应 2.3ms 最大4ms

状态指示灯
逻辑侧（8 输入，绿色 LED）；
电源指示灯（绿色 LED）

公共点 2（4 输入/公共点），隔离

总线功率需求

（24VDC）
最大 30mA（所有点为 ON）

接线端子型号 ADC 型号 C0-8TB，可拆卸

重量 80g

11 针连接头电缆
ZL-C0-CBL11（长0.5米）
ZL-C0-CBL11-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL11-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.14.5 C0-16ND3：16 点汇点/源点 DC 输入模块

C0-16ND3 输入规格

输入点数量 16（汇点/源点）

工作电压 24VDC

输入电压范围 21.6-26.4VDC

输入电流 4.0mA@24VDC

最大输入电流 5.0mA@26.4VDC

输入阻抗 6.8kΩ@24VDC

ON 电压等级 >19VDC

OFF 电压等级 <7VDC

最小 ON 电流 3.5mA

最大 OFF 电流 0.5mA

OFF→ON 响应 2ms 最大10ms

ON→OFF 响应 3ms 最大10ms

状态指示灯
逻辑侧（16输入，绿色LED）；
电源指示灯（绿色 LED）

公共点 4（4输入/公共点），隔离

总线功率需求

（24VDC）
最大 40mA（所有点为 ON）

接线端子型号 ADC 型号 C0-16TB，可拆卸

重量 90g

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

ZL-LTB16-24
传感器输入模块

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）
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2.14.6 C0-08NE3：8 点汇点/源点 AC/DC 输入模块

注意：当使用该模式时，编程软件的版

本需要 V1.20 及以上。

C0-08NE3 输入规格

输入点数量 8（汇点/源点）

工作电压 24VAC/VDC

输入电压范围 20.4-27.6VAC/VDC

峰值电压 27.6VAC/VDC

交流频率 47-63Hz

输入电流 3.4mA@24VAC/VDC

最大输入电流 5.0mA@27.6VAC/VDC

输入阻抗 6.8kΩ@24VAC/VDC

ON 电压等级 >18.0VAC/VDC

OFF 电压等级 <4.0VAC/VDC

最小 ON 电流 2.5mA

最大 OFF 电流 0.5mA

OFF→ON 响应 5-40ms

ON→OFF 响应 10-50ms

状态指示灯
逻辑侧（8 输入，绿色 LED）；
电源指示灯（绿色 LED）

公共点 2（4 输入/公共点），隔离

总线功率需求

（24VDC）
最大 30mA（所有点为 ON）

接线端子型号 ADC 型号 C0-8TB，可拆卸

重量 82g

11 针连接头电缆
ZL-C0-CBL11（长0.5米）
ZL-C0-CBL11-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL11-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.14.7 C0-16NE3：16 点汇点/源点 AC/DC 输入模块

注意：当使用该模式时，编程软件的版

本需要 V1.20 及以上。

C0-16NE3 输入规格

输入点数量 16（汇点/源点）

工作电压 24VAC/VDC

输入电压范围 20.4-27.6VAC/VDC

峰值电压 27.6VAC/VDC

交流频率 47-63Hz

输入电流 3.4mA@24VAC/VDC

最大输入电流 5.0mA@27.6VAC/VDC

输入阻抗 6.8kΩ@24VAC/VDC

ON 电压等级 >18.0VAC/VDC

OFF 电压等级 <4.0VAC/VDC

最小 ON 电流 2.5mA

最大 OFF 电流 0.5mA

OFF→ON 响应 5-40ms

ON→OFF 响应 10-50ms

状态指示灯
逻辑侧（16输入，绿色LED）；
电源指示灯（绿色 LED）

公共点 4（4 输入/公共点），隔离

总线功率需求

（24VDC）
最大 40mA（所有点为 ON）

接线端子型号 ADC 型号 C0-16TB，可拆卸

重量 90g

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

ZL-LTB16-24
传感器输入模块

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）
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2.14.8 C0-08NA：8 点 AC 输入模块

C0-08NA 输入规格

输入点数量 8

工作电压 100-120VAC

输入电压范围 80-144VAC

交流频率 47-63Hz

输入电流
8.5mA@100VAC（50Hz）
10mA@100VAC（60Hz）

最大输入电流 16mA@144VAC

输入阻抗 15kΩ（50Hz），12kΩ（60Hz）

ON 电压等级 >70VAC

OFF 电压等级 <20VAC

最小 ON 电流 5mA

最大 OFF 电流 2mA

OFF→ON 响应 <40ms

ON→OFF 响应 <40ms

状态指示灯
逻辑侧（8 输入，绿色 LED）；
电源指示灯（绿色 LED）

公共点 2（4 输入/公共点），隔离

总线功率需求

（24VDC）
最大 30mA（所有点为 ON）

接线端子型号 ADC 型号 C0-8TB，可拆卸

重量 80g

11 针连接头电缆
ZL-C0-CBL11（长0.5米）
ZL-C0-CBL11-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL11-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.14.9 C0-08TD1：8 点汇点 DC 输出模块

C0-08TD1 输出规格

输出点数量 8（汇点）

工作电压 3.3-27VDC

输出电压范围 2.8-30VDC

最大输出电流 0.3A/输出；1.2A/公共点

最小输出电流 0.5mA

最大漏电流 0.1mA@30.0VDC

ON 电压降 1.5VDC@0.3A

最大浪涌电流 10ms 1A

OFF→ON 响应 <0.5ms

ON→OFF 响应 <0.5ms

状态指示灯
逻辑侧（8输出，红色LED）
电源指示灯（绿色LED）

公共点 2（4输出/公共点）

外供电源
21.6-26.4VDC 最大 15mA
(所有点为 ON)

总线功率需求

（24VDC）
最大 50mA（所有点为 ON）

接线端子型号 ADC 型号 C0-8TB，可拆卸

重量 80g

11 针连接头电缆
ZL-C0-CBL11（长0.5米）
ZL-C0-CBL11-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL11-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.14.10 C0-08TD2：8 点源点 DC 输出模块

C0-08TD2 输出规格

输出点数量 8（源点）

工作电压 12-24VDC

输出电压范围 9.6-30VDC

最大输出电流 0.3A/输出；2.4A/公共点

最小输出电流 0.5mA

最大漏电流 0.1mA@30.0VDC

ON 电压降 1.5VDC@0.3A

最大浪涌电流 10ms 1A

OFF→ON 响应 <1ms

ON→OFF 响应 <1ms

状态指示灯
逻辑侧（8输出，红色LED）
电源指示灯（绿色LED）

公共点 1（8输出/公共点）

总线功率需求

（24VDC）
最大 50mA（所有点为 ON）

接线端子型号 ADC C0-8TB，可拆卸

重量 80g

11 针连接头电缆
ZL-C0-CBL11（长0.5米）
ZL-C0-CBL11-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL11-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块



规格

109

2.14.11 C0-16TD1：16 点汇点 DC 输出模块

C0-16TD1 输出规格

输出点数量 16（汇点）

工作电压 5-27VDC

输出电压范围 4-30VDC

最大输出电流 0.1A/输出；0.8A/公共点

最小输出电流 0.2mA

最大漏电流 0.1mA@30.0VDC

ON 电压降 0.5VDC@0.1A

最大浪涌电流 10ms 150mA

OFF→ON 响应 <0.5ms

ON→OFF 响应 <0.5ms

状态指示灯
逻辑侧（16输出，红色LED）
电源指示灯（绿色LED）

公共点 2（8输出/公共点），隔离

外供电源
21.6-26.4VDC 最 大 100mA
(所有点为 ON)

总线功率需求

（24VDC）
最大 80mA（所有点为 ON）

接线端子型号 ADC 型号 C0-16TB，可拆卸

重量 90g

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通
连接器模块

ZL-RFU20
熔断器模块

ZL-RRL 16-24-1 继电器模块
注意：10A/点（DC） 8A/点（AC）
(可替换继电器)

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.14.12 C0-16TD2：16 点源点 DC 输出模块

C0-16TD2 输出规格

输出点数量 16（源点）

工作电压 12-24VDC

输出电压范围 9.6-30VDC

最大输出电流 0.1A/输出；0.8A/公共点

最小输出电流 0.2mA

最大漏电流 0.1mA@30.0VDC

ON 电压降 0.6VDC@0.1A

最大浪涌电流 10ms 150mA

OFF→ON 响应 <0.5ms

ON→OFF 响应 <0.5ms

状态指示灯
逻辑侧（16输出，红色LED）
电源指示灯（绿色LED）

公共点 2（8输出/公共点）隔离

总线功率需求

（24VDC）
最大 80mA（所有点为 ON）

接线端子型号 ADC 型号 C0-16TB，可拆卸

重量 90g

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通
连接器模块

ZL-RFU20
熔断器模块

ZL-RRL 16-24-1 继电器模块
注意：10A/点（DC） 8A/点（AC）
(可替换继电器)

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.14.13 C0-08TA：8 点 AC 输出模块

C0-08TA 输出规格

输出点数量 8

工作电压 17-240VAC

输出电压范围 13.5-288VAC

交流频率 47-63Hz

最大输出电流 0.3A/输出；1.2A/公共点

最小负载 10mA

最大漏电流 4mA@288VAC

ON 电压降
1.5VAC@>0.1A
3.0VAC@<0.1A

最大浪涌电流 10ms 10A

OFF→ON 响应 1ms

ON→OFF 响应 1ms+0.5扫描周期

状态指示灯
逻辑侧（8输出，红色LED）
电源指示灯（绿色LED）

公共点 2（4输出/公共点），隔离

总线功率需求

（24VDC）
最大 80mA（所有点为 ON）

保护电路
模块内部没有保护电路，可
在外部添加熔断器。

接线端子型号 ADC 型号 C0-8TB，可拆卸

重量 100g

11 针连接头电缆
ZL-C0-CBL11（长0.5米）
ZL-C0-CBL11-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL11-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.14.14 C0-04TRS：4 点继电器输出模块

注意：当使用 ZIPLink 接线系统时，该模块被

减额到最大 2A/点。

C0-04TRS 输出规格

输出点数量 4

工作电压 6-27VDC/6-240VAC

输出电压范围 5-30VDC/5-264VAC

输出类型 继电器，C型（SPDT）

交流频率 47-63Hz

最大电流 7A/输出；7A/公共点

最小负载电流 100mA@5VDC

最大漏电流 0.1mA@264VAC

最大浪涌电流 12A

OFF→ON 响应 <15ms

ON→OFF 响应 <15ms

状态指示灯
逻辑侧（4输出，红色LED）
电源指示灯（绿色LED）

公共点 4（1输出/公共点），隔离

总线功率需求

（24VDC）
最大 100mA（所有点为 ON）

保护电路
模块内部没有保护电路，可
在外部添加熔断器。

接线端子型号 ADC 型号 C0-16TB，可拆卸

重量 125g

室温下继电器寿命（运行状态）

电压和负载类型 继电器寿命

30VDC，7A 电阻型 100,000 次

250VDC，7A 电磁型 100,000 次

250VDC，4.9A 电阻型 90,000 次

250VDC，2.9A 电磁型 100,000 次

ON→OFF=1 次

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.14.15 C0-08TR：8 点继电器输出模块

C0-08TR 输出规格

输出点数量 8

工作电压 6-27VDC/6-240VAC

输出电压范围 5-30VDC/5-264VAC

输出类型 继电器，A 型（SPST）

交流频率 47-63Hz

最大电流(电阻

型)
1A/输出；4A/公共点

最小负载电流 5mA@5VDC

最大漏电流 0.1mA@264VAC

最大浪涌电流 10ms 3A

OFF→ON 响应 <15ms

ON→OFF 响应 <15ms

状态指示灯
逻辑侧（8输出，红色LED）
电源指示灯（绿色LED）

公共点 2（4输出/公共点），隔离

总 线 功 率 需 求

（24VDC）
最大 100mA（所有点为 ON）

保护电路
模块内部没有保护电路，
可在外部添加熔断器

接线端子型号 ADC C0-8TB，可拆卸

重量 110g

室温下继电器寿命（运行状态）

电压和负载类型 继电器寿命

30VDC，1A 电阻型 300,000 次

30VDC，1A 电磁型 50,000 次

250VDC，1A 电阻型 500,000 次

250VDC，1A 电磁型 200,000 次

ON→OFF=1 次

11 针连接头电缆
ZL-C0-CBL11（长0.5米）
ZL-C0-CBL11-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL11-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块



规格

114

2.14.16 C0-16CDD1：8 点 DC 输入、8 点 DC 汇点输出模块

注意：当使用该模块时，编程软件和 PLC 固件的版本需要 V1.40 及以上。

C0-16CDD1 输入规格

输入点数量 8（汇点/源点）

工作电压
CE：24VDC（-10%/+10%）
UL：24VDC（-10%/+10%）

输入电压范围 21.6-26.4VDC

输入电流 4.0mA@24VDC

最大输入电流 5.0mA@26.4VDC

输入阻抗 6.8kΩ@24VDC

ON 电压等级 >19.0VDC

OFF 电压等级 <7.0VDC

最小 ON 电流 3.5mA

最大 OFF 电流 0.5mA

OFF→ON 响应 2ms 最大10ms

ON→OFF 响应 3ms 最大10ms

状态指示灯
逻辑侧（8 输入，绿色 LED）；
电源指示灯（绿色 LED）

公共点 1（8 输入/公共点）

C0-16CDD1 一般规格

总线功率需求

（24VDC）
最大 80mA（所有点为 ON）

接线端子型号 ADC 型号 C0-16TB，可拆卸

重量 90g
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C0-16CDD1 输出规格

输出点数量 8（汇点）

工作电压
CE：5-24VDC（-15%/+20%）
UL：5-27VDC（-15%/+20%）

输出电压范围 4-30VDC

最大输出电流 0.1A/输出；0.8A/公共点

最小输出电流 0.2mA

最大漏电流 0.1mA@30.0VDC

ON 电压降 0.5VDC@0.1A

最大浪涌电流 10ms 150mA

OFF→ON 响应 <0.5ms

ON→OFF 响应 <0.5ms

状态指示灯 逻辑侧（8输出，红色LED）

公共点 1（8输出/公共点）

外供电源
24VDC（-10%/+10%）
最大 50mA(所有点为 ON)

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.14.17 C0-16CDD2：8 点 DC 输入、8 点 DC 源点输出模块

注意：当使用该模块时，编程软件和 PLC 固件的版本需要 V1.40 及以上。

C0-16CDD2 输入规格

输入点数量 8（汇点/源点）

工作电压
CE：24VDC（-10%/+10%）
UL：24VDC（-10%/+10%）

输入电压范围 21.6-26.4VDC

输入电流 4.0mA@24VDC

最大输入电流 5.0mA@26.4VDC

输入阻抗 6.8kΩ@24VDC

ON 电压等级 >19.0VDC

OFF 电压等级 <7.0VDC

最小 ON 电流 3.5mA

最大 OFF 电流 0.5mA

OFF→ON 响应 2ms 最大10ms

ON→OFF 响应 3ms 最大10ms

状态指示灯
逻辑侧（8 输入，绿色 LED）；
电源指示灯（绿色 LED）

公共点 1（8 输入/公共点）

C0-16CDD2 一般规格

总线功率需求

（24VDC）
最大 80mA（所有点为 ON）

接线端子型号 ADC 型号 C0-16TB，可拆卸

重量 90g
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C0-16CDD2 输出规格

输出点数量 8（源点）

工作电压
CE：12-24VDC（-15%/+20%）
UL：12-24VDC（-20%/+25%）

输出电压范围 9.6-30VDC

最大输出电流 0.1A/输出；0.8A/公共点

最小输出电流 0.2mA

最大漏电流 0.1mA@30.0VDC

ON 电压降 0.6VDC@0.1A

最大浪涌电流 10ms 150mA

OFF→ON 响应 <0.5ms

ON→OFF 响应 <0.5ms

状态指示灯 逻辑侧（8输出，红色LED）

公共点 1（8输出/公共点）

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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2.14.18 C0-08CDR：4 点 DC 输入、4 点继电器输出模块

注意：当使用该模块时，编程软件和 PLC 固件的版本需要 V1.40 及以上。

C0-08CDR 输入规格

输入点数量 4（汇点/源点）

工作电压
CE：12-24VDC（-10%/+10%）
UL：12-24VDC（-10%/+10%）

输入电压范围 10.8-26.4VDC

输入电流 5.0mA@24VDC

最大输入电流 7.0mA@26.4VDC

输入阻抗 4.7kΩ@24VDC

ON 电压等级 >8.0VDC

OFF 电压等级 <3.0VDC

最小 ON 电流 1.4mA

最大 OFF 电流 0.5mA

OFF→ON 响应 2ms 最大3.5ms

ON→OFF 响应 2.5ms 最大4ms

状态指示灯
逻辑侧（4 输入，绿色 LED）；
电源指示灯（绿色 LED）

公共点 1（4 输入/公共点）

C0-08CDR 一般规格

总线功率需求

（24VDC）
最大 80mA（所有点为 ON）

保护电路
模块内部没有保护电路，可
在外部添加熔断器

接线端子型号 ADC 型号 C0-8TB，可拆卸

重量 90g
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C0-08CDR 输出规格

输出点数量 4（继电器）

工作电压

CE：6.25-24VDC（-15%/+10%）
6-240VAC（-15%/+10%）

UL：24VDC（-15%/+10%）
240VAC（-10%/+10%）

峰值电压 30VDC/264VAC

输出类型 继电器，A 型（SPST）

交流频率 47-63Hz

最大电流 1A/输出；4A/公共点

最小负载电流 5mA@5VDC

最大漏电流 0.1mA@264VAC

最大浪涌电流 10ms 3A

OFF→ON 响应 <15ms

ON→OFF 响应 <15ms

状态指示灯 逻辑侧（4输出，红色LED）

公共点 1（4输出/公共点）

11 针连接头电缆
ZL-C0-CBL11（长0.5米）
ZL-C0-CBL11-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL11-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块

室温下 C0-08CDR 继电器寿命

（运行状态）

电压和负载类型* 继电器寿命

30VDC，1A 电阻型 80,000 次

30VDC，1A 电磁型 80,000 次

250VDC，1A 电阻型 80,000 次

250VDC，1A 电磁型 80,000 次

ON→OFF=1 次

*这些继电器输出支持电磁和电阻型

负载。
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2.14.19 C0-04AD-1：4 通道模拟量电流输入模块

注意：当使用该模块时，编程软件和 PLC

固件的版本需要 V1.40 及以上。

11 针连接头电缆
ZL-C0-CBL11（长0.5米）
ZL-C0-CBL11-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL11-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块

C0-04AD-1 模拟量规格-电流输入

通道数 4

输入范围 0-20mA（汇点）

分辨率 13 位，2.44uA/Count*

输入类型 单端（一个公共点）

最大连续过载 ±44mA

输入阻抗 124Ω，0.5W 电流输入

滤波特性 低通，120Hz -3dB

采样时间 2ms

所有通道刷新速率 25ms

开路检测时间 100ms 内

精度 VS.温度 最大±75PPM/℃

最大误差
量程的 0.5%（含温度变
化造成的误差）

线性误差（端对端） 最大±3count*

输入稳定性和重复

性
最大±2count*

满量程校准误差

（包含偏移误差）
最大±8count*

偏移校准误差 最大±8count*

最 大 DC 串 扰 ，

50/60Hz
最大±2count*

现场侧到逻辑侧的

隔离
1800VAC 1 秒

推荐外加熔断器
ADC S500-32-R
(0.032A 熔断器)

外 部 供 电 需 求

（24VDC）
65mA

总 线 功 率 需 求

（24VDC）
20mA

端子台型号 ADC 型号 C0-8TB

重量 82g
*Count：模拟量通道数字量读数的最小单位，例如，
12 位分辨率的通道，读数范围是 0-4095count；13 位
分辨率的通道，读数范围是 0-8191count。
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2.14.20 C0-04AD-2：4 通道模拟量电压输入模块

注意：当使用该模块时，编程软件和 PLC

固件的版本需要 V1.40 及以上。

11 针连接头电缆
ZL-C0-CBL11（长0.5米）
ZL-C0-CBL11-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL11-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块

C0-04AD-2 模拟量规格-电流输入

通道数 4

输入范围 0-10V

分辨率 13 位，1.22mV/Count*

输入类型 单端（一个公共点）

最大连续过载 ±100 VDC

输入阻抗 >150Ω

滤波特性 低通，500Hz -3dB

采样时间 6.25ms

所有通道刷新速率 25ms

开路检测时间 100ms 内零读数

精度 VS.温度 最大±75PPM/℃

最大误差
量程的 0.5%（含温度变
化造成的误差）

线性误差（端对端） 最大±3count*

输入稳定性和重复

性
最大±2count*

满量程校准误差

（包含偏移误差）
最大±8count*

偏移校准误差 最大±8count*

最 大 DC 串 扰 ，

50/60Hz
最大±2count*

现场侧到逻辑侧的

隔离
1800VAC 1 秒

外 部 供 电 需 求

（24VDC）
65mA

总 线 功 率 需 求

（24VDC）
23mA

端子台型号 ADC C0-8TB

重量 82g
*Count：模拟量通道数字量读数的最小单位，例如，
12 位分辨率的通道，读数范围是 0-4095count；13 位
分辨率的通道，读数范围是 0-8191count。
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2.14.21 C0-04RTD：4 通道 RTD 输入模块

注意：该模块不能接入热敏电阻。

注意：当使用该模块时，编程软件和

PLC 固件的版本需要 V1.40 及以上。

如果有不使用的通道，要确保在 C0-04RTD Setting（设置）窗口中选择正确的使用通

道数。

C0-04RTD 一般规格

现场侧到逻辑侧的隔离 无

外部供电需求（24VDC） 无

总线功率需求（24VDC） 25mA

温度损耗 2.047BTU/小时

端子台型号 ADC 型号 C0-16TB

重量 86g

C0-04RTD 输入规格

通道数 4

共模范围 ±2.5V

共模抑制 100dB，DC；100dB，50/60Hz

输入阻抗 >5MΩ

最 大 额 定

值
故障保护输入到±50VDC

分辨率 ±0.1℃或°F, 0.1Ω或 0.01Ω

输入范围
*

Pt100:-200-850℃(-328-1562°F)
Pt1000:-200-595℃(-328-1103°F)
jPt100:-100-450℃(-148-842°F)
10Ω Cu:-200-260℃(-328-500°F)
25Ω Cu:-200-260℃(-328-500°F)
120Ω Ni:-80-260℃(-112-500°F)
0-3125.0Ω：分辨率 0.1Ω
0-1562.5Ω：分辨率 0.1Ω
0-781.2Ω：分辨率 0.1Ω
0-390.62Ω：分辨率 0.01Ω
0-195.31Ω：分辨率 0.01Ω

*选择热电阻时，虽然量程可选范围很广，但是我们建议选择

能满足要求的量程最小的热电阻。例如，如果要测量的值为

100Ω左右，选用 0-195.31Ω的热电阻比选用 0-390.62Ω的

热电阻干扰会更小，稳定性更强。
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注意：将该模块用于 CLICK PLC 系统时，上电后，它要用最长 24 秒的时间初始化，这期间

PLC 模块上的 RUN 指示灯会闪烁。

C0-04RTD 输入规格-接上表

RTD 线性化 自动

励磁电流（全范围） 210uA

精度 VS.温度 最大±10PPM/℃

最大误差
±3℃（不包括 RTD 误差）
±5℃（Cu10 和 Cu25）

RTD 线性误差（端对端） ±0.5℃，最大±2℃

电阻输入最大零刻度误差
欧姆单位量程的±0.0015%

（可忽略不计）

电阻输入最大满量程误差 满量程的±0.02%

最大线性误差
25℃时，最大满量程的

±0.015%

电阻最大输入误差
0-60℃时0.1%，25℃时一般

为0.04%

预热时间 30分钟±1℃的重复性

采样时间 240ms

所有通道刷新速率
单通道刷新速率×使用的
通道数

开路检测时间 2s 以内

转换方法 Sigma - Delta

C0-04RTD 初始化时间

使用的

通道数

所有通道输
入类型相同

通道间输
入类型不同

1 4s ——

2 5s 约 13s

3 6s 约18s

4 7s 约24s

不能使用 ZIPLink 电缆和模块
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2.14.22 C0-04THM：4 通道热电偶输入模块

注意：当使用该模块时，编程软件和

PLC 固件的版本需要 V1.40 及以上。

如果有不使用的通道，要确保在 C0-04THM Setting（设置）窗口中选择正确的使用通

道数。

C0-04THM 输入规格

通道数 4

共模范围 -1.3~+3.8V

共模抑制 100dB，DC；130dB，50/60Hz

输入阻抗 >5MΩ

最 大 额 定

值
故障保护输入到±50VDC

分辨率 ±0.1℃或°F，16 位

输入范围
*

J 型：-190~760℃（-310~1400ºF）
K 型：-150~1372℃（-238~2502ºF）
E 型：-210~1000ºC（-346~1832ºF）
R 型：65~1768℃（149~3214ºF）
S 型：65~1768℃（149~3214ºF）
T 型：-230~400℃（-382~752ºF）
B 型：529~1820℃（984~3308ºF）
N 型：-70~1300℃（-94~2372ºF）
C 型：65~2320℃（149~4208ºF）
0~39.0625mV
±39.0625mV
±78.125mV
0~156.25mV
±156.25mV
0~1.25V

C0-04THM 一般规格

现场侧到逻辑侧的隔离 1800VAC 1 秒

外部 DC 供电需求 无

总线功率需求（24VDC） 25mA

温度损耗 0.175BTU/小时

端子台型号 ADC 型号 C0-8TB

重量 86g
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注意：将该模块用于 CLICK PLC 系统时，上电后，它要用最长 11 秒的时间初始化，这期间

PLC 模块上的 RUN 指示灯会闪烁。

注意：当使用接地热电偶时，要采取措施

预防热电偶两端产生电压差。如果产生了

小于-1.3V 或大于 3.8V 的电压，将影响

测量结果。

C0-04THM 输入规格-接上表

冷端补偿 自动

热电偶线性化 自动

精度 VS.温度 最大±25PPM/℃

线性误差 ±1℃，最大±2℃

最大误差 ±3℃（不包括热电偶误差）

最大电压输入偏移误差
0-55℃，0.05%，25℃时通
常 0.04%

最大电压输入增益误差 25℃时 0.06%

最大电压输入线性误差
0-55℃，0.05%；25℃时通
常 0.03%

最大电压输入误差
0-55℃，0.1%；25℃时通常
0.04%

预热时间 30分钟±1℃的重复性

采样时间 400ms

所有通道刷新速率
单通道刷新速率×使用的
通道数

开路检测时间
3s 以内断路标志置位以及
零读数显示

转换方法 Sigma - Delta

C0-04THM 初始化时间

使用的通道数 任意类型通道输入

1 5s

2 7s

3 9s

4 11s

不能使用 ZIPLink 电缆和模块
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2.14.23 C0-04DA-1：4 通道模拟量电流输出模块

注意：当使用该模块时，编程软件和 PLC

固件的版本需要 V1.40 及以上。

11 针连接头电缆
ZL-C0-CBL11（长0.5米）
ZL-C0-CBL11-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL11-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块

C0-04DA-1 模拟量规格-电流输出

通道数 4

输出范围 4-20mA（源点）

分辨率 12 位，3.9μA/Count*

输出类型
电流源点输出，最大
20mA

故障模式输出值 小于 4mA

负载阻抗
24VDC 时 0-600Ω；环
境温度（0-55℃）下最
小负载：0Ω

最大感性负载 1mH

允许负载类型 接地

最大误差 量程的±1%

满量程校准误差

（包含偏移误差）
最大为量程的±0.2%

偏移校准误差 最大为量程的±0.2%

精度 VS.温度
最大±75PPM/℃，满量
程校准变化（范围/℃
的±0.005％）

DC，50/60Hz 时的最

大串扰
-72dB，1LSB

线性误差（端对端）
最大±4LSB，（全量程
的±0.1%）

输出稳定性和重复

性
预热10分钟后±2%LSB

输出纹波 满量程的±0.1%

输出建立时间
最大 0.3ms，最小 5μs
（全量程）

所有通道刷新速率 10ms

最大连续过载 输出开路保护

现场侧到逻辑侧的

隔离
1800VAC 1 秒

输出保护类型 限制在 20mA 以内

上电和掉电时的输

出信号
4mA

外部 DC 供电需求 145mA

总 线 功 率 需 求

（24VDC）
20mA

端子台型号 ADC 型号 C0-8TB

重量 82g
*Count：模拟量通道数字量读数的最小单位，例如，
12 位分辨率的通道，读数范围是 0-4095count；13 位
分辨率的通道，读数范围是 0-8191count。
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2.14.24 C0-04DA-2：4 通道模拟量电压输出模块

注意：当使用该模块时，编程软件和 PLC

固件的版本需要 V1.40 及以上。

11 针连接头电缆
ZL-C0-CBL11（长0.5米）
ZL-C0-CBL11-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL11-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块

C0-04DA-2 模拟量规格-电压输出

通道数 4

输出范围 0-10V

分辨率 12 位，2.44mV/Count*

输出类型
电压源点输出，最大
10mA（1 公共点）

编程模式输出值 由 PLC 判定

故障模式输出值 0V

输出阻抗 0.2Ω

负载阻抗 >1000Ω

最大容性负载 最大 0.01uF

允许负载类型 接地

最大误差 量程的 0.5%

满量程校准误差（不

包含偏移误差）
最大为量程的±0.2%

偏移校准误差 最大为量程的±0.2%

精度 VS.温度
最大±75PPM/℃，满量
程校准变化（范围/℃
的±0.0025％）

DC，50/60Hz 时的最

大串扰
-72dB，1LSB

线性误差（端对端）
最大±4LSB，（全量程
的±0.1%）

输出稳定性和重复

性

预热 10 分钟后
±2%LSB

输出纹波 满量程的 0.1%

输出建立时间
最大 0.3ms，最小 5us
（全量程）

所有通道刷新速率 10ms

最大连续过载

一般最大输出电流限
制在 40mA 以内；多通
道的连续过载将损坏
模块

现场侧到逻辑侧的

隔离
1800VAC 1 秒

输出保护类型 0.1μF 瞬态抑制器

上电和掉电时的输

出信号
0V

外部 24VDC供电需求 85mA

总 线 功 率 需 求

（24VDC）
20mA

端子台型号 ADC 型号 C0-8TB

重量 82g
*Count：模拟量通道数字量读数的最小单位，例如，
12 位分辨率的通道，读数范围是 0-4095count；13 位
分辨率的通道，读数范围是 0-8191count。
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2.14.25 C0-4AD2DA-1：4 通道模拟量电流输入和 2通道模拟量电流输出模块

注意：当使用该模块时，编程软件和 PLC

固件的版本需要 V1.40 及以上。

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块

C0-4AD2DA-1 一般规格

现场侧到逻辑侧的

隔离
1800VAC 1 秒

推荐外加熔断器
ADC S500-32-R
(0.032A 熔断器)

外 部 供 电 需 求

（24VDC）
75mA

总 线 功 率 需 求

（24VDC）
25mA

端子台型号 ADC C0-16TB

重量 86g

C0-4AD2DA-1 模拟量电流输入规格

通道数 4

输入范围 0-20mA（汇点）

分辨率 13 位，2.44uA/Count*

输入类型 单端（一个公共点）

最大连续过载 ±44mA

输入阻抗 124Ω，0.5W 电流输入

滤波特性 低通，400Hz -3dB

PLC 数据格式
13 位无符号整数，范围
是 0-8191count*

采样时间 5ms

所有通道刷新速率
20ms（输入+输出最大
时间）

开路检测时间 20ms 内显示零读数

转换方法 逐次逼近

精度 VS.温度 最大±75PPM/℃

最大误差
量程的 0.5%（含温度变
化造成的误差）

线性误差（端对端） 最大±3count*

输入稳定性和重复

性
最大±2count*

满量程校准误差

（包含偏移误差）
最大±8count*

偏移校准误差 最大±8count*

最 大 DC 串 扰 ，

50/60Hz
最大±2count*

*Count：模拟量通道数字量读数的最小单位，例如，
12 位分辨率的通道，读数范围是 0-4095count；13 位
分辨率的通道，读数范围是 0-8191count。
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C0-4AD2DA-1 模拟量电流输出规格

通道数 2

输出范围 4-20mA（源点）

分辨率 12 位，3.9uA/Count*

输出类型 电流源点输出，最大 20mA（1 个公共点）

PLC 数据类型 12 位无符号整数，0-4095count*

故障模式输出值 小于 4mA

负载阻抗
24VDC 时 0-600Ω；环境温度 0-45℃下
最小负载：0Ω；环境温度 45-55℃下
125Ω

最大感性负载 1mH

允许负载类型 接地

最大误差 量程的±1%

满量程校准误差（包含偏移误差） 最大为量程的±0.2%

偏移校准误差 最大为量程的±0.2%

精度 VS.温度
最大±50PPM/℃，满量程校准变化（范
围/℃的±0.005％）

DC，50/60Hz 时的最大串扰 -72dB，1LSB

线性误差（端对端） 最大±4LSB，（全量程的±0.1%）

输出稳定性和重复性 预热 10 分钟后±2%LSB

输出纹波 满量程的±0.1%

输出建立时间 最大 0.2ms，最小 5us（全量程）

所有通道刷新速率 20ms

最大连续过载 输出开路保护

现场侧到逻辑侧的隔离 1800VAC 1 秒

输出保护类型 限制在 20mA 以内

上电和掉电时的输出信号 4mA
*Count：模拟量通道数字量读数的最小单位，例如，12 位分辨率的通道，读数范围是
0-4095count；13 位分辨率的通道，读数范围是 0-8191count。
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2.14.26 C0-4AD2DA-2：4 通道模拟量电压输入和 2通道模拟量电压输出模块

注意：当使用该模块时，编程软件和 PLC

固件的版本需要 V1.40 及以上。

C0-4AD2DA-2 一般规格

现场侧到逻辑侧的

隔离
1800VAC 1 秒

外 部 供 电 需 求

（24VDC）
65mA

总 线 功 率 需 求

（24VDC）
20mA

端子台型号 ADC 型号 C0-16TB

重量 86g

C0-4AD2DA-2 模拟量电压输入规格

通道数 4

输入范围 0-10V

分辨率 13 位，1.22mV/Count*

输入类型 单端（一个公共点）

最大连续过载 ±100VDC

输入阻抗 >150kΩ

滤波特性 低通，500Hz -3dB

采样时间 5ms

所有通道刷新速率 20ms

开路检测时间 100ms 以内零读数

转换方法 逐次逼近

精度 VS.温度 最大±75PPM/℃

最大误差
量程的 0.5%（含温度变
化造成的误差）

线性误差（端对端） 最大±3count*

输入稳定性和重复

性
最大±2count*

满量程校准误差

（包含偏移误差）
最大±8count*

偏移校准误差 最大±8count*

最 大 DC 串 扰 ，

50/60Hz
最大±2count*

*Count：模拟量通道数字量读数的最小单位，例如，
12 位分辨率的通道，读数范围是 0-4095count；13
位分辨率的通道，读数范围是 0-8191count。

20 针连接头电缆
ZL-C0-CBL20（长0.5米）
ZL-C0-CBL20-1（长1.0米）
ZL-C0-CBL20-2（2.0 米）

ZL-RTB20
20 针馈通连接器模块

用于 CLICK PLC 的
ZIPLink 电缆和模块
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C0-4AD2DA-2 模拟量电压输出规格

通道数 2

输出范围 0-10V

分辨率 12 位，2.44mV/Count*

输出类型 电压源点输出，最大 10mA（1 公共点）

编程模式输出值 由 PLC 判定

故障模式输出值 0V

输出阻抗 通常 0.2Ω

负载阻抗 >1000Ω

最大容性负载 最大 0.01uF

允许负载类型 接地

最大误差 量程的 1%

满量程校准误差（不包含偏移误差） 最大为量程的±0.2%

偏移校准误差 最大为量程的±0.2%

精度 VS.温度
最大±75PPM/℃，满量程校准变化（范
围/℃的±0.0025％）

DC，50/60Hz 时的最大串扰 -72dB，1LSB

线性误差（端对端） 最大±4LSB，（全量程的±0.1%）

输出稳定性和重复性 预热 10 分钟后±2%LSB

输出纹波 满量程的 0.5%

输出建立时间 最大 0.3ms，最小 5us（全量程）

所有通道刷新速率 20ms

最大连续过载
通常最大输出电流限制在 40mA 以内；多
通道的连续过载将损坏模块

输出保护类型 0.1μF 瞬态抑制器

上电和掉电时的输出信号 0V
*Count：模拟量通道数字量读数的最小单位，例如，12 位分辨率的通道，读数范围是
0-4095count；13 位分辨率的通道，读数范围是 0-8191count。
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2.15 电源模块规格

2.15.1 C0-00AC 电源供电模块

C0-00AC 交流电源模块可用于 CLICK PLC 的供电，输入电压是

100-240VAC，输出 0.5A 电流。用于对 I/O 数量较少的系统供电，选择

时要做功率预算的计算。

C0-00AC 价格便宜，适用于小型 I/O 系统。

2.15.2 C0-01AC 电源供电模块

C0-01AC 交流电源模块可用于 CLICK PLC 的供电，输入电压是

100-240VAC，输出 1.3A 电流。用于对 I/O 数量较多的 CLICK PLC 系统

供电，CLICK PLC 可选择任意的 I/O 模块组合，而不用考虑超过电源的

功率。

2.15.3 PSP24-DC12-1 DC-DC 转换器

12VDC 电源通过这个直流电压转换器可以给 CLICK PLC 供电。

C0-00AC 规格

输入电压范围 85-264VAC

输入频率 47-63Hz

输入电流（通常） 0.3A@100VAC，0.2A@200VAC

浪涌电流 30A

输出电压范围 23-25VDC

输出电流 0.5A

过电流保护 @0.65A（自动恢复）

重量 150g

C0-01AC 规格

输入电压范围 85-264VAC

输入频率 47-63Hz

输入电流（通常） 0.9A@100VAC，0.6A@200VAC

浪涌电流 30A

输出电压范围 23-25VDC

输出电流 1.3A

过电流保护 @1.6A（自动恢复）

重量 170g

PSP24-DC12-1 DC-DC 转换器规格

输入电压范围 9.5-18VDC

输入功率（无负载） 最大 1.0W

启动电压 8.4VDC

欠压关断 7.6VDC

输出电压范围 24-28VDC（可调）

输出电流 1.0A

短路保护 电流限制在 110%之内

重量 213g
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2.16 附件

2.16.1 C0-USER-M——CLICK PLC 硬件用户手册

手册涵盖了所有 CLICK PLC 和 I/O 模块的安装接线、规格、错误码

以及故障排除指南。

英文用户手册可从网站上下载，网址 www.automationdirect.com。

2.16.2 C0-PGMSW——CLICK PLC 编程软件 CD

CLICK PLC 编 程 软 件 可 在 网 站 上 下 载 ， 网 址

www.automationdirect.com，也可以通过此网站购买软件 CD 光盘。

软件安装的系统要求是：

Windows 2000/XP（家庭/专业版)/Vista（仅 32 位)/Windows 7 和

Windows 8（32 位和 64 位）。

2.16.3 EA-MG-PGM-CBL 编程电缆

此电缆用于 PC 和 C-more 图形显示屏、PC 和 CLICK PLC 的连接，用

于设置和编程。（注意：该电缆连接 PC 的 USB 端口，然后转换成串

行传送。USB 端口给 C-more 图形显示屏提供 5VDC 的电源用于配置

操作。）

电缆组件包括一个 USB A 型/B 型连接器电缆，一个 USB-串口转换

器和一个两端 RJ12 接头的 RS232C 电缆。

注意：如果 PC 有 USB 端口但是没有串口，就必须使用此 EA-MG-PGM-CBL 编程电缆。

2.16.4 D2-DSCBL 编程电缆

此电缆是 RS232 屏蔽 PC 编程电缆，用于 CLICK、DL05、DL06、DL205、

D3-350 和 D4-450 PLC 的电脑编程。一端是 9 针 D 型母接头，一端

是 RJ12 接头，电缆长 3.66 米。

2.16.5 Cat5e 以太网编程电缆

此电缆用于 CLICK PLC 的以太网编程，两端是

RJ45 接头。直连和交叉网线都可以使用。
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2.16.6 C0-8TB 端子台

8 点 I/O 端子台，用于 8 点 I/O 模块端子台的更换。

2.16.7 C0-16TB 端子台

16 点 I/O 端子台，用于 16 点 I/O 模块和 PLC 本体 I/O 的更换。

2.16.8 C0-3TB 端子台

3-孔端子台，用于标准型和模拟量 PLC 模块上的 3-线 RS485 通讯口

端子台的更换。

2.16.9 C0-4TB 24VDC 电源端子台

用于 PLC 上 24VDC 电源端子台的更换。
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2.16.10 D2-BAT-1 纽扣电池

用于标准型、模拟量和以太网 PLC 本体单元上的电池更换。

2.16.11 ZIPLink 连接电缆和模块

2.16.12 C-more 和 C-more 图形显示屏

2.16.13 DN-WS 剥线钳

2.16.14 DN-SS1-螺丝刀

螺丝刀规格：0.4×2.5×75mm

2.16.15 DN-EB35MN-末端托架
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第 3 章 安装和接线

3.1 安全指导

注意：带有 CE 标志的产品符合相关的 CE 认证标准。对于产品的操作要按照本手册的说明进

行。如果不按本手册的说明使用本产品，有可能对产品造成损坏。我们的网站上提供了产品

的认证列表，网站地址：http://www.automationdirect.com。

警告：给人员和设备提供一个安全的运行环境是用户不可推卸的责任，在系统规划和安装阶

段安全应是首要目标。设计失败的自动化系统可能给人身和设备造成很大的伤害。不能仅通

过自动化系统来提供一个安全的操作环境，还应该运用外部的机电设备，比如继电器或限位

开关等。仅仅依赖 PLC 来保障安全可能会导致人身伤害和设备损坏。对于一些特殊的自动化

应用，在安装和使用这些系统的时候应确保遵守国家和地区安全标准。

3.1.1 安全计划

创造一个安全操作环境的最好办法是将人员和设备的安全作为计划过程的一部分。要检

查系统的每一部分以便发现对操作者和机器有安全隐患的部位。如果操作者对 PLC 系统的安

装不熟悉或者所在的单位没有相应的安装指导，需要参考相应的电气安装规范。

3.1.2 三层保护

警告：控制程序保护不应该是保护人身和设备免受伤害的唯一保护形式。

实际操作过程中，除了遵守相应的电气安装规范，还应该利用下列技术给系统提供三层

保护：

 PLC 控制程序中设置有序停机程序

 切断输出模块电源的机械装置

 切断系统电源的紧急停止开关

3.1.3 有序停机

理想情况下，故障检测的第一层应为 PLC 控制程序，

它可以判断机器问题，并确定是否要启动停机程序。这

种类型的故障通常是机器部件卡住等，不太会造成人身

伤害和设备损坏。
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3.1.4 系统电源关断

还应该安装一些机电设备比如主控继电器和/或限制开关，以防止设备的意外启动。

例如，上图中如果有设备被卡住，PLC 控制系统将关闭电锯及收回机械臂。如果操作者

需要打开被卡住设备的外壳检修设备，则需要有一个旁路开关，在设备外壳打开时，将系统

的所有电源断开。

3.1.5 紧急停止

紧急停止电路是安全生产的重要组成部分。由 PLC 控制的设备需要安装紧急停止电路。

为最大限度的保障安全，这个电路应独立于 PLC 之外，紧停开关要安装在易于操作的地方。

紧停设备一般接入主控继电器（MCR）或安全控制继电器（SCR），以便出现紧急情况时

将 PLC I/O 系统的电源切断。

紧急情况下，通过 MCR 和 SCR 切断 I/O 系统的电源非常简便。断开 MCR 或 SCR 的线圈，

输入或输出设备的电源就被断开，而此时，PLC 仍在供电运行中，但是它的输入输出已经不

起作用了。

可以将一个 PLC 故障继电器（PLC 正常运行时常闭）同急停条件串联来扩展 MCR 电路，

这样可使 MCR 电路在 PLC 故障（存储器错误、I/O 通讯错误等）时断开 PLC I/O 电源。

警告：在一些应用中，PLC 断电后，现场设备的电源仍存在于 PLC 端子台中。为了防止触电

的危险，建议在拆卸 PLC 或接线前将所有现场设备的电源关闭。
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3.2 CLICK PLC 的外观

3.2.1 CLICK PLC 本体单元

所有 CLICK PLC 本体单元外形相似，见下图。PLC 前面板上有一个可插拔的 20-孔 I/O

端子台、RUN/STOP 模式开关、通讯端口和 LED 状态指示灯；PLC 底部有一个可插拔的 4-孔

24VDC 电源输入端子台；PLC 右侧面有一个 I/O 模块扩展口。

3.2.2 基本型和标准型 PLC 单元的组件位置图
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3.2.3 模拟量 PLC 单元的组件位置图
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3.2.4 以太网 PLC 单元的组件位置图
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3.2.4 CLICK I/O 模块

输入模块和输出模块用模块前面板上印刷字的颜色区分。一块 CLICK PLC 最大能连接 8

块 I/O 模块。
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3.2.5 CLICK 外供电源

所有 CLICK PLC 都需要外供 24VDC 电源，可以由 CLICK 电源或是其他合适的电源提供。

CLICK 电源模块有两种：

 C0-00AC-0.5A@24VDC 输出

 C0-01AC-1.3A@24VDC 输出

根据 PLC 系统的组成选择电源模块。电源模块内部没有到 PLC 的 24VDC 电源总线，电源

线需要从模块前面板上的输出端子连接到 PLC 模块底部的输入端子。

一个CLICK PLC系统只能连接一个电源模块。如果使用了多个CLICK电源或其他的电源，

需要将这些电源与 PLC 单独安装。例如，PSP24-DC12-1 DC-DC 转换器就必须与 PLC 分开安

装。
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3.2.6 后备电池（用于标准型、模拟量和以太网 PLC 单元）

在标准型、模拟量和以太网 PLC 中，可安装一个后备电池，当系统掉电时，用于保存

SRAM 中的数据。

电池型号是 D2-BAT-1，不包含在 PLC 中，需另外购买。使用寿命通常是 5年，包括 PLC

的运行和正常停机时间。

注意：建议在安装或更换电池的同时给 PLC 供电。

安装或更换 D2-BAT-1 电池的步骤：

1. 按下电池盖固定夹将电池盖打开。

2. 将电池装入电池槽中，注意正负极不要

装反。

3. 盖上电池盖，使其牢固固定。

4. 记下安装电池的日期。

此时电池开始启用。

警告：不要对电池充电或将其丢入火中，电池有可能爆炸或是释放出有害物质。

注意：CLICK PLC 有一个功能，可以显示是否已到预定的电池更换日期。在 CLICK 编程软件

中，点击下拉菜单：Setup > Battery backup。
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3.3 安装指南

3.3.1 环境要求

CLICK 系列 PLC 产品在存放、安装和使用时应满足其环境条件，比如存放温度、工作温

度、湿度、环境空气、振动、冲击及干扰等。一些输出模块电路还有基于环境温度和使用通

道数的减额曲线，详细规格请参阅第 2章的相关内容。

3.3.2 机构认证

除了面板布局规则，安装时还要考虑以下几点：

 环境规格

 电源要求

 机构认证

 控制柜的选择和元件尺寸

3.3.3 CLICK 各单元的尺寸

下图给出了 CLICK 电源、PLC 和 I/O 模块的尺寸。CLICK PLC 安装在标准的 35mm DIN

导轨上，也可以直接用螺钉安装在平面上。

注意：电源模块 C0-00AC 与 C0-01AC 的外形尺寸完全相同。
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最大系统：电源+PLC+8 块 I/O 模块
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3.3.4 控制柜

为了确保 CLICK PLC 系统安全、正常地运行，正确的选用控制柜很重要。选用控制柜至

少要考虑到以下因素：

 符合电气标准

 在工业环境中能给柜内元件提供保护

 共地

 维持规定的环境温度

 方便设备接入

 不可随意打开，能有效保证柜内元件安全

 安装和维护的空间足够

3.3.5 控制盘布局和间隔

设计控制盘布局时要考虑多种因素：

1. 为了良好的通风，要将 PLC 水平悬挂安装控制盘上，见下图正确的安装方法。

不能将其面朝下安装，不能将其水平安装在水平面板上，不能将其垂直安装，

见下图错误的安装方法。如果一个柜子里还有别的 PLC，两个 PLC 之间的间隔

距离至少要 183mm。

2. PLC 系统与柜子四周至少要有 50mm 的间隔。注意，柜门上可能要安装一些可操

作设备，要注意留有足够的空间。

3. PLC 与平行于其接线端子的接线槽之间至少要留有 78mm 的间隔距离。

4. CLICK PLC 的接地端子必须单独连接一个接地点。使用铜绞线以实现低阻抗，

铜连接片应卷曲并和铜绞线焊接在一起以保证良好的表面接触。

5. 控制盘上所有需要接地的设备必须有一个单点地（即铜母线）。这个单点地必须

连接到控制盘接地端。控制盘接地端必须连接到大地。最小导线尺寸、颜色编

码以及其他安全规范应符合相应的电气规范和标准。

注意：CLICK PLC 与控制柜门或其上安装的任何设备之间的最小距离为 51mm，PLC 与控制柜

内其他设备之间的最小距离也是 51mm。

注意：PLC 与线槽或其他任何发热设备之间的最小间隔是 76mm。
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6. 一个好的公共参考地（大地）对 CLICK PLC 的正常运行非常重要。所有的控制、

电源电路和屏蔽端都应正确接地。提供一个良好的公共参考地的方法有两种：

a）在尽可能靠近控制盘的地方安装接地棒。

b）接入输入电源的系统地。

7. 要保证运行环境的温度在 CLICK PLC 系统的正常运行范围内，如果温度范围超

出上限/下限，要考虑安装降温/加热设备。

8. CLICK PLC 系统是模块化设计，可以使用任何合适的 24VDC 电源给其供电。CLICK

电源安装在 PLC 单元的左侧，其输入电源是 85-264VAC，输出 24VDC 的电源给

PLC 和 I/O 模块供电。建议在电力线上安装滤波器，以防止系统遭受电源浪涌

和电磁/射频的干扰。推荐使用 ADC 电力线滤波器，可用于 120VAC 和 240VAC，

1-5A 的电源，也可以选择其他滤波器。滤波器可以很方便安装在交流电源和 PLC

之间。
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3.4 CLICK PLC 的安装

3.4.1 模块的连接

PLC 与 I/O 模块通过模块右侧面板上的扩展端口连接在一起。

模块上下端各有一个滑动锁扣，用于模块之间连接固定的锁定/解锁。PLC 背板或基板

不是必须的。

将一块 I/O 模块与 PLC 连接，首先取下扩展端口盖，向前移动滑动锁扣（解锁），将插

头对准引脚，将模块装到 PLC 的右侧，向后移动滑动锁扣将模块锁定在一起。

注意：如果系统中还有其它组件，请参考相关手册以确保安装尺寸的正确。

○1 取下扩展端口盖并向前移

动滑动锁扣。

○2 将插头对准引脚，将模块

安装到 PLC 的右侧。

○3 向后移动滑动锁扣，锁住

PLC 和模块的连接。
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3.4.2 DIN 导轨安装

可以使用安装导轨将 CLICK PLC 固定在控制盘上。建议使用符合 DIN EN 标准 50 022

的导轨，这种导轨高约 35mm，深 7mm。将 CLICK PLC 安装在导轨上后，建议在 PLC 两端安装

末端托架，末端托架型号 DN-EB35MN。末端托架可防止 PLC 在导轨上水平滑动，从而减小拉

松电线的可能性。PLC 的底部有一个小的固定夹。为了确保 PLC 安装到 DIN 导轨上，将 PLC

放置在导轨上，轻轻向上推固定夹将其锁定在导轨上。将 PLC 取下时，拉下固定夹，轻轻抬

起 PLC，然后将其从导轨上拿下。

3.4.3

螺钉安装

CLICK PLC 系统还可以使用螺钉安装。PLC、I/O 模块和电源模块的上下两端各有一个安

装耳扣，使用 M4 的螺钉可将系统安装在设备控制盘或其他面板上。
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3.5 接线指导

3.5.1 电源模块的接线

给 CLICK 电源模块接入 AC 电源，如果使用的不是 CLICK 电源模块，要确保其符合 CLICK

PLC 的要求。

接好后不要上电。

警告：电源线连接好后，要确保端子台盖盖好。如果端子盖打开，不小心触碰到端子或电源

线将会有触电的危险。

3.5.2 CLICK PLC 供电输入的接线

将电源模块输出的 24VDC 电源，接入位于 CLICK PLC 底部的 4-孔 24VDC 电源输入端子。

接好后不要上电。

3.5.3 熔断器保护

PLC 输入电源的熔断器保护

为了确保维修人员人身以及设备的安全，外部保护电路非常有必要。根据 UL/CUL 规格

要求，输入电源必须添加熔断器，也就是给为 CLICK PLC 提供 24VDC 的 AC 电源添加熔断器。

当使用交流电源作为供电电源时，只需要给 L线添加熔断器，而 N 线不需要。熔断器大

小根据电源所带输入电流大小而定。有关 CLICK 供电电源的规格请查看第 2章相关内容。

I/O 模块电路的熔断器保护
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CLICK PLC 的输入和输出电路没有内部熔断器，为了保护 PLC，建议添加外部熔断器。

可在每个公共点上添加一个额定电流比整组 I/O 稍小的快速熔断器；或者，在每个输出回路

上添加一个额定电流比输出稍小的熔断器。输出点和输出公共点的最大电流请查看第 2 章相

关模块的规格介绍。

添加外部熔断器并不能保证 PLC 不被损坏，但它会提供额外的保护。

警告：当信号线电压超出额定电压时，开关量输入和输出点将被损坏。
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3.5.4 CLICK PLC I/O 接线规则

以下是 CLICK PLC I/O 接线的通用信息，有关各模块接线的详细信息请参见本章中的相

应内容。

1. CLICK PLC 的端子台可接入 16AWG 和 18AWG 的电线。请查阅第 2 章中端子台的详细

规格信息。

2. 务必使用完整的电线，不要将电缆进行拼接。

3. 尽可能使用最短接线。

4. 尽量使用线盘布线。

5. 高、低压线尽量分开布线。

6. 输入和输出信号线尽量分开布线。

7. 长距离传送时为减少压降，请使用多线缆返回线路。

8. 尽可能将 DC 和 AC 电线分开布线。

9. 避免电线有急弯。

10.安装电力线滤波器，以降低电源浪涌和电磁/射频干扰。
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3.5.5 I/O 模块接线

有两种尺寸的 I/O 模块端子台：11-孔和 20 孔，它们是可拆卸式端子台，接线方便。端

子台和模块之间没有夹子或螺丝固定，取下时只需握紧、拔下即可。每个端子的接线螺钉都

在一个槽里面，可防止触电。更换端子台时，要确保不要装错方向。

为了方便用户，我们还提供了 DINnector、DIN 导轨安装接线端子等。请参阅本公司网

站或产品目录来查看完整的产品列表。我们强烈建议用户使用我们的 ZIPLinks 连接系统。

详见下页有关 ZIPLinks 兼容性和特殊预制电缆的信息。

警告：在一些应用中，PLC 断电后，现场设备的电源仍存在于模块端子台中。为了防止触电，

建议在拆卸端子台时将所有现场设备的电源关闭。

ZIPLinks连接系统

ZIPLinks 电缆，带插头 ZIPLinks模块
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3.5.6 ZIPLink 连接系统对于 CLICK PLC 的兼容性

可根据下列表格选择 ZIPLink 组件。请登录我们的网站查看更多 ZIPLinks 的信息。

用于 CLICK PLC 单元的 ZIPLink

PLC ZIPLink

PLC 模块 端子孔数 组件 模块型号 电缆型号

C0-00DD1-D 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

C0-00DD2-D 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

C0-00DR-D 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

C0-00AR-D 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

C0-01DD1-D 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

C0-01DD2-D 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

C0-01DR-D 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

C0-01AR-D 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

C0-02DD1-D 20

ZIPLinks 不可用于模拟量 PLC 单元。C0-02DD2-D 20

C0-02DR-D 20

C0-10DD1E-D 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

C0-10DD2E-D 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

C0-10DRE-D 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

C0-10ARE-D 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

C0-11DD1E-D 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

C0-11DD2E-D 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

C0-11DRE-D 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

C0-11ARE-D 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

* 通过更改*号来选择电缆长度：无=0.5m，-1=1.0m，-2=2.0m。

用于开关量输入模块的 ZIPLink

I/O 模块 ZIPLink

输入模块 端子孔数 组件 模块型号 电缆型号

C0-08ND3 11 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL11*

C0-08ND3-1 11 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL11*

C0-08NE3 11 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL11*

C0-08NA 11 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL11*

C0-16ND3 20
馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

传感器 ZL-LTB16-24 ZL-C0-CBL20*

C0-16NE3 20
馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

传感器 ZL-LTB16-24 ZL-C0-CBL20*

* 通过更改*号来选择电缆长度：无=0.5m，-1=1.0m，-2=2.0m。
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用于开关量输出模块的 ZIPLink

I/O 模块 ZIPLink

输出模块 端子孔数 组件 模块型号 电缆型号

C0-08TD1 11 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL11*

C0-08TD2 11 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL11*

C0-08TR 11 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL11*

C0-08TA 11 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL11*

C0-16TD1 20

馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

熔断器 ZL-RFU202 ZL-C0-CBL20*

继电器

（汇点）
ZL-RRL16-24-1 ZL-C0-CBL20*

C0-16TD2 20

馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

熔断器 ZL-RFU20
2

ZL-C0-CBL20*

继电器

（源点）
ZL-RRL16-24-2 ZL-C0-CBL20*

C0-04TRS¹ 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

* 通过更改*号来选择电缆长度：无=0.5m，-1=1.0m，-2=2.0m。
1注意：当使用 ZIPLink 连接系统时，该模块被减额到最大 2A/点。
2注意：熔断器（5×20mm）不包括在内。S500 和 GMA 为电路提供最大限度的快速熔

断保护；S506 和 GMC 为电路提供延时保护，较适合电感电路。

为了确保正常运行，不要超过 ZIPLink 模块的额定电压和电流。ZL-RFU20=-2A/

电路。

用于开关量 I/O 模块的 ZIPLink

I/O 模块 ZIPLink

I/O 模块 端子孔数 组件 模块型号 电缆型号

C0-16CDD1 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

C0-16CDD2 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

C0-08CDR 11 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL11*

* 通过更改*号来选择电缆长度：无=0.5m，-1=1.0m，-2=2.0m。

用于模拟量 I/O 模块的 ZIPLink

I/O 模块 ZIPLink

模拟量模块 端子孔数 组件 模块型号 电缆型号

C0-04AD-1 11 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL11*

C0-04AD-2 11 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL11*

C0-04RTD 20
没有 ZIPLinks 可用于 RTD 和热电偶模块。

C0-04THM 11

C0-04DA-1 11 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL11*

C0-04DA-2 11 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL11*

C0-4AD2DA-1 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

C0-4AD2DA-2 20 馈通 ZL-RTB20 ZL-C0-CBL20*

* 通过更改*号来选择电缆长度：无=0.5m，-1=1.0m，-2=2.0m。
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3.5.7 I/O 模块接线规则

为 I/O 模块接线时，请遵守以下规则：

1. 电线的规格是有限制的。见下表

端子台 AWG 和扭矩

端子台类型 可拆卸式端子台

电线规格 28-16 AWG

剥线长度 7.0 mm

螺丝尺寸 M2.0

螺丝扭力
模拟量和模拟量I/O模块：1.7磅/英寸

其他所有模块：2.0-2.2磅/英寸

2. 务必使用完整的电线，不要将电缆进行拼接。

3. 尽可能使用最短接线。

4. 尽量使用线盘布线。

5. 高、低压线尽量分开布线；输入和输出信号线尽量分开布线。

6. 长距离传送时为减少压降，请使用多线缆返回线路。

7. 尽可能将 DC 和 AC 电线分开布线。

8. 避免电线有急弯。

9. 为了降低模块损坏的风险，建议在 I/O 接线时添加外部熔断器。可在每个公共点上

添加一个额定电流比整组 I/O 稍小的快速熔断器；或者，在每个输出回路上添加一

个额定电流比输出稍小的熔断器。

10.如果感性负载使用继电器输出，可以考虑使用浪涌抑制器。
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3.6 系统接线方法

CLICK PLC 使用非常灵活，有多种接线方法。通过学习这部分内容，找到最适合的接线

方法，可以降低系统成本，减少接线错误，避免安全隐患。

3.6.1 PLC 隔离分界线

PLC 电路被隔离分界线分为三个主要区域，见下图。电隔离可以保障设备安全，一个区

域故障不会波及到其它区域。电力线滤波器将电压源同供电电源隔离起来；供电电源中的变

压器提供了磁性隔离；光隔离器为输入和输出电路提供了光学隔离。这些方法将逻辑侧与现

场侧，也就是工厂设备隔离开来。开关量输入与开关量输出是隔离的，因为每一个输入输出

都独立于逻辑侧。隔离分界线保护 PC 或 HMI 这些连接在通讯口上的设备，不受供电或现场

接线故障的影响。给 PLC 接线的时候，避免外部连接也就是避免将逻辑侧电路同多个电路连

接是非常重要的。

注意：如果不使用 CLICK 电源 C0-00AC 和 C0-01AC 给 CLICK PLC 系统供电，请确保使用的供

电设备中有隔离变压器。
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3.6.2 I/O 电路供电

在大多数应用中，给输入设备和输出负载分开供电是非常有必要的。输出负载通常是

AC 供电，输入设备通常是 DC 供电。在调试和生产过程中，操作人员可能要很靠近输入线路，

为了安全起见，AC 输出电路应该被隔离。

DC 输入/输出电路可以和 PLC 或 I/O 模块使用同一个电源供电。但是这样做，逻辑侧和

输入/输出电路侧将不再隔离。AC 输入/输出电路则不用担心这个问题。

为了将逻辑电路与输入/输出电路隔离开，我们建议使用其他电源给 DC 输入/输出电路

供电，见下图。



安装和接线

163

3.6.3 汇点/源点的概念

在现场设备信号接入 PLC I/O 之前，有必要了解一下“汇点”和“源点”的概念，这些

术语经常出现在输入输出电路中，本节的内容就是解释这些术语。首先给出一个简短的定义，

如下：

汇点：到供电地（-）或开关地的路径

源点：到供电（+）或开关+V 的路径

这两个术语只与直流电路有关，而与交流电路无关，只应用于直流输入输出电路。不

管汇点还是源点的输入输出点都引导电流只能朝一个方向流向，这就意味着，把外部电源和

现场设备接入 I/O 点时如果接反，电路将不动作。

右图是一个汇点输入的例子。接入外部供电，

输入提供了一个到地（-）的路径。电流从 PLC 输

入端开始，经过输入感应电路，在公共点结束，

将电源的“-”端同公共点连接起来。在电源“+”

端与 PLC 输入端之间增加一个开关，电路完成。

开关闭合后，电流按图中箭头方向流动。

应用以上原则，输入/输出汇点/源点电路类型有四种方式，见下图。
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3.6.4 I/O 公共点的概念

PLC I/O 电路正常运行时，电流从一端进，

从另一端出，这就意味着每个 I/O 点至少要连接

两端。右图中，输入或输出端是电路的主路径，

另一端必须提供返回路径，返回到外供电源。

如果我们有无限的模块空间，那么每个 I/O

点可以有两个专用端，但是在应用中这样做是不切

实际并且是没有必要的。实际应用中，大部分输入

或输出点公用一个返回路径。右图示范了 4 个输入

点共用 1 个返回路径，这样，4 个输入点只需要 5 个

端子而不是 8 个。

注意：上面电路中，返回路径上的电流是上面 4 个电路的总和，这在输出电路中尤其要注意，

通常公共点需选用大负载能力的电线。
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3.6.5 DC 输入接线方法

CLICK PLC 和 I/O 模块的 DC 输入既可以接汇点输入又可

以接源点输入。双二极管（见右图）的使用允许电流向两个方

向流动。输入点被公共点分成组，每组的输入点必须同时作为

汇点或是源点使用。DC 输入的工作电压通常是+12-24VDC。

汇点输入传感器（NPN 型）接入 PLC 源点输入点

下面的电路中，现场设备是集电极开路 NPN 输出，它为电流提供到地的路径。PLC 输入

点电流来自与供电（+）连接的公共点。

源点输入传感器（PNP 型）接入 PLC 汇点输入点

下面的电路中，现场设备为射极开路 PNP 输出。它提供到 PLC 输入点的电流，然后回到

地，因为现场设备是源电流，模块不需要供电。

3.6.6 DC 输出接线方法

CLICK PLC 和 I/O 模块的 DC 输出根据模块型号的不同可以分成汇点输出或源点输出，

同一个模块的输出必须同时接成汇点或源点。DC 输出的工作电压通常是+5-24VDC。

PLC 汇点输出到源点负载设备

许多应用中，PLC 输出点输出到现场设备中的信号是低电平 DC 信号。

下面的电路中，PLC 输出点动作时将电流汇入到地（公共点），输出点连接的现场设备

是源点输入。
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PLC DC 汇点输出到汇点负载设备

下面的电路中，PLC 的汇点输出连接到现场设备的汇点输入中。这种情况下，PLC 输出

和现场设备输入都是汇点类型，由于每个回路必须有一个源点设备和一个汇点设备，因此需

要在 PLC 输出点增加一个上拉电阻使之具有源点驱动能力。在下图中，在输出点和 DC 输出

回路的电源输入之间增加了 Rpull-up（上拉电阻）。

注意 1：不能将上拉方法用于大负载（>25mA）驱动的应用中。

注意 2：用上拉电阻实现汇点变源点导致输出点逻辑反转，也就是说，当 PLC 输出 OFF 时，

现场设备输入被激活。编写梯形图程序时必须考虑到这点。或者也可以在其它地方，比如现

场设备上取消这种影响，。

正确选择上拉电阻阻值很重要，计算时，需要知道当输入动作时现场设备的输入电流

Iinput，如果不知道可以计算出来（见下面的算式，通常是 15mA）。然后用 Iinput和外部电源电

压计算出 Rpull-up，计算出功率 Ppull-up（瓦）。
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3.6.7 继电器输出接线方法

继电器输出适合应用于以下场合：

 负载需要大的电流，超过了晶体管输出的驱动能力

 低成本的应用

 某些输出需要和其他输出分隔开来，例如一些负载的电压不同于其他负载。

但不适合以下场合：

 负载电流小于 10mA

 负载需要快速开关

继电器输出的 CLICK PLC 和 I/O 模块有两种继电器触点：A 型和 C型。A 型，或叫 SPST，

单刀单掷型，提供常开触点，是最简单的应用；C型，或叫 SPDT，单刀双掷型，中间是一个

移动触点，两边有两个固定触点，提供一个常闭触点和一个常开触点。

一些继电器输出模块的继电器使用同一个公共点，而其他一些继电器输出模块的继电器

之间是隔离的。不管是哪种情况，当相应的输出点为 ON 时，模块就驱动继电器线圈动作。
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3.6.8 感性负载的瞬间电压抑制

下面简单介绍瞬态电压对控制系统的负面影响，以及如何有效的减少这种影响。刚刚进

入自动化领域的新人往往不注重这一点。但是应用中许多奇怪的问题都跟缺乏瞬间电压抑制

有关。

什么是瞬间电压？为什么要对它进行抑制？

感性负载设备（带线圈的设备）在继电器断电时会产生瞬间电压，如果不对其进行抑制，

这个瞬间电压将是线圈电压的很多倍。这个瞬间电压将破坏 PLC 输出和连接到电路上的其他

电子设备，并且将造成一定区域中其他电子设备的不可靠动作。

下面的例子中，一个简单电路中有一个 24V/125mA/3W 继电器。当开关断开时，继电器

线圈也随即断开，产生的瞬间电压最大为 140V。

同样的电路，将继电器更换成 24V/290mA/7W 的继电器，产生的瞬间电压超过 800V。这

么大的瞬间电压将导致很多问题：

 驱动线圈的继电器触点可能遭遇电弧，对触点造成损伤，缩短继电器的使用寿命。

 驱动线圈的晶体管输出有可能被损坏。一些极端的情况下，线圈第一次断电时，输

出可能被全部破坏。

 监控触点和输出驱动器的输入电路也有可能被瞬间电压损坏。

电弧极具破坏性的一点是它可以引起电磁干扰（EMI），这是因为电弧引起电流浪涌，电

流浪涌释放射频（RF）能量。继电器触点、线圈和电源之间的电线中都有这个浪涌电流，并

成为发射射频（RF）能量的天线。它很容易耦合到并联线路中，破坏该区域的 PLC 和其他电

子设备。EMI 可以使一个原本运行稳定的控制系统变得不稳定。
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PLC 的集成瞬间电压抑制器

虽然 PLC 的输出电路通常都集成有瞬间电压抑制器，但是还不足于使 PLC 免受瞬间电压

的损坏，对于感性负载，仍然需要另外添加一些瞬间电压抑制器。

下面的例子中，使用同上面的例子一样的 24V/125mA/3W 继电器。测量 D0-06DD2 PLC

的 PNP 晶体管输出，它的电路里有一个齐纳二极管用于瞬间电压抑制。上面的例子中，使用

同样的继电器，产生的瞬间电压最大是 140V，此处被降低到 40V。但是这个电压仍然超出了

模块的峰值输出额定电压 30V。

例：内置抑制器的小型感性负载

下面的例子中使用同上例同样的电路，只将继电器线圈换成更大的 24V/290mA/7W，产

生的瞬间电压超过 50V。驱动这样大小的感性负载而没有额外的瞬间电压抑制，将很有可能

永久性的损坏 PLC 输出。

例：内置抑制器的大型感性负载

上面两个例子中都应该使用额外的瞬间电压抑制器。如果无法衡量控制系统连接的负载

所产生瞬间电压的大小，给所有感性负载都使用额外的瞬间电压抑制器将是最安全的做法。
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额外瞬态保护类型

DC 线圈：

保护 DC 线圈免受瞬间电压损坏的最有效的方法是增加反激式二极管。这种二极管可将

瞬间电压降至比电源电压高 1V 左右，见下面的例子。

许多 ADC 插座式继电器和电机启动器都装有反激式二极管，比如下图中的 AD-ASMD-250

保护二极管模块和 784-4C-SKT-1 插座式模块。如果用户的感性负载中没有反激式二极管，

那么添加一个的简单方法是使用一个装在 DIN 导轨上的 ADC DN-D10DR-A 二极管端子台，里

面装有一个600VDC功率的二极管。

AD-ASMD-250
保护二极管模块

784-4C-SKT-1
插座式继电器

DN-D10DR-A
二极管端子台
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还有两种保护 DC 线圈的方法可被选用：增加金属氧化物压敏电阻（MOV）或 TVS 二极管。

这些装置应被并接在 PLC 输出上，以取得最佳的保护效果，见下图。抑制器的最佳额定

电压是在电源电压下不会导通的最小电压，允许有一个安全的裕量。

ADC 的 ZL-TSD8-24 稳压管模块是 24VDC 电路的理想选择，它是由 8 个单向 30V TVS 二

极管组成的二极管组。由于它们是单向的，在安装时务必要观察极性，不要接反。MOV 或双

向 TVS 二极管安装在相同的位置，但是不用考虑极性。

AC 线圈:

两种保护 AC 线圈的方法可被选用：增加金属氧化物压敏电阻（MOV）或双向 TVS 二极管。

将这些抑制器并接在驱动（PLC 输出）上可以最有效的保护驱动免受瞬间电压的损坏，有时

也将其并接在线圈上。抑制器的最佳额定电压是在电源电压下不会导通的最小电压，允许有

一个安全的裕量。

ADC 的 ZL-TSD8-120 稳压管模块是 120VAC 电路的理想选择，它是由 8 个双向 180V TVS

二极管组成的二极管组。

注意：线圈设备的制造商经常会提供 MOV 或 TVS 二极管，可以将其方便的并接在线圈上。使

用前一定要检查抑制器的额定值，因为虽然设计上二极管用于此处，但是并不意味着其能将

瞬间电压降低到用户可接受的水平。

例如，设计用于24-48VDC线圈的MOV或TVS二极管，应有足够高的额定电压使其在48VDC

时不导通，通常在大约 60VDC 时开始导通。如果将它并接在一个 24VDC 线圈上，将在 PLC

输出上产生大约 84V（汇点输出）或-60V（源点输出）的瞬间电压，许多半导体 PLC 输出不

能承受这样的电压水平。

ZL-TSD8-24

稳压管模块

ZL-TSD8-120

稳压管模块
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3.7 模拟量 I/O 配置

CLICK PLC 系统模拟量模块有：

3.7.1 模拟量 PLC 单元接线

模拟量 PLC 单元模块上有两通道模拟量输入和两通道模拟量输出。每个模拟量通道可单

独选择电流或电压方式，当选择电流或电压时务必使用相应的端子，见下表。

3.7.2 模拟量 I/O 模块接线

模块不同，接线方法也不同。例如，下图的 C0-04DA-1 模块有四个模拟量端子，CH1~CH4，

全部是电流输出。

第 2 章介绍了所有模拟量模块的接线图和规格，请查看相应内容。

模拟量 PLC
单元模块

C0-02DD1-D
C0-02DD2-D
C0-02DR-D

模拟量

输入模块

C0-04AD-1
C0-04AD-2
C0-04RTD
C0-C4THM

模拟量

输出模块

C0-04DA-1
C0-04DA-2

模拟量 I/O
模块

C0-4AD2DA-1
C0-4AD2DA-2

模拟量接线端子

端子名称 描述

AD1V 模拟量电压输入

AD1I 模拟量电流输入

AD2V 模拟量电压输入

AD2I 模拟量电流输入

ACOM
所有模拟量输入输出的

公共点

DA1V 模拟量电压输出

DA1I 模拟量电流输出

DA2V 模拟量电压输出

DA2I 模拟量电流输出

CH1~CH4 模拟量端子

0V（所有 0V 端在模块内部被连接在一起）

24VDC 输入电源端子

0V（所有 0V 端在模块内部被连接在一起）
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3.7.3 在 CLICK 编程软件中配置模拟量 I/O 模块

所有模拟量 I/O 点都可以在 CLICK 编程软件中进行配置，模块上没有短接片（跳线）需

要设置。

模拟量 PLC 单元

模拟量 PLC 单元不能检测到使用的是电压还是电流端子，因此，在编程软件中必须设置

每个通道的类型。

将模拟量 PLC 单元与 CLICK 编程软件通讯，然后打开“CPU Built-in I/O Setup”（CPU

内置 I/O 设置）窗口，见下图。

（下拉菜单：Setup>CPU Built-in I/O Setup。）

输入输出选项卡
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单击上图中的输入选项卡进行模拟量输入的配置，单击输出选项卡进行模拟量输出的配

置。输入选项卡见下图，输出选项卡与输入的类似。

在上面的窗口中，可以点击单选按钮选择电压或电流，还可以进行标度转换设置。点击

“Help”按钮可以查看关于标度转换功能的介绍。

选择电压或电流

设置标度转换
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模拟量 I/O 模块

要配置模拟量 I/O 模块，首先将 CLICK PLC（包含模拟量 I/O 模块）与 CLICK 编程软件

通讯，然后打开“System Configuration”（系统配置）窗口，见下图。

（下拉菜单：Setup>Syetem Configuration。）

点击上图中的“Config…”按钮，打开配置窗口，进行每个模拟量模块的设置。

“Config…”按钮
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下图是 C0-04AD-1 电流输入模块的设置窗口。

在CLICK PLC中，所有模拟量数据被存放在DF存储器地址中，然后将DF存储器地址分配

到数据寄存器地址中。在此配置窗口中还可以进行标度转换设置。点击右下角的“Help”按钮

可以查看关于此页面内容的详细帮助。

所有模拟量模块配置完成后，将工程下载到CLICK PLC中。



安装和接线

178

3.7.4 模拟量 I/O 的监控

在“System Monitor”（系统监控）窗口中，可以监控模拟量 I/O 的值，见下图。

（下拉菜单：Monitor > System Monitor。）

通过下面的单选按钮“Physical Value”（物理量值）和"Scaled Value"（工程量值）

可以选择显示值的类型。
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第 4章 通讯

4.1 简介

本章介绍 CLICK PLC 系统与其他串行设备的通讯，内容包括：

 实现通讯所需电气连接

 PLC 与其他设备之间的网络路由

 设置通讯口参数

 选择通讯协议及数据类型

 通讯程序的编写

CLICK 基本型和标准型 PLC 有两个内置 RS-232 口，都是 6针 RJ12 电话插口。通讯口 1

是编程口，其通讯参数固定，也可用作 Modbus RTU 协议的子局。通讯口 2是通用端口，用

户可以使用编程软件 C0-PGMSW 对其通讯参数进行配置。通讯口 2可用作 Modbus RTU 协议的

主局和子局，还可以处理 ASCII 码输入输出(ASCII 是 American Standard Code for

Information Interchange 的首字母缩写，定义了计算机和其他通讯设备使用文本时的字符

编码方法，详细内容请上网查找。)

CLICK标准型和模拟型PLC还有第三个通讯口——3针RS-485口，它与通讯口2口类似，

也是通用端口，用户可以使用编程软件对其通讯参数进行配置。通讯口 3 可用作 Modbus RTU

协议的主局和子局，还可以处理 ASCII 码输入输出。

CLICK以太网基本型和标准型PLC有一个内置以太网通讯口和一个RS-232串行通讯口，

以太网标准型 PLC 还有一个 RS-485 口。

CLICK PLC 可以与其他 CLICK PLC、数据输入设备(条形码扫描仪、计重秤等)、数据输

出设备(串行打印机、串行文本显示器等)通讯，也可与其他支持 Modbus RTU 协议的第三方

PLC 及设备组成网络。

本章的最后介绍了用于Modbus RTU协议和ASCII码数据通讯的指令并给出了例子程序。

当使用 Modbus RTU 协议时，有三种数据处理方式可供选择：CLICK 方式、Modbus 984

方式及 Modbus HEX 方式。CLICK 方式使 CLICK PLC 之间数据交换变得很简便，其他两种方

式要根据网络设备使用的 Modbus 协议进行选择。要了解 Modbus 协议的详细信息，请登录

www.modbus.org 查看。

注意：Modbus RTU 主局就是控制自己与网络内子局设备数据交换的设备。网络中只能有一

个主局。要分辨 CLICK PLC 是否是主局很容易，因为主局 PLC 中肯定有用于 Modbus 协议数

据传送的梯形图程序。

http://www.modbus.org
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4.2 通讯口规格

CLICK PLC 单元有两个或三个内置通讯口。

通讯口 1 规格

用途：编程口

结构：6 针，RJ12，RS-232

通讯速度(波特率)：38400(固定)

校验：奇校验

局号：1

数据长度：8 位

停止位：1

协议：Modbus RTU(仅子局)

通讯口 1 针脚描述

1 0V 电源(-) (地)

2 5V 电源(+)

3 RXD 接收数据(RS-232)

4 TXD 发送数据(RS-232)

5 NC 未连接

6 0V 电源(-) (地)

通讯口 2 规格 缺省值

用途：串行通讯口 —

结构：6 针，RJ12，

RS-232
—

通讯速度(波特率)：

1200,2400,4800,

9600,19200,38400,

57600,115200

38400

校验：奇校验、偶校

验、无校验
奇校验

局号：1~247 1

数 据 长 度 ： 8 位

(Modbus RTU)或 7、8

位(ASCII)

8 位

停止位：1、2 1

协议：Modbus RTU(主

局/子局)或 ASCII输

入/输出

Modbus RTU

通讯口 2 针脚描述

1 0V 电源(-) (地)

2 5V 电源(+)

3 RXD 接收数据(RS-232)

4 TXD 发送数据(RS-232)

5 RTS 请求发送

6 0V 电源(-) (地)
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通讯口 3 规格 缺省值

用途：串行通讯口 —

结构：3 孔，RS-485 —

通讯速度(波特率)：

1200,2400,4800,

9600,19200,38400,

57600,115200

38400

校验：奇校验、偶校

验、无校验
奇校验

局号：1~247 1

数 据 长 度 ： 8 位

(Modbus RTU)或 7、8

位(ASCII)

8 位

停止位：1、2 1

协议：Modbus RTU(主

局/子局)或 ASCII输

入/输出

Modbus RTU

通讯口 3 针脚描述

1 + 信号 A(RS-485)

2 - 信号 B(RS-485)

3 LG 逻辑地（0V）
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通讯口 1 规格

用途：编程及以太网通讯

结构：8 针，RJ45，以太网

通讯速度(Mbps)：10/100
协议：Modbus TCP

通讯口 1 针脚描述

1 TX+ 传送数据(+)
2 TX- 传送数据(-)
3 RX+ 接收数据(+)
4 NC 未连接

5 NC 未连接

6 RX- 接收数据(-)
7 NC 未连接

8 NC 未连接

通讯口 2 规格 缺省值

用途：串行通讯口 —

结构：6 针，RJ12，

RS-232
—

通讯速度(波特率)：

1200,2400,4800,

9600,19200,38400,

57600,115200

38400

校验：奇校验、偶校

验、无校验
奇校验

局号：1~247 1

数 据 长 度 ： 8 位

(Modbus RTU)或 7、8

位(ASCII)

8 位

停止位：1、2 1

协议：Modbus RTU(主

局/子局)或 ASCII输

入/输出

Modbus RTU

通讯口 2 针脚描述

1 0V 电源(-) (地)

2 5V 电源(+)

3 RXD 接收数据(RS-232)

4 TXD 发送数据(RS-232)

5 RTS 请求发送

6 0V 电源(-) (地)
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通讯口 3 规格 缺省值

用途：串行通讯口 —

结构：3 孔，RS-485 —

通讯速度(波特率)：

1200,2400,4800,

9600,19200,38400,

57600,115200

38400

校验：奇校验、偶校

验、无校验
奇校验

局号：1~247 1

数 据 长 度 ： 8 位

(Modbus RTU)或 7、8

位(ASCII)

8 位

停止位：1、2 1

协议：Modbus RTU(主

局/子局)或 ASCII输

入/输出

Modbus RTU

通讯口 3 针脚描述

1 + 信号 A(RS-485)

2 - 信号 B(RS-485)

3 LG 逻辑地（0V）
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4.3 LED 状态指示灯

每个通讯口左边都有一组状态指示灯用于指示通讯口的状态。

CLICK PLC 不支持的 DirecLogic 设备

CLICK PLC 不支持 K协议，故以下 DirectLogic 设备不能与 CLICK PLC 通讯。
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4.4 CLICK PLC 通讯的 3个步骤

CLICK PLC 的通讯功能需要 3个步骤来完成：

第一步

W-x

第二步 第三步

C-x P-x
接线 通讯口

设置
编程

下表列举了这 3个步骤的分类，用户可以根据自己的实际应用，找到相应的分类，进而

查看相应的内容。

步骤 分类 分类描述

步骤 1

接线

W-1 通讯口 1 和通讯口 2(RS-232)的接线

W-2 通讯口 1(以太网)的接线

W-3 通讯口 3(RS-485)的接线

步骤 2

通讯口设置

C-1 通讯口 1 的设置(RS-232)

C-2 通讯口 1 的设置(以太网)

C-3 通讯口 2 的设置(Modbus RTU)

C-4 通讯口 2 的设置(ASCII)

C-5 通讯口 3 的设置(Modbus RTU)

C-6 通讯口 3 的设置(ASCII)

步骤 3

编程

P-1 Modbus 子局(服务端)编程(Modbus RTU)

P-2 Modbus 主局编程(Modbus RTU)

P-3 Modbus 客户端编程(Modbus RTU)

P-4 ASCII 接收编程

P-5 ASCII 发送编程

例如：

将发送 ASCII 数据的条形码扫描仪连接到通讯口 2，根据上表可查看以下 3 个分类的内

容。
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4.5 通讯口的典型应用

CLICK PLC 通讯口有以下几个典型应用：通讯口 1（RS-232）—— 仅 Modbus RTU 子局；

通讯口 1（以太网）——Modbus TCP；通讯口 2（RS-232）——Modbus RTU 或 ASCII；通讯

口 3（RS-485）——Modbus RTU 或 ASCII。

4.5.1 通讯口 1（RS-232）—— 仅 Modbus RTU 子局

注意：CLICK 的 RS-232 口可以给一台连接的黑白图形显示屏提供 5V 电源。如果有两台黑白

图形显示屏接到同一台 PLC 的两个通讯口上，则至少其中一台要由 C-more 电源适配器

EA-MG-P1 或 EA-MG-SP1 或其他 24VDC 电源供电。彩色 C-more 图形显示屏必须外接 24V 直流

电源。
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4.5.2 通讯口 1（以太网）——Modbus TCP



通讯

189

4.5.3 通讯口 2（RS-232）——Modbus RTU 或 ASCII
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4.5.4 通讯口 3（RS-485）——Modbus RTU 或 ASCII
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4.6 W-1：通讯口 1和 2(RS-232)的接线

通讯口 1 和 2 的针脚分布相似，唯一不同的是通讯口 2 有 RTS 信号输出，而通讯口 1

没有，见下面的表格。

注意：两个通讯口都能提供 5VDC 电源，只能用于黑白 C-more 图形触摸屏的供电，不保证其

他设备使用通讯口的 5VDC 电源后，CLICK PLC 还能正常工作。注意:一台 PLC 的通讯口仅能

给一台黑白 C-more 图形触摸屏供电。如果通讯口 1 与通讯口 2 各连接了一台 C-more 图形触

摸屏，则必须给其中一台触摸屏单独提供 5VDC 电源。

4.6.1 通讯口 1和 2 的接线

以下分别介绍通讯口 1 和 2 在 5 种应用中的接线：

应用 1：将通讯口 1或 2连接到电脑

应用 2：将通讯口 1或 2连接到其他 CLICK PLC

应用 3：将通讯口 1或 2连接到 C-more 或 C-more 图形触摸屏

应用 4：将通讯口 1或 2连接到其他设备的 RS-232 口

应用 5：将通讯口 1或 2连接到其他设备的 RS-422 或 RS-485 口

通讯口 1 针脚描述

1 0V 电源(-) (地)

2 5V 电源(+)

3 RXD 接收数据(RS-232)

4 TXD 发送数据(RS-232)

5 NC 未连接

6 0V 电源(-) (地)

通讯口 2 针脚描述

1 0V 电源(-) (地)

2 5V 电源(+)

3 RXD 接收数据(RS-232)

4 TXD 发送数据(RS-232)

5 RTS 请求发送

6 0V 电源(-) (地)
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应用 1：将通讯口 1 或 2 连接到电脑

可以将通讯口 1或 2连接到电脑的串行通讯口或 USB 口。

1.连接到串行口

2.连接到 USB 口
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应用 2：将通讯口 1 或 2 连接到另一台 CLICK PLC

可以使用 D0-CBL 电缆。

这种应用中，其中一台 CLICK PLC 要设置为主局，另一台设置为子局。D0-CBL 电缆连

接主局 PLC 的通讯口 2。

警告：这种情况不能使用 ZL-RJ12-CBL-2 电缆。

应用 3：将通讯口 1 或 2 连接到 C-more 或 C-more 图形触摸屏

请使用下列电缆进行连接：

C-more 图形显示屏 可使用的电缆部品号

C-more 触摸屏 EA-2CBL(3m)或 OP-2CBL(2m)

C-more 图形显示屏

如果显示屏使用 CLICK PLC 通讯口的 5VDC 电源，则选用

DV-1000CBL。(仅适用于黑白显示屏，彩色显示屏必须使用

单独 24VDC 电源。)

如果显示屏使用 24VDC 电源，则使用 EA-2CBL(3m)或

OP-2CBL(2m)
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应用 4：将通讯口 1 或 2 连接到其他设备的 RS-232 口

交叉连接 RXD 和 TXD 信号线并连接 0V 线，见下图：

用户可以自己制作连接电缆，我们提供了下面两种产品，使接线更简便。

1.ZIPLink 馈通模块和电缆

2.ZIPLink 抽头电缆
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应用 5：将通讯口 1 或 2 连接到其他设备的 RS-422 或 RS-485 口

这种应用中，客户需要 RS-232 到 RS-422/485 转换器，推荐使用我们的 FA-ISOCON 转换

器。

建议使用下列电缆，将 FA-ISOCON 连接到其他设备：

Belden 8103 用于 RS-422 的连接

Belden 9842 用于两线式 RS-485 的连接

Belden 9843 用于四线式 RS-485 的连接
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4.7 W-2：通讯口 1（以太网）的接线

通讯口 1(以太网)是 RJ-45 接口，支持 10/100 Base-T 以太网通讯。

通讯口 1 可以使用直连或交叉网线。

4.7.1 通讯口 1（以太网）的接线

下面分别介绍通讯口 1（以太网）在以下 2种应用中的接线：

应用 1：将通讯口 1直接连接支持 Modbus TCP 协议的设备，比如电脑。

应用 2：将通讯口 1通过交换机或集线器连接支持 Modbus TCP 协议的设备。

应用 1：将通讯口 1 直接连接支持 Modbus TCP 协议的设备，比如电脑

下图中，以太网 PLC 直接连接电脑。

通讯口 1 针脚描述

1 TX+ 传送数据(+)
2 TX- 传送数据(-)
3 RX+ 接收数据(+)
4 NC 未连接

5 NC 未连接

6 RX- 接收数据(-)
7 NC 未连接

8 NC 未连接
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应用 2：将通讯口 1 通过交换机或集线器连接支持 Modbus TCP 协议的设备

注意：使用接收及发送指令，通讯口 1 可以与任意多子局（server）进行通讯，但最多可与

4个子局同时通讯。如果梯形图程序已将一信息送到 4个不同子局，并准备再发送一个信息

到其他子局，CLICK PLC 单元将断开第一个子局，与新的子局建立连接，保持同时通讯子局

数为 4。

注意：通讯口 1 最多可与 3个主局（client）同时通讯。如果通讯口 1 正与 3个主局通讯，

又有一个主局试图与通讯口 1进行通讯，CLICK PLC 将给第 4个主局回复错误码。
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4.8 W-3：通讯口 3的接线

通讯口 3 支持 2线制 RS-485。

4.8.1 通讯口 3的接线

接线时，所有“+”信号端连接在一起，所有“-”信号端连接在一起，逻辑地可连可不

连。

注意：终端电阻要与通讯电缆的阻抗相匹配。

注意：如果连接到通讯口 3的子局超过 32 个，要使用再生器。

通讯口 3 针脚描述

1 + 信号 A(RS-485)

2 - 信号 B(RS-485)

3 LG 逻辑地（0V）
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4.9 C-1：通讯口 1(RS-232)的设置

通讯口 1的固定设置见下图，此通讯口只能用作 Modbus RTU 子局。如果要连接外部设

备到此通讯口，要确保该设备能用作 Modbus RTU 主局，并且其通讯口设置要与下图中的设

置相匹配。
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4.10 C-2：通讯口 1(以太网)的设置

在设置通讯口之前，必须先启动电脑上的编程软件，用网线将电脑连接到 CLICK PLC

的通讯口 1 或用 D2-DSCBL 或 EA-MG-PGM-CBL 编程线连接到通讯口 2。软件与 CLICK PLC 通

讯上以后，在软件中的“Navigation”窗口下选择“Function”选项卡，双击“Com Port 1

Setup”。

弹出“Com Port Setup Details”对话框，见下图。

注意：通讯口设置保存在工程文件中。要使改变的通讯口参数生效，必须将工程下载到 CLICK

PLC 中。
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4.11 C-3：通讯口 2 的设置（Modbus RTU）

在设置通讯口之前，必须先启动电脑上的编程软件，用 D2-DSCBL 或 EA-MG-PGM-CBL 编

程电缆将电脑连接到通讯口 1。软件与 CLICK PLC 通讯上后，在软件中的“Navigation”窗

口下选择“Function”选项卡，双击“Com Port 2 Setup”。

弹出“Com Port Setup Details”对话框，见下图。在对话框的“Basic Configuration”

下设置参数，使其与网络中其他设备的参数相匹配。如果出现通讯报错，可以调整“Advanced

Configuration”下的参数。

注意：通讯口设置保存在工程文件中。要使改变的通讯口参数生效，必须将工程下载到 CLICK

PLC 中。
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4.12 C-4：通讯口 2 的设置(ASCII)

在设置通讯口之前，必须先启动电脑上的编程软件，用 D2-DSCBL 或 EA-MG-PGM-CBL 编

程电缆将电脑连接到通讯口 1。软件与 CLICK PLC 通讯上后，在软件中的“Navigation”窗

口下选择“Function”选项卡，双击“Com Port 2 Setup”。

弹出“Com Port Setup Details”对话框，见下图。在对话框的“Basic Configuration”

下设置参数，使其与网络中其他设备的参数相匹配。如果出现通讯报错，可以调整“Advanced

Configuration”下的参数。

注意：通讯口设置保存在工程文件中。要使改变的通讯口参数生效，必须将工程下载到 CLICK

PLC 中。
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4.13 C-5：通讯口 3 的设置（Modbus RTU）

在设置通讯口之前，必须先启动电脑上的编程软件，用 D2-DSCBL 或 EA-MG-PGM-CBL 编

程电缆将电脑连接到通讯口 1。软件与 CLICK PLC 通讯上以后，在软件中的“Navigation”

窗口下选择“Function”选项卡，双击“Com Port 3 Setup”。

弹出“Com Port Setup Details”对话框，见下图。在对话框的“Basic Configuration”

下设置参数使其与网络中其他设备的参数相匹配。如果出现通讯报错，可以调整“Advanced

Configuration”下的内容。

注意：通讯口设置保存在工程文件中。要使改变的通讯口参数生效，必须将工程下载到 CLICK

PLC 中。
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4.14 C-6：通讯口 3 的设置(ASCII)

在设置通讯口之前，必须先启动电脑上的编程软件，用 D2-DSCBL 或 EA-MG-PGM-CBL 编

程电缆将电脑连接到通讯口 1。软件与 CLICK PLC 通讯上以后，在软件中的“Navigation”

窗口下选择“Function”选项卡，双击“Com Port 3 Setup”。

弹出“Com Port Setup Details”对话框，见下图。在对话框的“Basic Configuration”

下设置参数使其与网络中其他设备的参数相匹配。如果出现通讯报错，可以调整“Advanced

Configuration”下的内容。

注意：通讯口设置保存在工程文件中。要使改变的通讯口参数生效，必须将工程下载到 CLICK

PLC 中。
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4.15 P-1：Modbus 子局编程

4.15.1 梯形图程序

CLICK PLC 作 Modbus 子局(服务端)时，用户不需要写任何梯形图程序，正确设置好通

讯口后，只需在梯形图中写入 End 指令，然后将 PLC 置 于运行模式。

当然，用户可以在作为子局的 CLICK PLC 中编写梯形图程序，使其自身对输出进行控制。

例如，可以编写这样的程序：当子局与主局间通讯中断时，使子局的输出变为 OFF。

注意：Modbus 主局与 Modbus 子局 CLICK PLC 之间，不需要任何梯形图程序即可通讯。但是，

如果 Modbus 子局 CLICK PLC 不处于运行状态，主局将无法使子局的输出为 ON。因此，子局

PLC 中至少要添加一条 End 指令，以使 PLC 处于运行状态。

4.15.2 退出通讯状态

用户可能需要监测 Modbus 主局与子局的通讯是否断开。比如，在通讯断开的情况下，

用户要关断 Modbus 子局的输出。下面提供一个简单有效的方法：

子局 CLICK PLC 记录上一次接收到 Modbus 主局信息到现在的时间，并将这个时间记入

下表中的系统数据寄存器。

系统数据寄存器

系统数据寄存器 名称 范围

SD41 _Port1_No_Comm_Time 0-32767(sec)

SD51 _Port2_No_Comm_Time 0-32767(sec)

SD61 _Port3_No_Comm_Time 0-32767(sec)

当通讯口接收到来自 Modbus 主局的信息，其对应系统数据寄存器自动清零，然后每秒

加 1，直到下次接收到 Modbus 主局的信息时再清零。如果系统数据寄存器中的值为 60，表

示子局通讯口已经有 60 秒没有接收到主局的任何信息了。可以利用该信息关断子局 PLC 的

输出。下面是例程：
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4.15.3 Modbus 编址

CLICK PLC 中每个存储器地址(X1、DS1 等)都对应相应的 Modbus 地址。这意味着 Modbus

网络中，主局可以存取子局的任意地址。确认 CLICK PLC 存储地址对应的 Modbus 地址的最

佳方法是使用 CLICK 编程软件。

点击软件中的“Navigation”窗口中的“Program”选项卡，双击下图中的“Address

Picker”，弹出“Address Picker”窗口，勾选右端底部“Display MODBUS Address”项。
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4.15.4 错误码

当 CLICK PLC 子局接收到来自 Modbus 主局的、无法响应的请求时，子局 PLC 将发送错

误码到主局中。CLICK PLC 支持以下错误码：

错误码

编码 名称 错误码描述

01 非法函数 不支持接收到的 Modbus 主局功能码

02 非法数据地址 Modbus 主局试图访问一个无效地址

03 非法数据值

数据长度为 0 或超过最大值

写入单个线圈的数据不是 FF00h（ON）或 0000h（OFF）

Modbus 主局发送来的 PLC 模式变更请求无效

04 子局设备出错

密码锁定

PLC 模式开关处于停止位置，而 Modbus 主局请求转

换到运行模式

PLC 模式开关处于运行位置，而 Modbus 主局请求转

换到固件升级模式
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4.16 P-2：Modbus 主局编程(Modbus RTU)

4.16.1 指令

CLICK PLC 有两条指令用于通过通讯口与外部 Modbus 设备的数据交换：Receive 和 Send

指令。

 Receive 指令：从外部 Modbus 设备读取数据。

 Send 指令：将数据写入到外部 Modbus 设备。

要使用这两条指令，双击“Instruction List”窗口的 Receive 或 Send，如下图所示。

选择要使用的通讯口，并确认协议是 Modbus。

如果协议不是“MODBUS”，点击“Com Port Setup”按钮，打开“Com Port Setup Details”

窗口，切换到 Modbus 协议。如果协议选择灰化，见下图，则表示该通讯口已被梯形图中其

他 Receive 或 Send 指令使用。只有删除那些占用通讯口的指令，才能改变协议设置。
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在 Modbus 模式下，打开 Receive 或 Send 指令，其窗口将显示如下。如果要了解每个设

置参数的含义，请点击窗口右下部的“Help”按钮。

4.16.2 通讯口状态指示

CLICK PLC 有一些系统控制继电器，用于显示通讯口的状态，见下表。

系统控制继电器

地址 名称 描述

SC100 _Port_2_Ready_Flag 通讯口 2 准备就绪时 ON

SC101 _Port_2_Error_Flag 通讯口 2 通讯出错时 ON

SC102 _Port_3_Ready_Flag 通讯口 3 准备就绪时 ON

SC103 _Port_3_Error_Flag 通讯口 3 通讯出错时 ON

4.16.3 例程

在梯形图中使用 Receive 和 Send 指令十分简便，仅需要一个常开触点来检查通讯口是

否已经准备就绪，并可用于数据发送或接收。
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4.16.4 互锁

当输入条件满足时，这些指令将一直接收或发送数据。如果要使用多个 Receive 或 Send

指令，需要确保在任何时刻只执行一条通讯指令。这种使多个 Receive 或 Send 指令按一定

顺序执行的技术称为互锁。下面是例子程序，程序中 Receive 和 Send 指令交替执行。
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4.17 P-3：Modbus 客户端（Modbus TCP）编程

4.17.1 指令

CLICK PLC 有两条指令用于通过通讯口 1 与外部 Modbus 服务器的数据交换：Receive

和 Send 指令。

 Receive 指令：从外部 Modbus 服务器读取数据。

 Send 指令：将数据写入到外部 Modbus 服务器。

要使用这两条指令，双击“Instruction List”窗口的 Receive 或 Send，如下图所示。

选择要使用的通讯口 1。
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在 Modbus 模式下，打开 Receive 或 Send 指令，其窗口显示如下。如果要了解每个设置

参数的含义，请点击窗口右下部的“Help”按钮。
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4.17.2 通讯口状态指示

CLICK PLC 有一些用于显示通讯口的状态的系统控制继电器，见下表。

系统控制继电器

地址 名称 描述

SC90 _Port_1_Ready_Flag 通讯口 1 准备就绪时 ON

SC91 _Port_1_Error_Flag 通讯口 1 通讯出错时 ON

SC92 _Port_1_Clients_Limit 通讯口 1 已连接 3 个客户端时 ON

SC93 _Port_1_IP_Resolved 通讯口 1 获得 IP 地址时 ON

SC94 _Port_1_Link_Flag 通讯口 1 连接到以太网时 ON

SC95 _Port_1_100MBIT_Flag 通讯口 1 以 100Mbps 进行通讯时 ON

4.17.3 例程

在梯形图中使用 Receive 和 Send 指令十分简便，仅需要一个常开触点来检查通讯口是

否已经准备就绪，并可用于数据发送或接收。
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4.17.4 互锁

当输入条件满足时，这些指令将一直接收或发送数据。如果要使用多个 Receive 或 Send

指令，需要确保在任何时刻只执行一条通讯指令。这种使多个 Receive 或 Send 指令按一定

顺序执行的技术称为互锁。下面是例子程序，程序中 Receive 和 Send 指令交替执行。



通讯

216

4.18 P-4：ASCII 码接收编程

4.18.1 指令

CLICK PLC 可以通过 Receive 指令读取外部设备的 ASCII 码数据。要使用此指令，双击

“Instruction List”窗口的 Receive 指令，如下图所示。

选择要使用的通讯口，并确认协议是 ASCII。

如果协议不是“ASCII”，点击“Com Port Setup”按钮，打开“Com Port Setup Details”

窗口，切换成 ASCII 协议。如果协议选择灰化，见下图，则表示该通讯口已被梯形图中其他

Receive 或 Send 指令使用。只有删除那些占用通讯口的指令，才能改变协议设置。
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在 ASCII 模式下打开 Receive 指令，其窗口显示如下。如果要了解每个设置参数的含义，

请点击窗口右下部的“Help”按钮。
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例程 1：从条形码扫描仪读取 ASCII 信息

下面的例程中，当 C1 为 ON 时，Receive 指令激活，连接条形码扫描仪的通讯口 2 等待

接收 ASCII 信息。当通讯口 2接收到包含结束字符(本例中 CR 为 Carriage Return 的首字母

缩写，即回车)的 ASCII 信息时，C2 为 ON，并且接收到的 ASCII 信息被复制到 TXT1 地址中。
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例程 2：从接收到的 ASCII 信息中提取数值数据

当接收到的 ASCII 信息中包括数值数据时，可能需要提取数值数据并将其存储到数据寄

存器中，此时可以使用 Copy 指令。

本例中，接收到的 ASCII 码信息存放在 TXT1-TXT6 中。这个 ASCII 码信息包括数值数据

“1.23”，并以 ASCII 码格式保存在 TXT3-TXT6。Copy 指令将 ASCII 码字符转换为相应的数

值数据并将其复制到数据寄存器 DF1 中。
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4.19 P-5：ASCII 码发送编程

4.19.1 指令

CLICK PLC 可以使用 Send 指令将 ASCII 码信息发送给外部设备。要使用此指令，双击

“Instruction List”窗口的 Send 指令，如下图所示。

选择要使用的通讯口，并确认协议是 ASCII 协议。

如果不是 ASCII 协议，点击“Com Port Setup”按钮，打开“Com Port Setup Details”

窗口，切换到 ASCII 协议。如果协议选择灰化，见下图，则表示该通讯口已被梯形图中其他

Receive 或 Send 指令使用。只有删除那些占用通讯口的指令，才能改变协议设置。
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在 ASCIIs 模式下，打开 Send 指令，其窗口如下所示。要了解每个设置参数的含义，请

点击窗口右下部的“Help”按钮。

例程：将 ASCII 码信息传送到串行打印机

下面的例程中，当 C1 状态由 OFF 变为 ON 时，Send 指令将 ASCII 码信息“ABC”及结束

字符 CR(本例中 CR 为 Carriage Return 的首字母缩写，即回车)传送到打印机。当 ASCII 码

信息传送完成后，C2 为 ON。
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第 5章 维护

5.1 PLC 维护

尽管 CLICK PLC 几乎不需要维护，但做一个系统维护计划并按计划实施，将确保 PLC

的使用寿命。我们建议用户将以下项目列入季度或半年的预防性维护计划。

5.1.1 检查 LED 指示灯

检查 PLC 及 I/O 模块上电源和错误指示灯。如果 PWR（电源）指示灯 OFF 或闪烁，或者

ERR（错误）指示灯 ON 或闪烁，请参照第六章的相关内容。

5.1.2 工程备份

在日常维护中对工程文件进行备份，可以确保有最新的 PLC 程序备份。虽然当 PLC 正常

运行时，可以随时用编程软件从 PLC 读取完整的工程，但最好还是对 PLC 工程进行备份，以

便在 PLC 因不能使用而更换时，可以将备份工程下载到新的 PLC 中。

5.1.3 检查运行环境

确保 CLICK PLC 在合适的温度范围(0-55℃；32-131℉)内运行。

确保 CLICK PLC 在合适的湿度范围(30-95%，无凝露)内运行。

确保 CLICK PLC 运行环境中不含腐蚀性气体。

5.1.4 检查供电电压

检查供电电压，确保 CLICK PLC 的供电电压在合适的范围(20-28VDC)。

检查 I/O 模块端子台的输入电压，各种 I/O 模块的电压规格请参见第二章相关模块的规

格介绍。
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5.1.5 检查 PLC 系统外观状况

检查 PLC 及模块有无变形、扭曲或褪色现象，以及是否有元器件过热而产生的焦糊味。

检查确认 PLC 及其模块没有灰尘异物等堵塞冷却孔。确保 PLC 周围有足够的、没有遮挡

的散热空间，详细内容请参见第三章的相关内容。

确保 CLICK PLC 模块安装牢固，确保所有通讯电缆、导线、端子台等连接正确。

警告：CLICK PLC 不支持带电插拔功能。断开电源前，不要插拔或更换任何 I/O 模块。

5.1.6 检查工程的功能

日常维护时，确认工程(PLC 程序)的功能是否正常，确保由 PLC 控制的系统或设备按要

求运行。

5.1.7 使用 CLICK PLC 编程软件检查 PLC 程序

在 CLICK PLC 编程软件中可以读取以下 PLC 信息：

 系统配置

检查 PLC 单元是否正确识别实际的 I/O 配置。

 错误历史

检查最近是否有错误发生。

 扫描时间

检查扫描时间是否正常，最大与最小扫描时间是否合理。具体的扫描时间请参

见第二章中规格的相关信息。
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第 6 章 故障排除

6.1 故障排除指南

CLICK PLC 的故障分为几个部分，见下图：
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6.2 PLC 单元故障排除

PLC 单元的故障又分为几个部分，见下图。

6.2.1 模式开关

开关处于“RUN”位置

当模式开关处于“RUN”位置时，PLC 单元正常应该处于运行状态（RUN 指示灯点亮），

除非有外部设备通过通讯口将 PLC 置为了停止模式。此时，如果要将 PLC 单元置为运行模式，

可先将模式开关拨到“STOP”位置，然后再拨回“RUN”位置。如果 PLC 的运行指示灯还是

不亮，可按照下表检查 PWR 及 ERR 指示灯。

LED 状态* 必要措施

PWR OFF PLC 单元供电故障。检查电源线及输入电压。

ERR ON PLC 单元错误。连接编程软件读取错误信息，详细内容请参见本章最后的错误代码表。

*如果 LED 指示灯与此表不同，请参见下页“LED 指示灯”一节中的内容。

开关处于“STOP”位置

当模式开关处于“STOP”位置，PLC 单元正常应该处于停止状态（RUN 灯不亮）。开关处

于“STOP”，将电源断开后重新上电，如果 PLC 单元进入运行模式，表示 PLC 不能正确识别

模式开关位置，请更换 PLC 单元模块。
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6.2.2 LED 指示灯

随着 PLC 的每次扫描，CLICK PLC 将执行许多预定义的诊断程序，通过在线诊断，可以

检测到 PLC 内部的各种错误。PLC 上的指示灯将显示特定的错误，见下表。

模式开关的旁边是 3个 LED 指示灯(PWR、RUN、ERR)，用于显示 PLC 单元的状态。

LED 状态 含义 必要措施

PWR

ON PLC 供电正常 不需采取措施

闪烁 PLC 电源电压低
检查 PLC 底部的接线端子，确保输入电压在 20-28VDC 范围内，检

查电源输入接线及端子台的连接，必要时更换电源。

OFF PLC 没有电源供电
检查 PLC 底部的接线端子，确保输入电压在 20-28VDC 范围内，检

查电源输入接线及端子台的连接，必要时更换电源。

RUN

ON PLC 处于运行模式

如果模式开关处于“RUN”位置，无需采取措施。如果模式开关处

于“STOP”位置，断开电源后重新上电，如果 PLC 仍然处于运行状

态，表示 PLC 单元不能正常识别模式开关位置，更换 PLC 单元模块。

闪烁

PLC 正在初始化

C0-04RTD 或

C0-04THM 模块

如果CLICK PLC系统安装了C0-04RTD或C0-04THM模拟量输入模块，

运行指示灯闪烁 11秒，表示正在对模拟量模块进行初始化。如果

闪烁超过 11秒，断开电源后重新启动。如果仍旧闪烁，请更换 PLC

单元或模拟量输入模块。

OFF PLC 处于停止模式

如果模式开关处于“STOP”位置，不需要采取措施。如果开关处于

“RUN”位置，将模式开关拨到“STOP”位置后再拨回到“RUN”位

置。如果运行指示灯仍旧不亮，用编程软件连接 PLC 读取错误信息，

具体信息请参见本章最后的错误代码表。

ERR

ON 有错误
用编程软件连接 PLC 读取错误信息。具体信息参见本章最后的错误

代码表。

闪烁 有警告
有警告时 PLC 仍能运行，但需确认警告信息。用编程软件连接 PLC

读取警告信息，具体参见本章最后的错误代码表。

OFF 没有错误 无需采取措施。

错误(ERR 灯亮)

错误可能会导致系统功能不正常，甚至会导致安全问题。PLC 将自动从运行模式切换到

停止模式(停止模式下，所有输出关闭)。如果 PLC 处于停止模式时，检测到错误，PLC 将不

能切换到运行模式，直到错误排除。

错误例子：

 I/O 模块错误

 系统配置错误

 存储器检查错误

 工程文件错误

警告(ERR 灯闪烁)

警告并不引起不正常操作，但也要注意。警告不会引起或阻止 PLC 模式的切换。应用程

序中可以使用系统控制位来检测警告，如果需要，甚至可以把警告作为有序停机或将 PLC

切换到停止模式的条件。

警告的例子：

 SRAM 数据丢失

 电池电压低
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6.3 电源供电故障排除

PWR 指示灯 ON，表明 CLICK PLC 供电电源正常。确认 PLC 单元模块底部的电源输入电压，

应该在 20-28VDC 范围内。

6.3.1 输入电压低于 20VDC

将 CLICK PLC 单元底部的接线端子与 PLC 断开后，再次测量接线端子电压。如果此时接

线端子电压高于 20VDC，表明电源功率不够，更换一个输出电流更高的电源。根据系统的消

耗功率预算，决定供电电源功率。

接线端子与 PLC 断开后，如果测量电压仍旧低于 20VDC，并且电源电压不可调，则该电

源不能用于 CLICK PLC 的供电，需要更换电源。

6.3.2 输入电压高于 28VDC

如果供电电源输出电压可调，则降低输出电压。如果输出电压不能调到 28VDC 以下，则

需要更换电源。

6.3.3 如何检查电源预算

可以通过编程软件确认 CLICK PLC 的电源预算：

 将 PLC 连接到装有 CLICK 编程软件的电脑。

 在软件菜单栏“PLC”下选择“Connect…”，将软件连接到 PLC。

 在软件菜单栏“Setup”下选择“System Configuration…”。

 在打开的“System Configuration Setup”窗口中，显示了 PLC 系统的供电电流以

及各模块的消耗电流，供电电流必须要大于总的消耗电流。
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6.4 I/O 模块故障排除

首先，确认 I/O 模块的 PWR 指示灯。如果 PLC 单元的 PWR 指示灯为 ON，而 I/O 模块的

PWR 指示灯为 OFF（不亮），请确认模块的连接。如果 I/O 模块 PWR 指示灯仍不亮，则更换模

块。

输入模块与输出模块的故障排除稍有不同。

6.4.1 输入模块故障排除

输入模块(包括 PLC 单元自带输入)可能发生以下症状：

症状 必要措施

输入信号为 ON，而输

入模块的 LED 指示灯

为 OFF

检查输入模块接线端子的输入电压

检查接线端子台是否安装牢靠

如果输入电压正常而 LED 指示灯不亮，更换输入模块

LED 指示灯为 ON，但

PLC 没有以预想的方

式运行

检查 PLC 单元 RUN 指示灯是否为 ON，如果没有，使 PLC 进入运行模式。

用编程软件检查 I/O 配置，具体请参见 6.4.3 “如何检查 I/O 配置”一节的内容。

用编程软件检查输入点对应的 X 位是否为 ON，具体请参见 6.4.4 “如何确认 I/O

状态”一节的内容。如果对应位为 OFF，更换输入模块。

6.4.2 输出模块故障排除

输出模块(包括 PLC 单元自带输出)可能发生以下症状：

症状 必要措施

模块LED指示灯为ON,

但没有输出

检查输出模块接线端子台的输入电压

检查接线端子排是否安装牢靠

如果是汇点、继电器或交流输出，检查输出点与公共点之间的电压。输出点正常工

作时，测得的电压应接近于 0。

如果是源点输出，确认输出点与 24V 输入之间的电压。输出点正常工作时，测得的

电压应接近于 0。

如果 LED 指示灯为 ON，但输出电压不正常，更换输出模块。

输出 Y 位状态为 ON，

但输出 LED 指示灯为

OFF

检查 PLC 单元 RUN 指示灯是否为 ON，如果没有，使 PLC 进入运行模式。

用编程软件确认 I/O 配置，具体请参见 6.4.3 “如何检查 I/O 配置”一节的内容。

用编程软件检查输出点对应的 Y位是否为 ON。如果 Y位不为 On，使用替代功能手

动将 Y置为 ON，具体请参见 6.4.4 “如何确认 I/O 状态”一节的内容。如果对应

Y位置 ON 后，输出仍为 OFF，更换输出模块。

输出 LED 指示灯为

OFF，但输出点向现场

设备输出信号为 ON

可能是连接现场设备的 I/O 模块有漏电。当输出点的漏电流大到足够将连接的输入

设备信号置 ON时，将产生错误的输入信号。

要消除此问题，可在电路输入点或输出点上并联一个电阻。阻值大小根据漏电流及

电压的大小进行调整，基本上 10k~20kΩ即可，要确保电阻功率与实际情况相匹配。

6.4.3 如何检查 I/O 配置

可以使用 CLICK 编程软件来检查 I/O 配置：

 将 PLC 连接到安装了 CLICK 编程软件的电脑上

 在软件菜单栏“PLC”下选择“Connect…”，将软件连接到 PLC。

 在软件菜单栏“Setup”下选择“System Configuration…”。

 在打开的“System Configuration Setup”窗口中，将显示系统使用并被 PLC

识别的所有模块类型。
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6.4.4 如何确认 I/O 状态

可以使用 CLICK 编程软件的 Data View（数据视图）窗口，确认 PLC 的 I/O 状态。

警告：只有非常熟悉系统的、被授权的人员才可以更改程序。应确保操作人员非常清楚改变

程序所带来的影响（比如，将输入和输出点强制为 ON 将导致所连接的设备动作），从而将人

身伤害和设备损坏的风险降至最低。

打开或创建一个 Data View 窗口，可以选择菜单栏“Monitor”下的“Data View”，也

可以在“Navigation”窗口中打开，还可以直接点击“Data View”图标。

在“Data View”窗口中添加新的内存地址：

 点击“Addre”列下的空白处，出现小的浏览按钮。

 点击浏览按钮，打开“Address Picker”窗口。

 在“Address Picker”窗口中，点击“Pickup Mode”按钮，选择需要的 I/O

或存储器地址，然后点击“OK”按钮，将地址添加到数据视图中。

在数据视图中进行 I/O 排错：

 连接 PLC 单元

 强制输出 ON 或 OFF，确认实际输出的 ON 或 OFF 状态

 点击“Edit”按钮，在“New Value”列下输入新值，点击“Write All New Values”

按钮或双击“Write”列下的写入图标。

 在 PLC 外部使输入 ON 或 OFF，然后检查相应输入在数据视图中的状态。不能

在数据视图中强制输入为 ON 或 OFF。
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6.4.5 更换 I/O 模块

警告：CLICK PLC 不支持带电插拔功能。断开电源前，不要插拔或更换任何 I/O 模块。

更换 I/O 模块前，请考虑引起模块问题的原因。如果怀疑是其他设备引起模块出现问题，

则该设备很有可能也会导致新换上的模块出现问题。可在更换出现问题的模块前，先确认其

供电或连接的设备是否有问题。



故障排除

231

6.5 电气干扰故障排除

6.5.1 电气干扰问题

干扰是诊断中最困难的问题之一。电气干扰可以通过许多方式进入系统，可分为两大类：

传导型干扰、放射性干扰。要搞清楚干扰如何进入系统很困难，但对两类干扰的改善措施是

类似的。

 传导型干扰是指通过连接线、面板连接等进入系统的电气干扰。干扰可能通过 I/O

电路、供电连接、通讯地或设备外壳地等连接等进入系统。

 放射型干扰是指不通过直接电气连接进入系统的电气干扰，与无线电波类似。

6.5.2 减少电气干扰

虽然电气干扰不能完全根除，但可以减小到不影响系统的程度。

许多干扰问题都是由于没有正确接地而引起的。良好的接地是减少干扰问题最有效的方

法。如果系统接地不好，可在靠近系统的地方安装接地杆。要确保所有的地线都是单点接地，

不能是一个设备到另一个设备的菊花链。系统附近的其他金属外壳也要接地。一根松动的线

就如同一个巨大的天线，将干扰导入系统，因此，系统中所有导线都要接紧。松动的接地线

比其他导线更易受到干扰影响。如果不知道如何给系统接地，请参见第三章的相关内容。

 电气干扰可以从 PLC 及 I/O 电路的供电电源进入系统，可以通过给交流电源安装隔

离变压器来解决此问题。直流电源要很好接地，要使用高品质电源。

 输入线与输出线分开布线；低压 I/O 导线要尽量远离高压导线。
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6.6 错误代码

当出现错误或警告时，错误代码将存储于系统数据寄存器 SD1 中。在运行过程中出现错

误时，CLICK PLC 系统将立刻进入停止模式，ERR 指示灯点亮。在运行过程中出现警告时，

CLICK PLC 系统仍处于运行模式，ERR 指示灯闪烁。

如果某些警告对控制系统很重要，可将其添加到梯形图程序，作为使 CLICK PLC 系统进

入停止模式的条件，见下面的例子。

在下面错误代码列表中，“种类”列标明了错误代码是“错误”还是“警告”。

错误

代码

状态

标志*
名称 种类 原因 解决方法

101 SC20
I/O 模块

错误
错误

超过 8个 I/O 模块
CLICK PLC最多支持8个I/O模块。

去掉多出的模块。

至少有一个 I/O 模块在 PLC

运行时加入

将 CLICK PLC 断电，并检查 I/O

模块的连接。如果问题没有解决，

将编程软件连接到CLICK PLC并检

查系统配置。如果有 I/O 模块没有

在系统配置窗口显示，更换该模

块。

I/O 模块失效

将编程软件连接到CLICK PLC并检

查系统配置。如果有使用的 I/O

模块没有在系统配置窗口显示，更

换该模块。

102 SC21
系统配置

错误
错误

当前系统配置与保存在工

程文件中的配置不匹配

将编程软件连接到CLICK PLC并打

开系统配置窗口,修改当前 PLC 的

配置使其与保存在工程中的配置

一致；也可以使用当前配置，去除

“Start-up I/O Config Check”

选项的勾选。

103 SC22
I/O 配置

错误
错误

至少有一个 I/O 模块在 PLC

运行时被取下

将 CLICK PLC 断电，并确认 I/O

模块的连接，再次上电。如果问题

没有解决，将编程软件连接到

CLICK PLC 并确认系统配置。如果

有 I/O 模块没有在系统配置窗口

显示，更换该模块。

PLC 单元不能存取某个或多

个 I/O 模块

将编程软件连接到CLICK PLC并确

认系统配置。如果有 I/O 模块没有

在系统配置窗口显示，更换该模

块。

104 SC23
内存错误

确认
错误 有内存确认出错

CLICK PLC 断电后再次上电。如果

问题没有解决，重新下载工程并使

PLC 恢复出厂设置。如果还出现同

样问题，更换 PLC 单元。

105 SC24 工程文件 错误 CLICK PLC 中没有工程文件 将工程文件下载到 CLICK PLC。
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错误

代码

状态

标志*
名称 种类 原因 解决方法

错误 CLICK PLC 中保存的工程文

件损坏

再次将工程文件下载到 CLICK

PLC。

106 SC25
固件版本

错误
错误

工程文件由新版本编程软

件创建。CLICK PLC 中的固

件太老，不能执行工程

连接 CLICK 编程软件到 CLICK

PLC，升级 PLC 单元的固件。

107 SC26
看门狗定

时器错误
错误

PLC 扫描时间超过看门狗定

时器设置

连接 CLICK 编程软件到 CLICK

PLC，确认 PLC 最大扫描时间与看

门狗定时器设置

201 SC27
丢失 SRAM

数据
警告

当 CLICK PLC 断电时，SRAM

中数据丢失

基本型 PLC 单元没有后备电池，超

级电容可以将内存数据保持几天。

如果 CLICK PLC 断电很长时间，电

容放电完毕，SRAM 中的数据会丢

失。这种情况下，CLICK PLC 会自

动初始化 SRAM 中的数据。标准型

及模拟量 PLC 单元如果没有安装

电池，也会出现这种情况。

202 SC28
电池电压

低
警告

电池电压过低，已经不能保

持 SRAM 中数据

更换电池(ADC part#:D2-BAT -1)。

如果勾选“Battery Replacement

Notification”选项，则在 CLICK

PLC 软件中设定新电池安装日期

及预定更换日期(菜单栏“Setup”

下“Battery Backup Setup”)。

203 SC29 电池交换 警告 已超过预定更换电池日期

更换电池(ADC part#:D2-BAT -1)，

在CLICK PLC软件中设定新电池安

装日期及预定更换日期(菜单栏

“Setup”下“Battery Backup

Setup”)。

301 X101
IO1 模块错

误
错误

I/O1 位置模拟量 I/O 模块

失效

断电后再次上电，如果相同问题再

次出现，更换模拟量 I/O 模块。

302 X201
IO2 模块错

误
错误

I/O2 位置模拟量 I/O 模块

失效

断电后再次上电，如果相同问题再

次出现，更换模拟量 I/O 模块。

303 X301
IO3 模块错

误
错误

I/O3 位置模拟量 I/O 模块

失效

断电后再次上电，如果相同问题再

次出现，更换模拟量 I/O 模块。

304 X401
IO4 模块错

误
错误

I/O4 位置模拟量 I/O 模块

失效

断电后再次上电，如果相同问题再

次出现，更换模拟量 I/O 模块。

305 X501
IO5 模块错

误
错误

I/O5 位置模拟量 I/O 模块

失效

断电后再次上电，如果相同问题再

次出现，更换模拟量 I/O 模块。

306 X601
IO6 模块错

误
错误

I/O6 位置模拟量 I/O 模块

失效

断电后再次上电，如果相同问题再

次出现，更换模拟量 I/O 模块。

307 X701
IO7 模块错

误
错误

I/O7 位置模拟量 I/O 模块

失效

断电后再次上电，如果相同问题再

次出现，更换模拟量 I/O 模块。

308 X801
IO8 模块错

误
错误

I/O8 位置模拟量 I/O 模块

失效

断电后再次上电，如果相同问题再

次出现，更换模拟量 I/O 模块。

310 X102
IO1 没有

24V 电源
警告

I/O1 位置模拟量 I/O 模块

没有 24VDC 输入
给模拟量 I/O 模块供 24VDC。

311 X103
IO1 通道 1

断开
警告

I/O1 位置模拟量 I/O 模块

通道 1传感器开路

检查通道 1的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

312 X106
IO1 通道 2

断开
警告

I/O1 位置模拟量 I/O 模块

通道 2传感器开路

检查通道 2的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

313 X109
IO1 通道 3

断开
警告

I/O1 位置模拟量 I/O 模块

通道 3传感器开路

检查通道 3的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

314 X112
IO1 通道 4

断开
警告

I/O1 位置模拟量 I/O 模块

通道 4传感器开路

检查通道 4的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

320 X202
IO2 没有

24V 电源
警告

I/O2 位置模拟量 I/O 模块

没有 24VDC 输入
给模拟量 I/O 模块供 24VDC。
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错误

代码

状态

标志*
名称 种类 原因 解决方法

321 X203
IO2 通道 1

断开
警告

I/O2 位置模拟量 I/O 模块

通道 1传感器开路

检查通道 1的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

322 X206
IO2 通道 2

断开
警告

I/O2 位置模拟量 I/O 模块

通道 2传感器开路

检查通道 2的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

323 X209
IO2 通道 3

断开
警告

I/O2 位置模拟量 I/O 模块

通道 3传感器开路

检查通道 3的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

324 X212
IO2 通道 4

断开
警告

I/O2 位置模拟量 I/O 模块

通道 4传感器开路

检查通道 4的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

330 X302
IO3 没有

24V 电源
警告

I/O3 位置模拟量 I/O 模块

没有 24VDC 输入
给模拟量 I/O 模块供 24VDC。

331 X303
IO3 通道 1

断开
警告

I/O3 位置模拟量 I/O 模块

通道 1传感器开路

检查通道 1的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

332 X306
IO3 通道 2

断开
警告

I/O3 位置模拟量 I/O 模块

通道 2传感器开路

检查通道 2的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

333 X309
IO3 通道 3

断开
警告

I/O3 位置模拟量 I/O 模块

通道 3传感器开路

检查通道 3的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

334 X312
IO3 通道 4

断开
警告

I/O3 位置模拟量 I/O 模块

通道 4传感器开路

检查通道 4的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

340 X402
IO4 没有

24V 电源
警告

I/O4 位置模拟量 I/O 模块

没有 24VDC 输入
给模拟量 I/O 模块供 24VDC。

341 X403
IO4 通道 1

断开
警告

I/O4 位置模拟量 I/O 模块

通道 1传感器开路

检查通道 1的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

342 X406
IO4 通道 2

断开
警告

I/O4 位置模拟量 I/O 模块

通道 2传感器开路

检查通道 2的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

343 X409
IO4 通道 3

断开
警告

I/O4 位置模拟量 I/O 模块

通道 3传感器开路

检查通道 3的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

344 X412
IO4 通道 4

断开
警告

I/O4 位置模拟量 I/O 模块

通道 4传感器开路

检查通道 4的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

350 X502
IO5 没有

24V 电源
警告

I/O5 位置模拟量 I/O 模块

没有 24VDC 输入
给模拟量 I/O 模块供 24VDC。

351 X503
IO5 通道 1

断开
警告

I/O5 位置模拟量 I/O 模块

通道 1传感器开路

检查通道 1的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

352 X506
IO5 通道 2

断开
警告

I/O5 位置模拟量 I/O 模块

通道 2传感器开路

检查通道 2的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

353 X509
IO5 通道 3

断开
警告

I/O5 位置模拟量 I/O 模块

通道 3传感器开路

检查通道 3的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

354 X512
IO5 通道 4

断开
警告

I/O5 位置模拟量 I/O 模块

通道 4传感器开路

检查通道 4的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

360 X602
IO6 没有

24V 电源
警告

I/O6 位置模拟量 I/O 模块

没有 24VDC 输入
给模拟量 I/O 模块供 24VDC。

361 X603
IO6 通道 1

断开
警告

I/O6 位置模拟量 I/O 模块

通道 1传感器开路

检查通道 1的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

362 X606
IO6 通道 2

断开
警告

I/O6 位置模拟量 I/O 模块

通道 2传感器开路

检查通道 2的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

363 X609
IO6 通道 3

断开
警告

I/O6 位置模拟量 I/O 模块

通道 3传感器开路

检查通道 3的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

364 X612
IO6 通道 4

断开
警告

I/O6 位置模拟量 I/O 模块

通道 4传感器开路

检查通道 4的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

370 X702
IO7 没有

24V 电源
警告

I/O7 位置模拟量 I/O 模块

没有 24VDC 输入
给模拟量 I/O 模块供 24VDC。

371 X703
IO7 通道 1

断开
警告

I/O7 位置模拟量 I/O 模块

通道 1传感器开路

检查通道 1的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

372 X706
IO7 通道 2

断开
警告

I/O7 位置模拟量 I/O 模块

通道 2传感器开路

检查通道 2的接线，如果传感器损

坏，进行更换。
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错误

代码

状态

标志*
名称 种类 原因 解决方法

373 X709
IO7 通道 3

断开
警告

I/O7 位置模拟量 I/O 模块

通道 3传感器开路

检查通道 3的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

374 X712
IO7 通道 4

断开
警告

I/O7 位置模拟量 I/O 模块

通道 4传感器开路

检查通道 4的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

380 X802
IO8 没有

24V 电源
警告

I/O8 位置模拟量 I/O 模块

没有 24VDC 输入
给模拟量 I/O 模块供 24VDC。

381 X803
IO8 通道 1

断开
警告

I/O8 位置模拟量 I/O 模块

通道 1传感器开路

检查通道 1的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

382 X806
IO8 通道 2

断开
警告

I/O8 位置模拟量 I/O 模块

通道 2传感器开路

检查通道 2的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

383 X809
IO8 通道 3

断开
警告

I/O8 位置模拟量 I/O 模块

通道 3传感器开路

检查通道 3的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

384 X812
IO8 通道 4

断开
警告

I/O8 位置模拟量 I/O 模块

通道 4传感器开路

检查通道 4的接线，如果传感器损

坏，进行更换。

*当相应错误出现时，状态标志置 ON。
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